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นางรัตนจนา  เจริญพิทยา บริษัท  สี ไอ ซี ไอ (ประเทศไทย)  จํากัด
นางสาวเกศริน  โทวนิช บริษัท  โจตันไทย  จํากัด
นายสุทธิวุฒิ  เกิดเกียรติขจร บริษัท  บางกอกไชนาเพนท  จํากัด
- บริษัท  อุตสาหกรรมสีสยาม  จํากัด
นางสาวบัญชรี  มณีดิษฐ บริษัท  ที โอ เอ เพนท (ประเทศไทย)  จํากัด

นางพัชรี  พัฒนาสิทธิเสรี

กรรมการและเลขานุการ
นางนฤมล  วาณิชยเจริญ สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

ปจจุบันมีการผลิตและใชสีอิมัลชันพองตัวกันไฟเคลือบโครงสรางเหล็กภายในอาคารเพื่อเปนฉนวนปองกันไฟ
และทนทานตอเปลวไฟ ทําใหความรอนเขาไปทําความเสียหายตอโครงสรางเหล็กไดชาลง และมีเวลาเคลื่อนยาย
คนและทรัพยสนิออกจากอาคารไดทันเมือ่เกดิเพลิงไหม  ดังนัน้เพือ่เปนการสงเสริมคุณภาพผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
ประเภทนี้ จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม สีอิมัลชันพองตัวกันไฟ ขึ้น

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผูทําภายในประเทศและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ASTM E 119-05a Standard Test Methods for Fire Tests of Building Construction and

Materials
ASTM G 154-00 Standard Practice for Operating Fluorescent Light Apparatus for UV

Exposure of Nonmetallic Materials
ISO 3856-4 : 1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -

Part 4 : Determination of cadmium content - Flame atomic
absorption spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5 : 1984 Paints and varnishes - Determination of “soluble” metal content -
Part 5 : Determination of hexavalent chromium content of the
pigment portion of the liquid paint or the paint in powder form
Diphenylcarbazide - spectrophotometric method

มอก.2321-2549 สอีมิลัชันทนสภาวะอากาศ
มอก.285 วิธีทดสอบสี วารนิช และวัสดุที่เกี่ยวของ

เลม 1-2521 การชักตวัอยาง
เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ
เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม
เลม 4-2521 การเคลอืบ
เลม 9-2524 การทดสอบการแหงทีผ่ิวโดยใชลกูแกว
เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็
เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ
เลม 12-2524 เสถียรภาพตอการเกบ็
เลม 14-2524 การหาความหนดื
เลม 21-2525 ความทนทานตอเชือ้รา
เลม 24-2525 สมบตัใินการใชงาน
เลม 27-2526 การหาปริมาณตะก่ัวในสี
เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีอมิลัชนัพองตัวกนัไฟ

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีอิมัลชันท่ีใชเคลือบโครงสรางเหล็กภายในอาคาร

เพือ่ชะลอความเสยีหายจากความรอนท่ีจะเกดิแกโครงสรางเหลก็เมือ่เกดิเพลงิไหม

2. บทนิยาม

ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 สีอิมัลชันพองตัวกันไฟ ซึ่งตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “สีกันไฟ” หมายถึง สีอิมัลชันท่ีประกอบดวยผง

สทีีม่สีมบัตเิปนฉนวนกันไฟ เมือ่ไดรบัความรอนจะพองตัวและใหกาซทีไ่มตดิไฟ เชน คารบอนไดออกไซด

แอมโมเนีย หมุโครงสรางเหลก็ ทำใหความรอนเขาไปทำความเสยีหายแกโครงสรางเหลก็ไดชาลง

3. สวนประกอบ
3.1 ผงสีและตวัผสมเพิม่ เชน ซงิกบอเรต อะลมูเินยีมไฮโดรเจนฟอสเฟต แอมโมเนยีมพอลฟิอสเฟต

3.2 สิ่งนำสี ประกอบดวยสารยึดอิมัลชัน และอาจมีสารอื่นอยูดวย เชน สารอิมัลซิฟาย สารกระจายผงสี

สารกนัฟอง สารทำใหขน สารกนัเสีย



-2-

มอก.2442-2552

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1

ตารางท่ี 1 คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1)

4.2 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เม่ือเปดฝาภาชนะบรรจุคร้ังแรก ตองไมมีกลิ่นไมพึงประสงค และเมื่อคนจนท่ัวแลวตองไมมีกอน

แตอาจมฟีองไดเลก็นอย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

4.3 เสถียรภาพตอการเกบ็

เมื่อนำสีกันไฟที่ผลิตมาแลวเปนเวลาอยางนอย 6 เดือน มาทดสอบตาม มอก.285 เลม 12 แลว

ตองไมขนแข็ง ไมจับตัวเปนกอน ไมเปนวุน  ไมเปนวุนเหนียว ไมมีกลิ่นท่ีเกิดจากการบูดเนาหรือมีกาซ

เกดิข้ึน และเมือ่คนจนท่ัวแลวตองไมนอนกนหรือแยกชัน้

4.4 เสถยีรภาพตอการเกบ็ท่ีอณุหภมูสิงู

ตองไมเปนกอน ไมมีฝาสี ไมนอนกนแข็ง ไมเปลี่ยนสี และตองปรับหรือลดความหนืดใหเหมาะสม

เพือ่ใชงานได

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 12

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ระยะเวลาท่ีสีแหง ขอ 8.2

- แหงท่ีผิว นาที ไมเกิน         30

- แหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน           4

2 ความหนืด หนวยเครบส ไมนอยกวา       100 มอก.285 เลม 14

3 ตะกั่ว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย           

ไมเกิน           0.01 มอก.285 เลม 27

4 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน           0.01 มอก.285 เลม 28

5 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย

ไมเกิน           0.01 ISO 3856-4

6 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยนํ้าหนัก

ของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน           0.10 ISO 3856-5
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4.5 สมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลมเม่ือแหง

4.5.1 การทาดวยแปรงและลกูกลิง้

ตองเคลือบไดงาย ฟลมสตีองไมราวหรือแตก

4.5.2 การเคลอืบทบั

สทีีเ่คลอืบทบัตองไมดงึหรอืมวนสีทีเ่คลอืบไวเดมิ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.3

4.6 ความทนตอเชือ้รา

ตองไมพบเชือ้ราบนแผนทดสอบในบริเวณท่ีตกีรอบ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

หมายเหตุ สสีตูรเดียวกันใหสมุทดสอบเพียง 1 เฉดสี ไมตองทดสอบทุกเฉดสี

4.7 ความทนตอตะไคร

ตองไมพบตะไครบนแผนทดสอบ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

หมายเหตุ สสีตูรเดียวกันใหสมุทดสอบเพียง 1 เฉดสี ไมตองทดสอบทุกเฉดสี

4.8 อตัราการทนไฟ

ตองทนไฟไดไมนอยกวา 2 ชัว่โมง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสกีนัไฟในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหขนาดบรรจุของสีกันไฟในแตละภาชนะบรรจุเปน 4 ลิตร และ 20 ลิตร

และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
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6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีกันไฟทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลิตร

(3) เดือน ปทีท่ำ

(4) รหสัรนุท่ีทำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(6) คำแนะนำเก่ียวกับการใชงาน

(7) คำเตือนเกี่ยวกับอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึน เชน หามรับประทาน ระวังเขาตา เก็บใหพนมือเด็ก

หรอือาจใชเครือ่งหมายหรอืรปูสญัลกัษณ (pictogram) ตามกฎหมายทีเ่กีย่วของและเปนไปตามขอตกลง

ระหวางประเทศ  GHS (Global Harmonized System of Classification and Labelling of

Chemicals) แทนได

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรียมตัวอยาง ภาวะทดสอบ แผนทดสอบ การเคลอืบ

ใหปฏบิตัติามมอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4 ตามลำดบั โดยผสมสีกนัไฟตามคำแนะนำของผทูำกอน

นำไปทดสอบรายการตางๆ กรณทีีผ่ทูำระบอุตัราการผสมเปนชวง ใหใชคาเฉลีย่ในการผสม

8.2 การทดสอบระยะเวลาทีส่แีหง

เคลือบสีกันไฟตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกประมาณ 300 ไมโครเมตร

แลวทดสอบระยะเวลาการแหงทีผิ่วและการแหงแขง็ตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 9 และเลม 10

8.3 การทดสอบสมบตัใินการใชงานและลกัษณะของฟลมเมือ่แหง

ใหทดสอบตาม มอก.285 เลม 24 โดยเคลือบสีกันไฟตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลม

ขณะเปยกชั้นละประมาณ 300 ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงเปนเวลาไมนอยกวา 8 ชั่วโมง กอนเคลือบสีทับ

และเคลอืบทับจนไดความหนาของฟลมเม่ือแหงประมาณ 1 000 ไมโครเมตร ทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 1 วัน

กอนตรวจพนิิจ
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8.4 การทดสอบความทนตอเช้ือรา

ใหทดสอบตาม มอก.285 เลม 21 โดยมีขอกำหนดเพิม่เติมดังน้ี

(1) เตรียมแผนทดสอบโดยใชเคร่ืองทำฟลมเคลือบทั้ง 2 ดานของกระดาษกรองวัตแมนเบอร 1

หรือเทียบเทา ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ 300 ไมโครเมตร

ทิง้ใหฟลมแหงเปนเวลา 7 วัน

(2) ตัดแผนทดสอบเปนช้ินทดสอบรูปสี่เหลี่ยมจัตุรัสขนาดประมาณ 30 มิลลิเมตร จำนวน 3 ชิ้น

ใชหมึกทนน้ำไดตีเสนเปนกรอบไวบนแผนทดสอบ โดยหางจากขอบ 3 มิลลิเมตร ไมตองแชแผน

ทดสอบในน้ำกลัน่

(3) ใชเชือ้แอสเพอรจิลลสั ไนเจอร (Aspergillus niger ATCC 6275) คลาโดสปอเรยีม คลาโดสปอรอยดส

(Cladosporium cladosporoides IFO 6348)

(4) ใชระยะเวลาอบเพาะเชือ้ 7 วัน

8.5 การทดสอบความทนตอตะไคร

8.5.1 เคร่ืองมือ

8.5.1.1 เคร่ืองแกว

(1) จานเพาะเชือ้ ขนาดเสนผานศนูยกลางประมาณ 10 เซนตเิมตร

(2) ขวดแกวรูปกรวย ขนาด 250 มลิลลิติร

8.5.1.2 ตูอบเพาะเชื้อ สามารถควบคุมอุณหภูมิไดที่ 25 องศาเซลเซียส ถึง 30 องศาเซลเซียส

ความช้ืนสัมพทัธรอยละ 85 ถงึรอยละ 90

8.5.1.3 เครือ่งเขยา ความเรว็ประมาณ 100 รอบตอนาที

8.5.1.4 สเปกโทรมเิตอร ทีม่คีวามยาวคลืน่ 1 000 นาโนเมตร

8.5.2 สารเคมี

8.5.2.1 อาหารเลีย้งเชือ้บจีี-11 (BG-11)

(1) สวนประกอบ

โซเดียมไนเทรต (NaNO3) 1.5 กรมั

ไดโพแทสเซยีมไฮโดรเจนฟอสเฟต (K2HPO4) 0.030 กรมั

แมกนีเซยีมซัลเฟตเฮปทะไฮเดรต (MgSO4  7H2O) 0.075 กรมั

แคลเซยีมคลอไรดไดไฮเดรต (CaCl2  2H2O) 0.036 กรมั

กรดซิทริก 0.006 กรมั

อดีทีเีอ (EDTA) 0.001 กรมั

โซเดยีมคารบอเนต (NaCO3) 0.020 กรมั

สารละลายโลหะ(trace metal solution) (ขอ 8.5.2.2) 1 มลิลลิติร

.

.
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(2) วิธเีตรยีมอาหารเลีย้งเชือ้เหลวบจีี-11

ผสมสวนผสมท้ังหมดเขาดวยกัน เติมน้ำกลัน่จนปริมาตรเปน 1 ลติร  ปรับความเปนกรด-ดาง

เปน 7.5 โดยใชสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ 1 โมลตอลติร หรอืสารละลายโซเดยีมไฮดรอกไซด

1 โมลตอลติร ฆาเชือ้ในหมอนึง่อดั ทีอ่ณุหภมู ิ121 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 15 นาที

(3) วิธเีตรียมอาหารเลีย้งเชือ้วนุบีจี-11

ผสมสวนผสมท้ังหมดเขาดวยกัน เติมวุน 15 กรัม เติมน้ำกลั่นจนปริมาตรเปน 1 ลิตร

ปรับความเปนกรด-ดางเปน 7.5 โดยใชสารละลายกรดไฮโดรคลอริก 1 โมลตอลิตร

หรือสารละลายโซเดียมไฮดรอกไซด 1 โมลตอลิตร ฆาเชื้อในหมอน่ึงอัด ที่อุณหภูมิ

121 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 15 นาที

8.5.2.2 สารละลายโลหะ

(1) สวนประกอบ

กรดบอริก 2.86 กรมั

แมงกานสีคลอไรดเททระไฮเดรต (MnCl2  4H2O) 1.80 กรมั

ซงิกซลัเฟตเฮปทะไฮเดรต (ZnSO4  7H2O) 0.222 กรมั

โซเดยีมโมลบิเดรตเพนทะไฮเดรต (NaMoO4  5H2O) 0.390 กรมั

คอปเปอรซลัเฟตเพนทะไฮเดรต (CuSO4  5H2O) 0.079 กรมั

โคบอลตไนเทรตเฮกซะไฮเดรต (Co(NO3)2  6H2O) 0.494 กรมั

(2) วิธเีตรียม

ผสมสวนผสมท้ังหมดเขาดวยกัน เติมน้ำกลัน่จนปริมาตรเปน 1 ลติร

8.5.3 ตะไครทดสอบ  ใหใชตะไครสายพนัธไุทย จำนวน 3 สายพนัธ ุคือ

(1) คลอโรคอ็กคมั (Chlorococcum sp. TISTR 8973)

(2) น็อสทอ็ก พาลดูอสซมั (Nostoc Paludossum TISTR 8978)

(3) ฟอรมเิดียม แองกสัทสิซิมมั (Phormidium angustissimum TISTR 8970)

8.5.4 วิธทีดสอบ

8.5.4.1 การเตรยีมสารละลายตะไครทดสอบ

(1) เตมิอาหารเลีย้งเชือ้เหลวบจีี-11 ปรมิาตร 100 มลิลลิติร ลงไปในขวดแกวรูปกรวย 3 ใบ

(2) เติมตะไคร 5 มลิลลิติร ลงในอาหารเลีย้งเช้ือแตละใบ

(3) อบเพาะเชื้อบนเครื่องเขยา ความเร็วประมาณ 100 รอบตอนาที ในตูอบเพาะเชื้อ ที่อุณหภูมิ

(28 ± 2) องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธรอยละ 85 ถึงรอยละ 90 ภายใตแสง

ฟลูออเรสเซนซ (cool-white fluorescent light) ที่ความเขมแสงประมาณ 2 000 ลักซ

เปนเวลาประมาณ 14 วัน

(4) นำตะไครทีอ่บเพาะเชือ้แลวไปวัดคาความหนาแนนของเซลลดวยสเปกโทรมเิตอร ทีค่วามยาว

คลื่น 1 000 นาโนเมตร  เจือจางดวยอาหารเล้ียงเช้ือจนมีคาการดูดกลืนแสง 0.3 ถึง 0.5

นำสารละลายตะไครแตละสายพันธุที่ไดในปริมาตรเทา ๆ  กัน ผสมรวมเปนสารละลายตะไคร

ทดสอบ

.

.

.

.

.
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8.5.4.2 การเตรียมแผนทดสอบ

ใหใชกระดาษกรองวัตแมนเบอร 1 หรือเทียบเทา เปนกระดาษทดสอบ เคลือบสีกันไฟตัวอยาง

ดวยเครื่องทำฟลม (bird film applicator) ทั้ง 2 ดาน ของกระดาษกรอง ใหไดความหนา

ของฟลมขณะเปยกแตละดานประมาณ 300 ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหองเปนเวลา

14 วัน

8.5.4.3 การแชแผนทดสอบ

แชแผนทดสอบในภาชนะบรรจุน้ำที่มีขนาดและรูปรางพอเหมาะ ภาชนะละ 1 แผน ปริมาตร

ของน้ำกลัน่ท่ีใชตอพืน้ท่ีหนาตดัของแผนทดสอบประมาณ 20 มลิลลิติร ตอ 3 ตารางเซนตเิมตร

(หรอืแผนทดสอบขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ 12.5 เซนติเมตร ใชน้ำกลัน่ประมาณ 1 ลติร)

ขณะแชแผนทดสอบตองไมแตะผวิภาชนะ และตองเปลีย่นน้ำกลัน่ทุก 24 ชัว่โมง แชแผนทดสอบ

ในน้ำกลั่นท่ีมีอุณหภูมิ 27 องศาเซลเซียส ถึง 30 องศาเซลเซียส เปนเวลา 48 ชั่วโมง

นำแผนทดสอบออก ทิ้งไวใหแหง ตัดเปนช้ินทดสอบรูปวงกลมขนาดเสนผานศูนยกลางประมาณ

15 มลิลิเมตร

8.5.4.4 การอบเพาะเชือ้

(1) เตรียมสารละลายตะไครทดสอบ รอยละ 5 ในอาหารเลี้ยงเชื้อวุนบีจี-11 ผสมใหเขากัน

เติมลงในจานเพาะเช้ือ 25 มลิลลิติร ทิง้ไวใหแข็งตัว

(2) วางแผนทดสอบไวตรงกลางจานเพาะเชือ้ หยดสารละลายตะไครทดสอบทีก่ึง่กลางแผนทดสอบ

0.02 มลิลลิติร เกลีย่ใหกระจายทัว่แผนทดสอบ

(3) นำจานเพาะเช้ือไปอบเพาะเชื้อเปนเวลา 28 วัน ที่อุณหภูมิ (28 ± 2) องศาเซลเซียส

ความช้ืนสัมพัทธรอยละ 85 ถึงรอยละ 90  ภายใตแสงฟลูออเรสเซนต ที่ความเขมแสง

ประมาณ 2 000 ลกัซ โดยมวีงจรการใหแสงมดื : สวาง เปน 12 ชัว่โมง : 12 ชัว่โมง

8.5.5 การประเมินผล

เมื่อครบกำหนดเวลาการเพาะเชื้อแลว ใหตรวจดูแผนทดสอบดวยตาเปลาหรือใชเคร่ืองมือที่เหมาะสม

กรณตีองการดูการชะลางสารเคมีออกจากแผนทดสอบ ใหวัดความกวางของบริเวณโดยรอบแผนทดสอบ

ทีต่ะไครไมเจริญเติบโต

8.6 การทดสอบอตัราการทนไฟ

ใหทดสอบตาม ASTM E 119  โดยเคลือบสีกันไฟตัวอยางใหไดความหนาของฟลมเม่ือแหงประมาณ

100 ไมโครเมตร
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ  7.1)

ก.1 รุน ในที่ น้ี หมายถึง สีกันไฟที่มีสวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบ

หรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใช

แผนการชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดใน

ตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาสกีนัไฟรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก. 2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสกีนัไฟรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางสีกันไฟตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาสีกันไฟรุนนั้นเปนไปตาม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน      ขนาดตัวอยาง  เลขจํานวนท่ียอมรับ

 หนวยภาชนะบรรจุ    หนวยภาชนะบรรจุ

      ไมเกิน       90               2 0

    91   ถึง     150                8 1

  151   ถึง     500             13 2

  501   ถึง  1 200             20 3

         เกิน  1 200             32 5


