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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สมบัตทิางกลสำหรบัตัวยดึเหลก็กลาไรสนิม
ทนทานตอการกดักรอน

เลม 1  สลักเกลยีว หมุดเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง

บทนำ
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยรบั ISO 3506-1:1997 Mechanical properties of corrosion-

resistant stainless-steel fasteners - Part 1: Bolts, screws and studs  มาใชในระดบัเหมอืนกนัทุกประการ (identical)

โดยใช ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนดสมบัติทางกลสำหรับสลักเกลียว หมุดเกลียว และ สลักเกลียวปลอย

สองขางทำดวยเหลก็กลาไรสนมิทนทานตอการผกุรอนชนิดออสเตไนต  มารเตนไซต และเฟอรไรต เมือ่ทดสอบภายใต

อณุหภมูบิรรยากาศตัง้แต 15 ถงึ 25 องศาเซลเซยีส   โดยสมบัตจิะเปลีย่นแปลงท่ีอณุหภมูสิงูกวาหรอืต่ำกวาอณุหภมูิ

ขางตน

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีใ้ชกบั สลกัเกลยีว หมดุเกลียว และ สลกัเกลยีวปลอยสองขาง

- ทีม่เีสนผานศนูยกลางเกลยีวระบ ุ(d) นอยกวาหรอืเทากบั 39 มม.

- ทีม่เีกลยีวสามเหล่ียมเมตริกไอเอสโอเสนผานศนูยกลางและพติชตาม ISO 68-1 , ISO 261 , และISO 262

- สำหรบัทุกรปูราง

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีไ้มใชกบัหมดุเกลยีวซึง่มสีมบตัพิเิศษ เชนสามารถเชือ่มได

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมน้ีมไิดครอบคลุมถึงความตานทานการผกุรอนหรือการออกซเิดชัน่ในบรรยากาศเฉพาะ

อยางไรกต็ามขอมลูสำหรบัวัสดทุีใ่ชกบับรรยากาศเฉพาะจะกำหนดไวในภาคผนวก จ. คำนยิามสำหรับการผุกรอน

และความตานทานการผุกรอนใหดใูน ISO 8044

จุดมงุหมายของมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้คือการแบงชัน้สมบตัสิำหรบั ตวัยึดเหลก็กลาไรสนมิทนทานตอการ

กดักรอน วัสดบุางชนดิสามารถใชทีอ่ณุหภมูติ่ำถงึ -200 องศาเซลเซยีส  วัสดุบางชนดิสามารถใชทีอ่ณุหภมูสิงูถงึ

+800 องศาเซลเซยีส ในอากาศ ขอมลูเกีย่วกับผลกระทบของอณุหภมูติอสมบตัทิางกลแสดงในภาคผนวก ฉ.

สมบัติดานการผุกรอนหรือการออกซิเดชั่นและสมบัติทางกลสำหรับการใชงานที่อุณหภูมิสูงหรือต่ำใตศูนยตองอยู

ภายใตขอตกลงระหวางผใูชและผผูลิตในเฉพาะแตละกรณ ีภาคผนวก ช. แสดงถึงความเส่ียงในการเกิดการกัดกรอน

ตามขอบเขตเกรนท่ีอณุหภมูสิงูอนัเน่ืองมาจากปริมาณคารบอน
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ตัวยึดเหล็กกลาไรสนิมออสเตไนตโดยปกติจะไมมีสมบัติทางแมเหล็กในสภาวะที่ผานการอบออน แตหลังจาก

การขึน้รูปเย็นอาจตรวจพบสมบตัทิางแมเหลก็ได (ด ูภาคผนวก ซ.)

เอกสารอางองิ
เอกสารอางอิงที่ระบุตอไปนี้ใชประกอบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เอกสารอางอิงฉบับที่ระบุปที่พิมพ

ใหใชฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพน้ันใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถึงฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

IS0 68-1, IS0 general purpose screw threads — Basic profile- Part 1 : Metric screw threads.

IS0 261,   IS0 general purpose metric screw threads — General plan.

IS0 262,   IS0 general purpose metric screw threads — Selected sizes for screws, bolts and nuts.

มอก. 2407-2551  มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมเกลียวเมตริกสำหรบัใชงานท่ัวไปตามมาตรฐานไอเอสโอ -

มติพิืน้ฐาน

IS0 898-1,  Mechanical properties of fasteners made of carbon steel and alloy steel - Part 1: Bolts, screws

and studs.

IS0 3651-1:1998,  Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steel - Part 1:

Austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in nitric acid medium by measurement

of loss in mass (Huey test).

IS0 3651-2:1998,  Determination of resistance to intergranular corrosion of stainless steel - Part 2:

Ferritic, austenitic and ferritic-austenitic (duplex) stainless steels - Corrosion test in media containing sulfuric

acid.

IS0 6506:1981,  Metallic materials - Hardness test - Brinell test.

IS0 6507-1 :1997,  Metallic materials - Hardness test - Vickers test - Part 1: Test method.

IS0 6508:1986,  Metallic materials - Hardness test - Rockwell test (scales A-B-C-D-E-F-G-H-K).

IS0 6892,   Metallic materials - Tensile testing at ambient temperature.

IS0 8044,   Corrosion of metals and alloys - Basic terms and definitions.

การระบ ุการทำเครือ่งหมาย และผวิสำเรจ็
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดการระบุ การทำเครือ่งหมาย และผวิสำเรจ็ รายละเอียดตาม ISO 3506-

1:1997 ขอ 3

สวนประกอบทางเคมี
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดสวนประกอบทางเคมี รายละเอยีดตาม ISO 3506-1:1997 ขอ 4
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สมบัติทางกล
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดสมบตัทิางกล รายละเอยีดตาม  ISO 3506-1:1997 ขอ 5

การทดสอบ
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดการทดสอบ รายละเอยีดตาม ISO 3506-1:1997  ขอ 6

ภาคผนวก ก. (ขอกำหนด)

เกลยีวนอก - การคำนวณพืน้ทีร่บัความเคน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด การคำนวณพืน้ท่ีรบัความเคนของเกลยีวนอก รายละเอยีดตาม  ISO 3506-

1:1997 Annex A

 ภาคผนวก ข. (ขอแนะนำ)

คำอธบิาย กลมุและชัน้คณุภาพของเหล็กกลาไรสนิม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด คำอธบิาย กลมุและช้ันคุณภาพของเหลก็กลาไรสนิม รายละเอียดตาม   ISO

3506-1:1997 Annex B

ภาคผนวก ค. (ขอแนะนำ)

ขอกำหนดสวนประกอบทางเคมขีองเหลก็กลาไรสนิม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด ขอกำหนดสวนประกอบทางเคมขีองเหลก็กลาไรสนมิ รายละเอยีดตาม

ISO 3506-1:1997 Annex C

ภาคผนวก ง. (ขอแนะนำ)

เหลก็กลาไรสนิมสำหรบัการขึน้รปูหวัแบบเยน็และการอดัรดี

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด เหลก็กลาไรสนิมสำหรบัการข้ึนรูปหัวแบบเย็นและการอัดรีด รายละเอียดตาม

ISO 3506-1:1997 Annex D

ภาคผนวก จ. (ขอแนะนำ)

เหลก็กลาไรสนิมออสเตไนตตานทานคลอไรดซึง่ทำใหเกดิการกดักรอนเนือ่งจากความเคน

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด เหลก็กลาไรสนิมออสเตไนตตานทานคลอไรดซึง่ทำใหเกดิการกัดกรอน

เนือ่งจากความเคน รายละเอยีดตาม ISO 3506-1:1997 Annex E
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ภาคผนวก ฉ. (ขอแนะนำ)

สมบัตทิางกลท่ีอณุหภูมสูิง ; การใชงานท่ีอณุหภูมติ่ำ

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด สมบัตทิางกลท่ีอณุหภมูสิงู ; การใชงานท่ีอณุหภมูติ่ำ รายละเอียดตาม

ISO 3506-1:1997 Annex F

ภาคผนวก ช. (ขอแนะนำ)

แผนภมู ิเวลา-อณุหภูม ิสำหรบัการกัดกรอนตามขอบเขตเกรน
ของเหล็กกลาไรสนิมออสเตไนต ชัน้คณุภาพ A2 (เหล็กกลาไรสนิม 18/8)

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนด แผนภูมิเวลา-อุณหภูมิ สำหรับการกัดกรอนตามขอบเขตเกรน ของ

เหลก็กลาไรสนมิออสเตไนต ชัน้คุณภาพ A2 (เหลก็กลาไรสนมิ 18/8)รายละเอยีดตาม ISO 3506-1:1997

Annex G

ภาคผนวก ซ. (ขอแนะนำ)

สมบัตทิางแมเหลก็สำหรบัเหล็กกลาไรสนิมออสเตไนต

มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนด สมบัตทิางแมเหลก็สำหรบัเหลก็กลาไรสนิมออสเตไนต รายละเอียดตาม

ISO 3506-1:1997 Annex H

ภาคผนวก ฌ. (ขอแนะนำ)

บรรณานกุรม

รายละเอยีดตาม ISO 3506-1:1997 Annex I
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 ISO 1997

เอกสารนี้เปนสิทธิ์ของ  ISO  หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอืน่หามนํามาตรฐานฉบับนีห้รือ
สวนหนึง่สวนใดไปทําซ้ําหรือใชประโยชนในรปูแบบ หรือโดยวธิใีด ๆ  ไมวาจะเปนรปูแบบ
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