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ISO 6157-1:1988

FASTENERS - SURFACE  DISCONTINUITIES

PART 1 : BOLTS,  SCREWS  AND  STUDS  FOR  GENERAL  REQUIREMENTS

ตัวยึด -รอยความไมตอเนื่องที่ผิว
เลม 1 สลกัเกลียว หมุดเกลียวและสลักเกลียวปลอยสองขางสําหรบัใชงานทัว่ไป
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมกําหนดขึน้โดยรับ ISO 6157-1:1988 Fasteners - Surface discontinuities - Part
1: Bolts, screws and studs for general requirements  มาใชในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical)  โดยใช ISO
ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลัก
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ตัวยดึ -รอยความไมตอเนือ่งทีผ่ิว

เลม 1 สลักเกลียว หมุดเกลียวและสลักเกลียวปลอยสองขางสําหรับใชงานทั่วไป

อาศยัอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม ตัวยดึ- รอยความไม

ตอเนื่องที่ผวิ เลม 1 สลักเกลียว หมุดเกลียวและสลักเกลียวปลอยสองขางสําหรับใชงานทั่วไป มาตรฐานเลขที่
มอก. 2457 เลม 1-2552 ไว  ดงัมรีายละเอยีดตอทายประกาศนี้
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                      ชาญชัย   ชัยรุงเรือง

      รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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ตวัยดึ - รอยความไมตอเนือ่งทีผ่วิ
เลม 1 สลกัเกลยีว หมุดเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง

สำหรบัใชงานทัว่ไป

บทนำ
มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยรับ ISO 6157-1:1988 Fasteners - Surface discontinuities -

Part 1: Bolts, screws and studs for general requirements  มาใชในระดบัเหมอืนกันทุกประการ (identical) โดยใช

ISO ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขีดจำกัดสำหรบัรอยความไมตอเน่ือง ทีผิ่วชนิดตางๆ ของสลักเกลียว

หมดุเกลยีว และสลกัเกลยีวปลอยสองขาง สำหรบัใชงานทัว่ไป

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีใ้ชกบัสลกัเกลยีว หมดุเกลยีว และสลกัเกลยีวปลอยสองขาง ซึง่

- เสนผานศนูยกลางเกลยีวระบตุัง้แต 5 มลิลเิมตร ข้ึนไป

- ผลติภณัฑข้ัน A และ B

- ชัน้สมบัตไิมเกนิ 10.9 หากมไิดกำหนดเปนอยางอืน่ในมาตรฐานผลติภณัฑ หรอืในการตกลงระหวาง

ผสูงมอบและผซูือ้

1.2 ขีดจำกดัสำหรบัรอยความไมตอเน่ืองทีผิ่วของสลักเกลยีว หมดุเกลยีว และ สลกัเกลยีวปลอยสองขาง สำหรบัใช

ในงานพิเศษ (ตัวอยางเชนการประกอบอัตโนมัติ) กำหนดตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมตัวยึด -

รอยความไมตอเนือ่งทีผิ่ว เลม 3 สลกัเกลยีว หมดุเกลยีวและสลกัเกลยีวปลอยสองขาง สำหรบัใชงานพเิศษ

มาตรฐานเลขที ่มอก. 2457 เลม 3-2552 ในกรณีความตองการในการใชงานทางวศิวกรรมในการใชงาน

สลกัเกลยีว หมดุเกลยีว และสลกัเกลยีวปลอยสองขางตองการการควบคุมรอยความไมตอเนือ่งทีผิ่วอยางมาก

จะตองกำหนดไวในมาตรฐานผลิตภณัฑทีเ่ก่ียวเน่ือง หรอืผซูือ้จะตองกำหนดขีดจำกัดการใชงานในใบสอบถาม

และสัง่ซือ้

1.3 เม่ือเกดิรอยความไมตอเนือ่งทีผิ่วตามขีดจำกดัทีย่อมรบัไดดงัระบใุนขอ 3 คาสมบตัทิางกลและการใชงาน ต่ำสดุ

จะตองเปนไปตามทีร่ะบใุน ISO 898-1
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หมายเหตุ

1.     รปูในขอ 3 เปนเพียงตัวอยางซึง่ สามารถนำมาใชกบัสลกัเกลยีว หมดุเกลยีว และสลกัเกลยีวปลอยสองขาง ชนิดอ่ืนๆ

ในลักษณะเชนเดียวกัน

2. ในแตละรูปแสดงรอยความไมตอเนื่องที่ผิวแบบเกินความจริงเพื่อใหเกิดความชัดเจน

เอกสารอางองิ
เอกสารอางอิงที่ระบุตอไปนี้ใชประกอบกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เอกสารอางอิงฉบับที่ระบุปที่พิมพ

ใหใชฉบบัทีร่ะบ ุสวนเอกสารทีไ่มระบปุทีพ่มิพน้ันใหใชฉบบัลาสดุ (รวมถึงฉบบัแกไขเพิม่เตมิ)

IS0 468, Surface roughness - Parameters, their values and general rules for specifying requirements.

IS0 898-1, Mechanical properties of fasteners - Part 1: Bolts, screws and studs.

IS0 2859, Sampling procedures and tables for inspection by attributes.

IS0 3269, Fasteners - Acceptance inspection.

ชนดิ สาเหตุ ลกัษณะปรากฎทัว่ไป และขดีจำกดัของรอยความไมตอเนือ่งทีผ่วิ
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดชนดิ สาเหต ุลกัษณะปรากฎทัว่ไป และขดีจำกดัของรอยความไมตอเน่ือง

ทีผิ่ว รายละเอยีดตาม ISO 6157-1:1988 ขอ 3

วธิกีารตรวจสอบและประเมนิผล
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดวธิกีารตรวจสอบและประเมนิผล รายละเอยีดตาม ISO 6157-1:1988

ขอ 4

ภาคผนวก

แผนการชักตัวอยางสำหรับการตรวจสอบรอยความไมตอเนื่องที่ผิว

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด แผนการชักตัวอยางสำหรับการตรวจสอบรอยความไมตอเนื่องที่ผิว

รายละเอยีดตาม ISO 6157-1:1988 Annex
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