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บทนำ
มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยรับ ISO 3305–1985 Plain end welded precision steel tubes –

Technical conditions for delivery มาใชในระดับเหมือนกันทุกประการ (identical) โดยใช ISO

ฉบบัภาษาองักฤษเปนหลกั

ขอบขาย
มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดเงือ่นไขทางเทคนิคสำหรบัการสงมอบทอเชือ่มปลายตัดตรงท่ีทำจากเหลก็กลา

ชัน้คุณภาพตามทีก่ำหนดไวในตารางที ่2 พรอมท้ังเกณฑความคลาดเคล่ือนของมิตแิละมติทิีเ่กีย่วของตามตารางท่ี 9

ซึง่เลอืกมากจาก ISO 4200 ทอทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้สวนใหญจะใชสำหรบังานทีต่องการใชทอทีม่คีวามแมน ดานมติิ

มคีวามหนานอย และมกีารตกแตงผิว

หากประสงคจะใชในอปุกรณทอรบัแรงดันตองกำหนดเงือ่นไขทางเทคนิคสำหรบัการสงมอบใหมกีารอบออน หรอื

การคนืตัวสภูาวะปกตดิวย

เอกสารอางองิ
ISO 404, Steel and steel products–General technical delivery requirements.

ISO 2604/3, Steel products for pressure purposes–Quality requirements–Part 3 : Electric resistance and

induction–welded tubes.

ISO 3545, Steel tubes and tubular shaped accessories with circular cross–section–Symbols to be used in

spectifications.

ISO 4200, Plain end steel tubes, welded and seamless–General tables of dimensions and masses per unit

length.

ISO 6892, Metallic materials–Tensile testing.

ISO 8492, Metallic materials–Tubes–Flattening test.

ISO 8493, Metallic materials–Tubes–Drift expanding test.
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สัญลกัษณ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 3

ขอมลูจากผซูือ้
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 4

กระบวนการผลติ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 5

สวนประกอบทางเคม ีคณุสมบัตทิางกล และสภาพเช่ือมได
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 6

มติ ิมวล และเกณฑความคลาดเคลือ่น
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 7

ลักษณะทั่วไปและความเรียบรอย
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 8

การตรวจสอบและการทดสอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 9

การทำเครือ่งหมาย
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 10

การปองกนั
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 11

เอกสาร
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 12

ขอรองเรยีนภายหลงัการสงมอบ
รายละเอยีดใหเปนไปตาม ISO 3305–1985 ขอ 13
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