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ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4101 ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ดายเย็บโพลิเอสเตอร

และกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ดายเย็บพอลิเอสเทอร

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ดายเย็บโพลิเอสเตอร มาตรฐานเลขท่ี
มอก.247-2520

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัท่ี 315(พ.ศ.2520)
ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ.2511 เรื่ อง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ด ายเย็บโพลิ เอสเตอร  ลงวันท่ี 28 ธันวาคม พ.ศ.2520 และออกประกาศ
กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ดายเย็บพอลิเอสเทอร มาตรฐานเลขท่ี มอก.247-2552 ขึ้นใหม
ดงัมีรายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ท้ังนี้ ใหมีผลตั้งแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 13 ตุลาคม    พ.ศ. 2552

      รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย   ชัยรุงเรือง
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ดายเยบ็พอลิเอสเทอร

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมดายเย็บพอลิเอสเทอรที่ทำจากเสนใยพอลิเอสเทอร

รอยละ 100 และเสนใยพอลิเอสเทอรผสมเสนใยอื่น ทั้งชนิดยอมสีและไมยอมสีอาจทำใหเรียบ

ลืน่ หรอืคณุลกัษณะ  พเิศษอืน่ๆ ดวยสารเคมหีรอืไมกไ็ด

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ มดีงัตอไปนี้

2.1 ดายเย็บพอลิ เอสเทอร (polyester sewing thread) ในที่ น้ีจะเรียกวาดายเย็บ หมายถึง

ดายที่ทำจากเสนใยพอลิ เอสเทอร  รอยละ  100 เปนดายที่ ใชสำหรับเ ย็บโดยปกติประกอบ

ดวยดายเด่ียวหลายเสนตีเกลียวแนบแนน อาจตกแตงใหเรียบ ลื่น หรือใหมีคุณลักษณะพิเศษอ่ืนๆ

ดวยสารเคมหีรอืไมกไ็ด

2.2 ดายเย็บใยยาว (filament sewing thread) หมายถงึ ดายเยบ็ท่ีเกดิจากการควบเสนดายทีท่ำจากเสนใยยาว

(continuous filament) เขาดวยกัน

2.3 ดายเย็บใยสัน้ (spun sewing thread) หมายถึง ดายเย็บท่ีเกดิจากการควบเสนดายท่ีทำจากเสนใยส้ัน (staple)

เขาดวยกัน

2.4 ดายเย็บใยผสม (blended sewing thread) หมายถึง ดายเย็บที่ประกอบดวยเสนดายที่ทำจาก

เสนใยพอลเิอสเทอรผสมเสนใยอืน่ โดยมสีวนผสมของใยพอลเิอสเทอรไมนอยกวารอยละ 50 ของท้ังหมด

2.5 ดายเย็บใยยาวตกแตงยืดหยุน (filament sewing threads with stretch finish) หมายถึง

ดายเย็บใยยาวท่ีมีการตกแตงสำเร็จใหมีการยืดหยุนตัวเพิ่มข้ึน เชน เสนดายเท็กซเจอร (texture yarn),

เสนดายคอรสปน (corespun  yarn)  เปนตน

2.6 เทกซ (tex) หมายถึง หนวยในการกำหนดขนาดหรือความละเอียดของเสนดายที่เปนระบบตรง

คำนวณจากน้ำหนักตอหนวยความยาวของเสนดาย  โดยกำหนดวา เสนดายขนาด 1 เทกซ คือ เสนดาย

น้ำหนกั 1 กรมัตอความยาว  1 000  เมตร

2.7 เบอรดายระบบอังกฤษ (English cotton count; NeC) หมายถึง หนวยในการกำหนดขนาด

หรอืความละเอยีดของเสนดายทีเ่ปนระบบกลบั คำนวณจากความยาวตอน้ำหนกัของเสนดาย โดยกำหนดวา

ดายเบอร 1 Nec คือ เสนดายยาว  840  หลาตอน้ำหนกั  1  ปอนด
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2.8 เดนเยอรหรือดีเนียร (denier) หมายถึง หนวยในการกำหนดขนาดหรือความละเอียดของเสนดาย

ทีเ่ปนระบบตรง คำนวณจากน้ำหนกัตอหนวยความยาวของเสนดาย โดยกำหนดวา เสนดายขนาด 1 ดเีนียร

คือ เสนดายน้ำหนกั 1 กรัมตอความยาว 9 000  เมตร

3. ประเภท และชนดิ
3.1 ดายเยบ็พอลเิอสเทอรแบงออกเปน 4 ประเภท ไดแก

3.1.1 ดายเยบ็ใยยาว ทำจากพอลเิอสเทอรใยยาวลวน

3.1.2 ดายเยบ็ใยยาวตกแตงยดืหยนุ

3.1.3 ดายเยบ็ใยสัน้ ทำจากพอลเิอสเทอรใยสัน้ลวน

3.1.4 ดายเย็บใยผสม ทำจากพอลิเอสเทอรผสมเสนใยอ่ืน ๆ โดยมีสวนผสมของใยพอลิเอสเทอร

ไมนอยกวารอยละ 50 ของน้ำหนกั

3.2 ดายเยบ็พอลเิอสเทอรแตละประเภท แบงออกเปน 2 ชนิด ไดแก

3.2.1 ฟอกหรอืยอมสี (bฺleached or dyed thread)

3.2.2 ไมฟอกและไมยอมส ี(thread neither bleached nor dyed)

4. ขนาด  น้ำหนัก  และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาดดายเยบ็

ใหระบุเปนเทกซ และตองเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนท่ีระบุไวเปนไปตาม

ตารางที ่1

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 2060 Option 1

ตารางท่ี 1 ความคลาดเคลือ่นทีย่อมใหของขนาดดายเยบ็
(ขอ 4.1)

ดายเย็บใยยาว
ดายเย็บใยยาว

ตกแตงยืดหยุน
ดายเย็บใยส้ัน ดายเย็บใยผสม

ยอมสี       + 18        + 13       + 13       + 13

        - 0         - 5         - 5         - 5

ไมยอมสี       + 10

        - 0

ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให รอยละ

ชนิด

± 5 ± 5 ± 5
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4.2 ความยาว

ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากทีร่ะบไุวเปนไปตามตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.2

ตารางที ่2 ความคลาดเคลือ่นทีย่อมใหของความยาว
(ขอ 4.2)

4.3 น้ำหนกั

ใหเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมเีกณฑความคลาดเคลือ่นจากทีร่ะบไุวเปนไปตามตารางที ่3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.3

ตารางที ่3 ความคลาดเคลือ่นทีย่อมใหของน้ำหนัก
(ขอ 4.3)

หมายเหต ุ:   น้ำหนกัระบ ุคือ น้ำหนกัของดายเยบ็ทีภ่าวะมาตรฐานการทดสอบ

นํ้าหนักระบุ

กรัม

ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให

รอยละ

            ไมเกิน    50 -2.0

       51      ถึง  100 -1.5

     100   ข้ึนไป -1.0

ความยาวระบุ

เมตร

ความคลาดเคล่ือนท่ียอมให

รอยละ

               ไมเกิน  1 000 -2.0

      1 001     ถึง  5 000 -1.5

      5 001  ข้ึนไป -1.0
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5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

เปนเสนเรียบ มีขนาดและจำนวนเกลียวสม่ำเสมอ และตองปราศจากขอบกพรองที่มีผลตอการใชงาน

เชน สไีมสม่ำเสมอ ดางหรอืเปรอะเปอน เปนตน ทีส่งัเกตเหน็ไดอยางชดัเจน

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

5.2 ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย

5.2.1 สวนผสมของเสนใยของดายเยบ็ทำจากเสนใยพอลเิอสเทอรชนิดเดียว ตองไมนอยกวา รอยละ 100

5.2.2 สวนผสมของเสนใยของดายเย็บท่ีทำจากพอลิเอสเทอรผสมเสนใยชนิดอื่น ๆ ใหมีสวนผสมของ

ใยพอลิเอสเทอร ไมนอยกวารอยละ 50 ของน้ำหนัก และใหเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก

โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือนของอัตราสวนผสมของเสนใย ± รอยละ 3 เชน ดายเย็บพอลิเอสเทอร

ผสมฝาย รอยละ 65 ตอรอยละ 35 หมายความวาตองมีพอลเิอสเทอร รอยละ (65 ± 3) และฝาย

รอยละ (35 ± 3)

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833

5.3 รอยตอ

จำนวนรอยตอตอความยาว 1 000 เมตร ใหเปนไปตามตารางที่ 3 และในกรณีที่มีการตีเกลียวมากกวา

1 คร้ัง ใหนับรอยตอของการตีเกลยีวคร้ังสดุทาย

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.4

ตารางท่ี 4 จำนวนรอยตอ
(ขอ 5.3)

ดายเย็บใยยาว
ดายเย็บใยยาว

ตกแตงยืดหยุน
ดายเย็บใยส้ัน ดายเย็บใยผสม

             ไมเกิน  1 000 2.0 2.0 2.0 2.0

    1 001     ถึง  5 000 1.0 1.0 1.0 1.0

    5 001  ข้ึนไป 0.5 0.5 1.0 1.0

จํานวนรอยตอ ตอความยาว 1 000 เมตร

ไมเกินความยาวระบุ

เมตร
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5.4 แรงดึงขาด

แรงดึงขาดของดายเย็บใยยาวพอลิเอสเทอรลวน ดายเย็บใยยาวตกแตงยืดหยุน ดายเย็บใยสั้น

และดายเยบ็ใยผสม ใหเปนไปตามตารางที ่5, 6, 7 และ 8 ตามลำดบั

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 2062

ตารางที ่5 แรงดงึขาดดายเยบ็ใยยาวพอลเิอสเทอรลวน
(ขอ 5.4.1)

หมายเหตุ 1. ขนาดดายเดี่ยวในตารางน้ี หมายถึง ขนาดดายเดี่ยวกอนการควบเปนดายเย็บ

2. ขนาดดายเย็บระบุแตละขนาดอาจใชขนาดดายเดี่ยว และจำนวนเสนควบอ่ืนๆ เพื่อใหไดขนาดรวม

เทากบัขนาดดายเย็บระบุ แตคาแรงดึงขาดต่ำสดุ ตองเปนไปตามท่ีกำหนดสำหรบัขนาดดายเย็บระบุน้ันๆ

3. แรงดึงขาดตามขนาดดายเย็บท่ีไมไดระบุไวในตารางน้ีใหคำนวณและเทียบกับคาใกลเคียงท่ีสุดในตาราง

แรงดึงขาดต่ําสุด

เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร นิวตัน

     55.6      500 1 ×  3

     27.8      250 2 ×  3

     16.7      150 2 ×  3

     11.1      100 3 ×  3

      83.3         750      27.8      210 1 ×  3           33.3

      70.0         630      23.3      200 1 ×  3           25.0

     22.2      200 1 ×  3

     11.1      100 2 ×  3

     16.7      150 1 ×  3

       8.3        75 2 ×  3

      46.7         420        7.8        70 2 ×  3           16.7

      33.3         300      11.1      100 1 ×  3           11.8

      31.1         280        7.8        70 2 ×  2           11.3

      25.0         225        8.3        75 1 ×  3             8.8

      23.3         210        7.8        70 1 ×  3             8.2

      16.7         150        5.6        50 1 ×  3             5.9

      13.3         120        4.4        40 1 ×  3             4.7

      10.0           90        3.3        30 1 ×  3             3.5

        8.9           80        4.4        40 1 ×  2             3.1

จํานวนเสนควบ
ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเดี่ยว

    166.6       1500  73.5 

 40.2         900    100.0

 23.5 

 17.7

      66.7         600

      50.0         450
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ตารางท่ี 6 แรงดึงขาดดายเยบ็ใยยาวตกแตงยดืหยนุ
(ขอ 5.4.1)

หมายเหตุ 1. ขนาดดายเดี่ยวในตารางน้ี หมายถึง ขนาดดายเดี่ยวกอนการควบเปนดายเย็บ

2. ขนาดดายเย็บระบุแตละขนาดอาจใชขนาดดายเดี่ยว และจำนวนเสนควบอ่ืนๆ เพื่อใหไดขนาดรวม

เทากับขนาดดายเย็บระบุ แตคาแรงดึงขาดต่ำสุด ตองเปนไปตามท่ีกำหนดสำหรับขนาดดายเย็บ

ระบุน้ันๆ

3. แรงดึงขาดตามขนาดดายเย็บท่ีไมไดระบุไวในตารางน้ีใหคำนวณและเทียบกับคาใกลเคียงท่ีสุดในตาราง

ตารางท่ี 7 แรงดึงขาดดายเยบ็ใยส้ัน
(ขอ 5.4.1)

หมายเหตุ 1. ขนาดดายเดี่ยวในตารางน้ี หมายถึง ขนาดดายเดี่ยวกอนการควบเปนดายเย็บ

2. ขนาดดายเย็บระบุแตละขนาดอาจใชขนาดดายเดี่ยว และจำนวนเสนควบอ่ืนๆ เพื่อใหไดขนาดรวม

เทากบัขนาดดายเย็บระบุ แตคาแรงดึงขาดต่ำสดุ ตองเปนไปตามท่ีกำหนดสำหรบัขนาดดายเย็บระบุน้ันๆ

3. แรงดึงขาดตามขนาดดายเย็บท่ีไมไดระบุไวในตารางน้ีใหคำนวณและเทียบกับคาใกลเคียงท่ีสุดในตาราง

แรงดึงขาดตํ่าสุด

Nec เทกซ Nec เทกซ นิวตัน

      5.3    111.4       16      36.9 3          36.5

      6.7      88.1       20      29.5 3          28.0

    10.0      59.0       30      19.7 3          17.7

    13.3      44.4       40      14.8 3          12.8

    16.7      35.4       50      11.8 3          10.3

    20.0      29.5       60        9.8 3          8.3

    26.7      22.1       80        7.4 3          6.0

    33.3      17.7     100        5.9 3          4.5

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเดี่ยว
จํานวนเสนควบ

แรงดึงขาดตํ่าสุด

เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร นิวตัน

22.2 200       11.1      100 2 6.9

16.7 150       16.7      150 1 5.1

15.6 140         7.8        70 2 4.8

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเด่ียว
จํานวนเสนควบ



x
x

แรงดึงขาดต่ําสุด

Nec เทกซ Nec เทกซ นิวตัน

    16.7      35.4       50      11.8 3          7.6

    20.0      29.5       60        9.8 3          6.3

    26.7      22.1       80        7.4 3          4.9

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเด่ียว
จํานวนเสนควบ
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ตารางที ่8 แรงดงึขาดดายเยบ็ใยผสม
(ขอ 5.4.1)

หมายเหตุ 1. ขนาดดายเดี่ยวในตารางนี้ หมายถึง ขนาดดายเดี่ยวกอนการควบเปนดายเย็บ

2. ขนาดดายเย็บระบุแตละขนาดอาจใชขนาดดายเดี่ยว และจำนวนเสนควบอ่ืนๆ เพื่อใหไดขนาดรวม

เทากับขนาดดายเย็บระบุ แตคาแรงดึงขาดต่ำสดุ ตองเปนไปตามท่ีกำหนดสำหรบัขนาดดายเย็บระบุนัน้ๆ

3. แรงดึงขาดตามขนาดดายเย็บท่ีไมไดระบุไวในตารางนี้ใหคำนวณและเทียบกับคาใกลเคียงท่ีสุดในตาราง

5.4.1 สมัประสิทธ์ิการเปลีย่นแปลงแรงดงึขาด (coefficient of variation of the breaking force)

5.4.1.1 ดายเยบ็ใยยาวตองไมเกนิรอยละ 9.0

5.4.1.2 ดายเย็บใยยาวชนิดตกแตงยืดหยุน ดายเย็บใยสั้น และดายเย็บใยผสมฝายพอลิเอสเทอร

ตองไมเกินรอยละ 10

ทดสอบแรงดึงขาดตาม ISO 2062 และคำนวณสัมประสทิธิก์ารเปลีย่นแปลงแรงดึงขาด ดงัสมการ

เมื่อ C คือ สมัประสทิธิก์ารเปลีย่นแปลงแรงดึงขาด เปนรอยละ

คือ จำนวนช้ินทดสอบ

คือ คาแรงดึงขาดท่ีวดัไดแตละคา

คือ คาเฉลีย่แรงดงึขาดทีว่ดัได

5.5 จำนวนเกลยีว (number of twists)

ดายเย็บใยยาวชนิดตกแตงยดืหยนุ มจีำนวนเกลียวไมนอยกวา 100 เกลียวตอเมตร

การทดสอบใหเปนไปตาม ISO 2061

( ) ( )
100

12

×
−−

=
∑

x
nxx

C
/

n



x
x
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5.6 สมัประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลียว (coefficient of variation in number of twists)

ดายเย็บพอลิเอสเทอรยกเวนดายเย็บใยยาวชนดิตกแตงยืดหยนุ มสีมัประสิทธ์ิการเปลีย่นแปลงจำนวนเกลยีว

ไมเกนิรอยละ 7.5

ทดสอบจำนวนเกลยีวตาม ISO 2061 และคำนวณสมัประสิทธิก์ารเปลีย่นแปลงจำนวนเกลยีว ดงัสมการ

เมื่อ C คือ สมัประสทิธิก์ารเปลีย่นแปลงแรงดึงขาด เปนรอยละ

คือ จำนวนช้ินทดสอบ

คือ คาแรงดึงขาดท่ีวดัไดแตละคา

คือ คาเฉลีย่แรงดงึขาดทีว่ดัได

5.7 จำนวนเสนควบและทิศทางการตีเกลียวคร้ังสุดทาย (number of doubled yarns and twist direction)

จำนวนเสนควบทิศทางการตีเกลยีวคร้ังสดุทาย ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหเปนไปตาม ISO 2061

5.8 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 9

( ) ( )
100

12

×
−−
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ตารางที ่9 คณุลกัษณะดานความปลอดภัย
(ขอ 5.8)

หมายเหตุ * 1. ยกเวนดายเย็บฝายสีขาว

2. หมายถงึ แอโรแมติกแอมีน 24 ตวั รายละเอียดดังในภาคผนวก ข

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย
เกณฑ

ท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา

    - ตะกั่ว        1.0

    - แคดเมียม        0.1

    - โครเมียมท้ังหมด        2.0

    - โครเมียม (VI)        0.5

    - ทองแดง      50.0

2 สีเอโซ (azo dye) ที่ให

แอโรแมติกแอมีน (aromatic

 amine) * ไมเกิน

มิลลิกรัมตอ

กิโลกรัม 

(mg/kg)

30

EN 14362 part 1 

EN 14362 part 2

มิลลิกรัมตอ

กิโลกรัม 

(mg/kg)
สกัดดวยสารละลายเหง่ือตาม ISO 105-

E04 Test Solution II ท่ี 40 C เปนเวลา 

1 ช่ัวโมง แลวนํามาวัดดวยเครื่อง Atomic

 Absorption Spectrometer (AAS) หรือ 

Inductively Coupled Plasma Atomic 

Emission Spectrometry  (ICP) สําหรับตะกั่ว 

แคดเมียม โครเมียมทั้งหมด และทองแดง 

สวนโครเมียม (VI) วัดดวยเครื่อง UV-VIS 

Spectrophotometer
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5.9 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางที ่10

ตารางที ่10  ความคงทนของสี
(ขอ 5.9)

หมายเหต ุ 1) ใชผาประกบ multifiber type DW ทีเ่ปนไปตาม ISO 105-F10

2) ยกเวนดายเย็บฝายสีขาว

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความคงทนของสีตอแสง ระดับ 4 ISO 105-B02

(แสงซีนอนอารก) เม่ือเทียบกับ

ผาขนสัตวสีน้ําเงินมาตรฐาน 

ไมนอยกวา

2 ความคงทนของสีตอการซัก
1),2)

เกรยสเกล ISO 105-C06 วิธี B2S

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 4

- การเปอนสี 4

3 ความคงทนของสีตอการซักแหง
2)

เกรยสเกล ISO 105-D01

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 3

- การเปอนสี 4

4 ความคงทนของสีตอเหงื่อ
1),2)

เกรยสเกล ISO 105-E04

ไมนอยกวา ระดับ

- การเปล่ียนสี 4

- การเปอนสี 3

5 ความคงทนของสีตอการขัดถู
2)

เกรยสเกล ISO 105-X12

ไมนอยกวา ระดับ

- สภาพแหง 4

- สภาพเปยก 3
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6. การบรรจุ
6.1 ใหกรอดายเย็บฝาย เปนไจ หรือหลอด หรือลูก หรือกลุม หรืออื่นๆ ใหเรียบรอย และมีวัสดุหุมหอที่ไจ

หรอืหลอด หรอืลกู หรอืกลมุ หรอือืน่ๆ และหบีหอใหญมดิชิดกันสิง่สกปรก และการเปยกชืน้

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจุดายเยบ็พอลเิอสเทอรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีด

ตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ดายเย็บพอลเิอสเทอร”

(2) ขนาดดายเยบ็เปนเบอรดายระบบองักฤษ  หรอืเทกซ

(3) ขนาดดายเดีย่ว จำนวนเสนควบและทศิทางการตเีกลยีวคร้ังสดุทาย

(4) ประเภทและชนดิ

(5) ความยาว  เปนเมตร  หรอื น้ำหนกัเปนกรัม หรอืกโิลกรมั

(6) เดือน ปทีท่ำ

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(9)  ประเทศทีท่ำ

ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวย หรือในกรณีที่ใชเฉพาะภาษาตางประเทศเพื่อการสงออก

ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

7.2 ทีด่ายเยบ็ทกุหนวยอยางนอยตองมีตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) คำวา “ดายเย็บพอลเิอสเทอร”

(2) ขนาดดายเยบ็เปนเบอรดายระบบองักฤษ หรอืเทกซ

(3) ความยาว เปนเมตร หรอื น้ำหนกัเปนกรัม

(4) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

7.2.1 กรณตีองการระบเุบอรดายเย็บ  (Ticket number) ใหคำนวณตามภาคผนวก ค.  ยกเวนแตใชมาตรฐานอ่ืน

ในการคำนวณใหระบมุาตรฐานท่ีใชคำนวณไวดานลางของ เบอรดายเยบ็ ดวย

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ±  4) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดังกลาว

9.2 ความยาวเสนดายเยบ็ตอไจ หรอื หลอด หรอื ลกู หรอื กลมุ หรอือืน่ๆ

9.2.1 นำดายเย็บพอลิเอสเทอรตัวอยางไปหาความยาวตอไจ หรือ หลอด หรือ ลูก หรือ กลุม หรืออื่นๆ

ตามวิธ ีISO 2060 Option 1 ทีส่ภาวะมาตรฐาน

9.2.2 วัดความยาวท่ีไดเปนเมตรจากจำนวนรอบท่ีไดในการกรอดายตัวอยางทัง้ไจ หรอื หลอด หรอื ลกู หรอื

กลุม หรืออื่นๆ (ถาใชเคร่ืองกรอดายท่ีมีเสนรอบวง 1 เมตร จะไดความยาวเทากับจำนวนรอบที่ได

และความยาวของสวนสุดทายท่ีเหลอื)

9.3 น้ำหนกัของเสนดายเยบ็ตอไจ หรอื หลอด หรอื ลกู หรอื กลมุ หรอือืน่ๆ

9.3.1 นำดายเย็บพอลิเอสเทอรตัวอยางที่ดำเนินการทดสอบ ตาม ขอ 9.2 ความยาวเสนดายตอไจ หรือ

หลอด หรอื ลกู หรอื กลมุ หรอือืน่ๆ ไปชัง่น้ำหนกัของตัวอยางทัง้ไจ หรอื หลอด หรอื ลกู หรอืกลมุ

หรอือืน่ๆ ทีส่ภาวะมาตรฐานเปนกรัม

9.4 จำนวนรอยตอ ตอความยาว 1 000 เมตร

ใหนับจำนวนรอยตอทัง้หมดของช้ินทดสอบ แลวคำนวณโดยใชสตูร ดงัน้ี

จำนวนรอยตอ  =      × 100

เม่ือ K คือ จำนวนรอยตอ ทัง้หมดทีนั่บไดจากชิน้ทดสอบ

L คือ ความยาวของช้ินทดสอบ เปนเมตร

K

L
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ภาคผนวก  ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

( ขอ 8.1)

ก. 1 รุน ในที่น้ี หมายถึง ดายเย็บฝายชนิดเดียวกัน ที่มีขนาดระบุเดียวกัน ที่ทำหรือซื้อขายหรือสงมอบ

ในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก. 2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบ ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุ  และเครือ่งหมายและฉลาก

ก. 2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที่ ก.1 สดมภที่ 2

และใหสุมตัวอยางจากสดมภที่ 2 ตัวอยางละ 5 ไจ หรือ หลอด หรือ ลูก กลุม หรืออื่นๆ

จากมัดใหญหรือหีบหอ

ก.2.1.2 ใหทำการตรวจสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลากที่ตัวอยางมัดใหญ

หรอืหบีหอ และทีท่กุไจ หรอื หลอด หรอื ลกู กลมุ หรอือ่ืนๆ

ก.2.1.3 จำนวนตัวอยางที่ ไม เปนไปตามขอ  5.1 ขอ  6. ขอ  7.1 และขอ  7.2 ตองไม เกิน

เลขจำนวนที่ยอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือวาดายเย็บฝายรุนน้ัน เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป  การบรรจุ
และเครื่องหมายและฉลาก

(ขอ ก.2.1)

ขนาดตัวอยาง

ไจ หรือ หลอด หรือ ลูก 

หรือกลุม หรืออื่นๆ

            ไมเกิน  200            3                15 0

         201  ถึง  500          13                65 1

              เกิน   500          20              100 2

ขนาดรุน

มัดใหญหรือหีบหอ

ขนาดตัวอยาง

มัดใหญหรือหีบหอ
เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน

ก.2.2.1 ใหใชชักตัวอยางจากขอ ก.2.1.1 ที่ผานเกณฑตามขอ ก.2.1.3 แลว สำหรับการทดสอบขนาด

และเกณฑความคลาดเคล่ือน จำนวนรอยละ 20

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุตัวอยาง จึงจะถอืวาดายเยบ็ฝายรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย รอยตอ

แรงดึงขาด จำนวนเกลียว สัมประสิทธิ์การเปล่ียนแปลงจำนวนเกลียว จำนวนเสนควบ

และทศิทางการตเีกลยีวคร้ังสดุทาย  คุณลกัษณะดานความปลอดภัย และความคงทนของสี

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ ก.2.1.1 ทีผ่านเกณฑตามขอ ก.2.1.3 แลว สำหรบัการทดสอบชนดิเสนใย

และสวนผสมของเสนใย รอยตอ แรงดึงขาด จำนวนเกลียว สัมประสิทธิ์การเปลี่ยนแปลง

จำนวนเกลยีว จำนวนเสนควบ และทศิทางการตเีกลยีวคร้ังสดุทาย คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

และความคงทนของสี จำนวนรอยละ 20

ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 ขอ 5.3 ขอ 5.4 ขอ 5.5 ขอ 5.6 ขอ 5.7 ขอ 5.8

และขอ 5.9 ทกุรายการ จึงจะถอืวาดายเยบ็พอลเิอสเทอรรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2  ขอ ก. 2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทกุขอ   จึงจะถอืวาดายเยบ็พอลเิอสเทอร

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี

(ขอ 5.8)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

1 92-67-1 biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-amionobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

5 97-56-3 o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’,3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-itro-o-toluidine 5-ไนไทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

9 101-77-9 4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอนมิโนไดฟนิลมีเทน

10 91-94-1 3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

11 119-90-4 3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

12 119-93-7 3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

14 120-71-8 6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ครีซิดีน

15 101-14-4 4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4'-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

ชื่อสาร

(substance)
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนนิลีน

18 95-53-4 o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

21 90-04-0 o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

22 60-09-3 4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,6-ไซลิดีน

ชื่อสาร

(substance)
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ภาคผนวก ค.
การเปรยีบเทยีบเบอรดายเยบ็พอลิเอสเทอร

ค.1 เบอรดายเย็บ (ticket number) คือ วิธรีะบขุนาดเสนดายเย็บมาตรฐาน มทีัง้ระบบท่ีใชเบอรดายระบบองักฤษ

และระบบเมตรกิ คำนวณจากเบอรดายเยบ็พอลเิอสเทอรหรอืระบบอืน่ๆ เชน เทกซ

ค.2 เบอรดายเย็บดายเย็บใยยาวตามตารางการเปรียบเทียบ ตารางท่ี ค.1 และวิธกีารใหเบอรดายเย็บใยยาวตาม

ขอ ค.4.1 และขอ ค.4.3

ตารางท่ี ค.1 ตารางเปรยีบเทยีบเบอรดายเยบ็ใยยาว

เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร เทกซ เดนเยอร/ดีเนียร
Nec

(ขอ ค.4.1)

เมตริก

(ขอ ค.4.3)

     10.0          90       3.3         30 1 ×  3       100       300

     13.3        120       4.4         40 1 ×  3         80       220

     16.7        150       5.6         50 1 ×  3         60       170

     23.3        210       7.8         70 1 ×  3

     25.0        225       8.3         75 1 ×  3

     33.3        300     11.1       100 1 ×  3         40         90

     46.7        420       7.8         70 2 ×  3

     50.0        450       8.3         75 2 ×  3

     50.0        450     16.7       150 1 ×  3

     66.7        600     11.1       100 2 ×  3

     66.7        600     22.2       200 1 ×  3

     70.0        630     23.3       210 1 ×  3

     83.3        750     27.8       250 1 ×  3         10         35

    11.1       100 3 ×  3

    16.7       150 2 ×  3

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเด่ียว

จํานวนเสนควบ

เบอรดายเย็บ

       900   100.0

        50

        30

        20

          8

      120

        60

        40

        30
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ค.3 เบอรดายเย็บ ดายเย็บใยสั้นและดายเย็บใยผสม ตามตารางการเปรียบเทียบ ตารางที่ ค.2 และวิธีการ

ใหเบอรดายตามขอ ค.4.2 วิธกีารใหเบอรดายระบบอังกฤษ และขอ ค.4.3 วิธกีารใหเบอรหนวยเมตริก

ตารางที ่ค.2 ตารางเปรยีบเทยีบเบอรดายเยบ็ใยส้ันและดายเยบ็ใยผสมฝาย-พอลเิอสเตอร

ค.4 วิธกีารใหเบอรดายเยบ็

ค.4.1 วิธีการใหเบอรดายเย็บ สำหรับเสนดายเย็บใยยาว โดยกำหนดเบอรจากขนาดดายเย็บใยยาว

ตามตารางที ่ค.3

Nec เทกซ Nec เทกซ
Nec

(ขอ ค.4.1)

เมตริก

(ขอ ค.4.3)

     26.7      22.1 80       7.4 1 ×  3       80      130

     20.0      29.5 60       9.8 1 ×  3       60      100

     16.7      35.4 50     11.8 1 ×  3       50        80

     13.3      44.4 40     14.8 1 ×  3       40        65

     10.0      59.0 30     19.7 1 ×  3       30        50

       6.7      88.1 20     29.5 1 ×  3       20        30

       5.0    118.1 30     19.7 2 ×  3         8        24

       3.3    178.9 20     29.5 2 ×  3         5        16

ขนาดดายเย็บระบุ ขนาดดายเด่ียว

จํานวนเสนควบ

เบอรดายเย็บ
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ตาราง ค.3 ตารางการใหเบอรดายเยบ็  จากขนาดดายเยบ็ใยยาว

หมายเหตุ ชวงเบอรดายรวมใน ( ) มหีนวยเปนเดซิเทกซ (dtex) = เทกซ ×  10

ค.4.2 วิธีการใหเบอรดายระบบอังกฤษ ของดายเย็บหาไดจากขนาดเสนดายเดี่ยวกอนนำมาควบเกลียว

หนวยเปนเบอรดายระบบอังกฤษ  ซึ่งคาที่ไดเปนไปตามสูตรคำนวณ ขอ ข.4.2.1 และการแสดงคา

เปนไปตาม ขอ ข.4.2.2

เบอรดายเย็บ
ชวงขนาดดายเย็บใยยาว

เดนเยอร (เดซิเทกซ)

                     150 40 - 45 (44 - 50)

                     140 50 - 60 (56 - 66)

                     120 70 - 80 (78 - 90)

                     100 90 - 100 (100 - 110)

                       80 105 - 135 (117 - 150)

                       60 140 - 170 (155 - 190)

                       50 200 - 240 (220 - 267)

                       40 270 - 330 (300 - 367)

                       30 400 - 480 (440 - 530)

                       20 600 - 720 (660 - 800)

                       10 740 - 860 (822 - 955)

                         8 880 - 1000 (978 - 1100)

                         6 1050 - 1200 (1167 - 1333)

                         5 1260 - 1500 (1400 - 1667)

                         3 1575 - 1800 (1750 - 2000)

                         1 1890 - 2250 (2100 - 2500)
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ค.4.2.1 การคำนวณหาเบอรดายเยบ็ เบอรดายระบบองักฤษ

N  =

เมื่อ a คือ จำนวนเสนควบ (number of yarn doubling)

b คือ ขนาดดายเดีย่ว (yarn count of raw yarn) หนวยในเบอรดายระบบองักฤษ (Nec)

N คือ เบอรดายเยบ็

ตวัอยางการคำนวณ

- เสนดายเด่ียวขนาด 80 Nec ควบ 3 เสน

N  =

N  =   80

เบอรดายเยบ็  =  80

ค.4.2.2 การแสดงเบอรดายเยบ็ หนวยอังกฤษ

ค.4.2.2.1 สำหรับเบอรดายเย็บ ที่มีคามากกวาหรือเทากับ 20 ใหปดเศษโดยใหมีคาใกลเคียงจำนวน

เตม็สบิ โดย

-  ถาหลกัหนวยของคาทีไ่ดมคีานอยกวา 5 ใหปดเศษทิง้

-  ถาหลกัหนวยของคาทีไ่ดมคีามากกวาหรอืเทากบั 5 ใหปดข้ึน

ตวัอยาง เชน เบอรดายเย็บ) 42 ปดเศษเทากบั 40

เบอรดายเยบ็  45 ปดเศษเทากบั 50

ค.4.2.2.2 สำหรบัเบอรดายเยบ็ ทีม่คีานอยกวา 20 ใหหารดวย 2 ใหแสดงคาโดย

-  ถาคาทีไ่ดเปนจำนวนเตม็เลขคใูหรายงานคาทีไ่ด

-  ถาคาทีไ่ดเปนจำนวนเตม็เลขค่ีใหบวกคาทีไ่ดดวย 1

-  ถาคาทีไ่ดไมใชจำนวนเตม็ ใหปดเศษเปนจำนวนเต็มเลขคทูีใ่กลเคียง

ตวัอยางเชน

เสนดายเด่ียวเบอร 30 NeC ควบ 2 × 3

N  =

=  15

เบอรดายเยบ็ =   8

(15 มคีานอยกวา 20 ใหหารดวย 2 และปดเศษเปนจำนวนเต็มเลขคทูีใ่กลเคียง)

b × 3

3

80 × 3

      3

80 × 3

 2 × 3
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ค.4.3 วิธีการใหเบอรหนวยเมตริก ของดายเย็บหาไดจากขนาดดายเย็บท่ีเปน เดซิเทกซ ใหเปนเบอรดาย

ซึง่คาทีไ่ดเปนไปตามสตูรคำนวณ ขอ ข.4.3.1 และการแสดงคา เปนไปตาม ขอ  ข.4.3.2

ค.4.3.1 การคำนวณหาเบอรดายเยบ็ หนวยเมตริก

เบอรหนวย เมตรกิ =

ตวัอยางการคำนวณเบอรดายเยบ็ ของเสนดายเบอร 235 dtex ควบ 3

ขนาดเสนดายรวม =  235 dtex × 3

เบอรหนวย เมตรกิ =

=  42.55

เบอรหนวย เมตรกิ =  40 (42.55 ปดเศษลงใหใกลเคียงเลข 5 เทา)

ค.4.3.2 การแสดงเบอรดายเยบ็ หนวยเมตริก

- สำหรับเบอรดายเย็บ ที่มีคามากกวา 160 ใหปดเศษลงโดยใหมีคาใกลเคียงกับเลข 20 เทา

(เลขทีห่ารดวย 20 ลงตวั)

- สำหรบัเบอรดายเย็บ ทีม่คีาเทากบั 80 - 160 ใหปดเศษลงโดยใหมคีาใกลเคียงกับเลข 10 เทา

(เลขทีห่ารดวย 10 ลงตวั)

- สำหรบั เบอรดายเยบ็  ทีม่คีาเทากบั 30 - 75  ใหปดเศษลงโดยใหมคีาใกลเคยีงกับเลข  5  เทา

(เลขท่ีหารดวย 5 ลงตัว)

- สำหรบั เบอรดายเยบ็ ทีม่คีาเทากบั 18 - 28 ใหปดเศษลงโดยใหมคีาใกลเคยีงกับเลขคู

- สำหรับ เบอรดายเย็บ ที่มีคาเทากับ 17 และนอยกวา ใหปดเศษลงโดยใหมีคาใกลเคียงกับ

เลขจำนวนเต็ม

30,000

  ขนาดเสนดาย (dtex)

30,000

235 × 3


