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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ถุงมือยางที่ใชในงานบาน

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมเฉพาะถุงมือยางที่ใชในงานบานทั่วๆ ไป ไมครอบคลุม
ถึงถุงมือยางที่ตองสัมผัสกับสารเคมีโดยตรงที่จะทําลายคุณภาพของยาง ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรม
อาหาร  ถุงมอืยางที่ใชในอุตสาหกรรมไฟฟาและอเิล็กทรอนกิส และถุงมือยางที่ใชในทางการแพทย

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ถงุมอืยางทีใ่ชในงานบาน ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ถงุมอืยาง” หมายถงึ ถงุมอืทีท่ําจากน้าํยางธรรมชาติ

(natural rubber latex) หรือน้ํายางสังเคราะห (synthetic rubber latex) เทานั้น  เพื่อปองกันอันตรายทั่วไป
ทีอ่าจเกดิขึน้กับปลายแขนโดยเฉพาะมอืขณะทํางาน เชน ปองกันสารเคม ีสิง่สกปรก และเชื้อโรค

3. ประเภท รูปแบบ และลักษณะผิว

3.1 ถุงมือยาง แบงเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทท่ี 1 ทําจากน้ํายางธรรมชาติ
3.1.2 ประเภทที่ 2 ทําจากน้ํายางสังเคราะห

3.2 ถุงมือยางแตละประเภท แบงเปน 2 รูปแบบ (design) คือ
3.2.1 แบบใชไดทัง้ขวาและซาย (ambidextrous)
3.2.2 แบบคูขวาและซาย (in pairs (right hand, left hand))

3.3 ถุงมือยางแตละประเภท แตละรูปแบบ แบงตามลักษณะผวิดานนอก เปน 2 ลักษณะ คือ
3.3.1 ผวิเรยีบ
3.3.2 ผวิไมเรยีบ

3.4 ถุงมือยางแตละประเภท แตละรูปแบบ มีลักษณะผิวดานใน 2 ลักษณะ คือ มีเสนใย (flock lining)
และไมมเีสนใย
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความกวางและความยาว
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 9.1

4.2 ความหนา
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 9.2

ตารางที่ 1  ความกวาง ความยาว และความหนา
(ขอ 4.1 และขอ 4.2)

  หนวยเปนมิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 การรัว่ซมึน้ํา
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไมร่ัวซึม

5.2 สมบตัิทางฟสกิสของถงุมือยาง
5.2.1 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2  การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.4
5.2.2 การเรงการเสื่อมอายุ

ตองเปนไปตามตารางที่ 2 การทดสอบใหปฏิบตัิตามขอ 9.5

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวต่ําสุด (l) ความหนาต่ําสุด

6 ½ เล็ก (S) 90 ± 5 300 ผวิไมเรียบ : 

     นิ้ว       : 0.33

7 กลาง (M) 95 ± 5      ฝามือ   : 0.33

7 ½ 100 ± 5 ผวิเรียบ :

8 ใหญ (L) 105 ± 5      นิ้ว       : 0.30

8 ½ 110 ± 5      ฝามือ   : 0.30

≥ 9 ใหญพิเศษ (XL) ≥ 110
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ตารางที่  2   สมบัติทางฟสกิสของถุงมือยาง
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

5.3 ความเปนกรด-ดาง
ตองมีคาความเปนกรด-ดางอยูในชวง 6 ถึง 8  การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.6

6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุถุงมือยางในภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุถุงมือยางทุกภาชนะบรรจุอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไป
นีใ้หเหน็ไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) รปูแบบ
(4) ลกัษณะผวิดานนอก
(5) ลกัษณะผวิดานใน (กรณมีเีสนใย)
(6) ขนาดและรหัสขนาด
(7) จาํนวนบรรจุ
(8) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(9) ขอแนะนําในการใชและเก็บรกัษา ทีม่คีวามหมายตอไปนี้

(9.1)  หลีกเลี่ ยงความรอนและแสงแดดโดยตรงระหว างการเก็บ ควรเก็บที่ อุณหภูมิต่ํ ากว า
40 องศาเซลเซียส

(9.2) หลีกเลีย่งการใชถุงมอืยางกับสารเคมีท่ีมฤีทธิร์นุแรง และผลติภัณฑทีม่นี้ํามนั
(10)  ชื่อผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเส่ือมอายุ

 - ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa      15.0

 - ความยดืเมื่อขาด ไมนอยกวา % 600

หลังการเรงการเส่ือมอายุ

 - ความตานแรงดงึ ไมนอยกวา MPa      10.0

 - ความยดืเมื่อขาด ไมนอยกวา % 400
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8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ

9.1 ความกวางและความยาว
เมื่อวัดถุงมือยาง ณ ตําแหนงที่แสดงตามรูปที่ 1 หรือรูปที่ 2 ความกวางฝามือและความยาวตองเปนไปตาม
ที่กําหนดในตารางที่ 1 โดยใชระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางท่ี ก.1
การวัดความยาวของถุงมือยางใหวัดระยะที่ส้ันทีส่ดุระหวางปลายนิ้วกลาง และขอบของถงุมือยาง

          หมายเหตุ    การวัดความยาวอาจทําโดยการแขวนถุงมือบนแมนเดรล (mandrel) ที่มีรัศมีสวนปลาย 5 มิลลิเมตร
   การวัดความกวางใหวัดที่แนวก่ึงกลางระหวางโคนน้ิวชี้ และโคนน้ิวหัวแมมือ การวัดความกวางตอง
   ทําโดยวางถุงมือลงบนพื้นราบ
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หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง
l     คือ  ความยาว

รูปที่ 1  ตําแหนงที่วดัความกวางและความยาวของถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง
l     คือ  ความยาว

รูปที ่2  ตําแหนงทีว่ัดความกวางและความยาวของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.1)
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9.2 ความหนา
ใหปฏิบัติตาม ISO 23529 โดยวัดความหนาถุงมือยางเต็มรูป (intact glove) ทั้ง 2 ชั้น ใชความดันที่ตัวกด
ของเครื่องมือวัด (22  5) กโิลพาสคัล ทีต่ําแหนงตามรูปที่ 3 หรือรูปที ่4 คือ ตําแหนงที่อยูต่ําจากปลายนิ้ว
กลางลงมา (13  3) มลิลิเมตร ความหนาชัน้เดยีวของถงุมอืยางทีต่องรายงานเปนคาครึง่หนึง่ของความหนา
2 ชัน้ทีว่ดัได และตองเปนไปตามมิติทีก่ําหนดในตารางที ่1 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพที่
ยอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที่ ก.1
สําหรับการวัดความหนาที่ตําแหนงกึ่งกลางฝามือโดยประมาณ (ถาถุงมือยางมีลักษณะผิวไมเรียบใหวัด
ตาํแหนงนีท้ีห่ลงัมอื) โดยวดัแบบความหนาชัน้เดยีว ความหนาทีบ่รเิวณลกัษณะผวิเรยีบและลกัษณะผวิไมเรยีบ
ของถุงมือยางชั้นเดียวตองไมนอยกวา 0.30 มิลลิเมตร และ 0.33 มิลลิเมตร ตามลําดับ โดยใชระดับ
การตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
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หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่  3  ตําแหนงทีว่ดัความหนาของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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หนวยเปนมิลลิเมตร
หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่ 4  ตําแหนงทีว่ัดความหนาของถุงมอืยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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9.3 การรัว่ซมึน้ํา
9.3.1 เครื่องมือ

(1) ทอสวมแมนเดรลมีเสนผานศูนยกลางภายนอกระบุ 60 มิลลิเมตร มีความยาวเพียงพอสําหรับให
ถุงมือยางสวมและบรรจุน้ํา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร ตัวอยางทอสวมแมนเดรล ดังรูปท่ี 5
หมายเหตุ  ถาใชทอสวมแมนเดรลชนิดโปรงใสจะดีกวา

(2) อุปกรณใชแขวน สําหรับแขวนทอสวมแมนเดรลที่สวมถุงมือยางและบรรจุน้ําแลวในแนวดิ่ ง
ดังรูปท่ี 6

(3) กระบอกตวง ความจุไมนอยกวา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร หรืออุปกรณอื่นที่สามารถจายน้ําได
ครั้งละ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ  1 คือ ตะขอแขวน

2 คือ ทอสวมแมนเดรล
3 คือ เครื่องหมายท่ีผิวดานใน

รูปที่  5  ทอสวมแมนเดรล
(ขอ 9.3.1(1))
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รปูที ่ 6  อุปกรณใชแขวน
(ขอ 9.3.1(2))

9.3.2 วธิทีดสอบ
(1) สวมถุงมือยางตัวอยางกับทอสวมแมนเดรลแลวยึดดวยอุปกรณที่ เหมาะสม เชน วงแหวน

(O-ring) โดยไมใหขอบของถุงมอืยางตวัอยางสูงกวาปลายทอสวมแมนเดรลเกนิ 40 มิลลิเมตร
(2) เติมน้ําที่มีอุณหภูมิไมเกิน 36 องศาเซลเซียส ปริมาตร (1 000  50) ลูกบาศกเซนติเมตร

ลงในอปุกรณทีเ่ตรียมไว เชด็น้าํทีก่ระเซน็เปยกบนถงุมอืยาง ถาระดบัน้ําสงูไมถงึระยะ 40 มลิลิเมตร
จากขอบถุงมือยาง ใหยกถุงมือยางขึ้นเพื่อใหแนใจวาทุกสวนของถุงมือยางไดรับการทดสอบ
ยกเวนสวน 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยาง ตรวจพินิจทันทีวามีน้ํารั่วซึมออกจากถุงมือยาง
ตัวอยางหรือไม ถาไมมีการรั่วซึม ใหแขวนไว  2 นาที ถึง 4 นาที นับจากเทน้ําลงในถุงมือยาง
ตรวจพินิจการรัว่ซึมน้ําอีกครั้งหนึ่ง รอยรั่วซมึในระยะ 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยางไมถือเปน
ขอบกพรอง
หมายเหตุ  อาจเติมสีที่ละลายน้ําไดลงในน้ําเพื่อใหสังเกตการรั่วซึมไดชัดเจนขึ้น
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9.4 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่  2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมือของถุงมอืยางตวัอยางแตละขาง แลวรายงานคามัธยฐาน (median value)

9.5 การเรงการเสื่อมอายุ
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมือของถุงมือยางตัวอยางแตละขาง และอบชิ้นทดสอบที่อุณหภูมิ (70  2) องศาเซลเซียส
เปนเวลา (168  2) ชั่วโมง ทดสอบความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาดหลังการเรงการเสื่อมอายุ
รายงานคามธัยฐาน (median value)

9.6 ความเปนกรด-ดาง
9.6.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหตัดถุงมือยางตัวอยางเปนชิ้นเล็กๆ ขนาดประมาณ 5 มิลลิเมตร ชั่งถุงมือยางทดสอบ 2 ชุด ชุดละ
2 กรัม

9.6.2 การสกดัสารละลายตวัอยาง
ใหนําตัวอยางที่เตรียมตามขอ 9.6.1 แตละชุดแยกใสในขวดรูปกรวยที่มีฝาปด เติมน้ํา 100 มิลลิลิตร
ปดฝาขวด วางในเครื่องเขยา เขยาเปนเวลา  2  ชั่วโมง  5 นาที

9.6.3 วธิทีดสอบ
(1) ปรับพกิดัคาของเคร่ืองวดัความเปนกรด-ดาง โดยใชสารละลายบฟัเฟอรมาตรฐาน
(2) เทสารละลายตัวอยางที่สกัดไดในขวดที่ 1 ลงในบีกเกอร จุมอิเล็กโทรดลงไปใหต่ํากวาระดับสาร

ละลายตัวอยางอยางนอย 10 มลิลิเมตร อานคาความเปนกรด-ดาง
(3) เทสารละลายตวัอยางที่สกดัไดในขวดที่ 2 ลงในบกีเกอร แลวปฏบิัติเชนเดียวกับขอ (2)
(4) รายงานคาความเปนกรด-ดาง เปนคาเฉลีย่ของคาทีอ่านไดทัง้ 2 คา
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ถุงมือยางประเภท รูปแบบ ลักษณะผิวดานนอก และลักษณะผิวดานใน เดียวกัน  ทําโดย
กรรมวิธเีดียวกัน จากยางทีม่ีสวนผสมอยางเดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับ (AQL) ใหเปนไปตามแผนที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใช
ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบัอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับ ใหปฏิบัติตาม  ISO 2859-1
โดยใหเปนไปตามตารางที ่ก.1
ในกรณีที่ไมทราบขนาดรุน ใหถือวามีขนาดรุน 35 001 ถึง 150 000

ตารางที ่ก.1  ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
(ขอ 9.1 ขอ 9.2 ขอ 9.3  ขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6)

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางถุงมือยางตองเปนไปตามขอระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ยอมรับตามที่กําหนดใน
ตารางที ่ก.1 ทกุขอ จึงจะถือวาถุงมอืยางรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้

รายการ ระดับการตรวจสอบ AQL

ความกวาง ความยาว และความหนา S-2 4.0

การรั่วซึมน้ํา S-3 4.0

ความตานแรงดงึและความยืดเมื่อขาด S-2 4.0

(กอนและหลังการเรงการเสื่อมอายุ)

ความเปนกรด-ดาง S-2 4.0
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ภาคผนวก ข.

ขอแนะนํา

ข.1 สีท่ีใชทําถุงมอืยาง
ตองไมเปนอนัตรายตอผูใช
ผูทําตองแสดงขอมลูสนบัสนุนเมื่อผูซื้อรองขอ


