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 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอน
ของยางรถยนตเชิงพาณิชย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอน
ของยางรถยนตเชงิพาณชิยเทานัน้

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอนของยางรถยนตเชงิพาณชิย ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา

"ยางคอมพาวด" หมายถึง ยางธรรมชาติและหรือยางสังเคราะหผสมสารเคมีท่ีพรอมจะนําไปขึ้นรูปเปนแผน
และนําไปทําใหคงรปูเปนดอกยางสําหรับยางรถยนตเชงิพาณชิย

2.2 รถยนตเชงิพาณชิย หมายถงึ รถยนตทีอ่อกแบบและกําหนดใหใชงานเพือ่การขนสงสนิคาเปนหลัก อาจลากจงู
รถพวงอีกคนัหนึง่ดวยกไ็ด

2.3 รอยดาง (bloom) หมายถึง คราบของสารเคมีท่ีเปนสวนผสมในยางที่แพรขึ้นมาที่ผิวและเกิดการตกผลึก
อาจพบไดบนผวิหนาของทัง้ยางคอมพาวดและยางคอมพาวดสกุ (vulcanized)

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติขิองยางคอมพาวด
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อและผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนเปนไปตามตารางที่  1
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.3
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ตารางที่  1   มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน
(ขอ 3.1)

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองเปนเนือ้เดยีวกนัและปราศจากสิง่แปลกปลอม รอยดางหรือฟองอากาศ
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 สมบตัทิางฟสกิสของยางคอมพาวด
ตองเปนไปตามตารางที ่2

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ไมนอยกวาที่ระบุ

มิติ

ความหนา นอยกวา 14 มิลลิเมตร

14 มิลลิเมตร ถึง 20 มิลลิเมตร

มากกวา 20 มิลลิเมตร

ความยาว

ความกวาง นอยกวา 150 มิลลิเมตร

150 มิลลิเมตร ถึง 300 มิลลิเมตร

มากกวา 300 มิลลิเมตร

 +1.0

 -0.5

 +1.5

 -0.5

 +6.0

 -6.0

 +1.5

 -1.0

 +3.0

 -1.5

 +3.0

 -3.0
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ตารางที่  2   สมบัตทิางฟสิกสของยางคอมพาวด
(ขอ 4.2)

รายการ

ที่

สมบัติ เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

ยางคอมพาวดที่ยังไมสุก (unvulcanized)

1 เวลาการคงรูปกอนกําหนด (scorch time)           10 ขอ 8.4

นาที  ไมนอยกวา

ยางคอมพาวดสุก (vulcanized)

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

2 ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล ไมนอยกวา           20 ขอ 8.5

3 ความยืดเมื่อขาด รอยละ ไมนอยกวา         450 ขอ 8.5

4 มอดุลัสที่ความยืดรอยละ 300            9 ขอ 8.5

เมกะพาสคัล  ไมนอยกวา

5 ความแข็งระบุ Shore A       60 ถึง 70 ขอ 8.6

ความคลาดเคลื่อนของความแข็งระบุ        ± 5

6 ความถวงจําเพาะ ไมเกิน            1.2 ขอ 8.7

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

7 ความตานแรงดึงลดลง  รอยละ ไมเกิน          10 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ

8 ความยืดเมื่อขาดลดลง รอยละ ไมเกิน          15 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ

9 ความแข็งเปลี่ยนแปลง Shore A ไมเกิน          +5 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ
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5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจยุางคอมพาวดในภาชนะทีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัการปนเปอนหรือความเสียหายทีอ่าจเกิดขึน้ระหวาง
การขนสงและการเกบ็รักษา

5.2 ใหใสสารกนัตดิหรือใชแผนฟลมรองดานหลังยางคอมพาวดเพือ่ปองกันการตดิกันของยางคอมพาวด

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุยางคอมพาวดทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1)  ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานนีห้รือชือ่อืน่ท่ีส่ือความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ความแขง็ระบุ
(3) น้าํหนกัสุทธิ
(4) วนัหมดอายุ
(5) ขอแนะนําในการเก็บรักษา เชน เกบ็ในที่แหงและเย็น หลีกเหลี่ยงการถูกแสงแดดโดยตรงควรปองกัน

ฝุนละอองและสารที่อาจปนเปอนได
(6) วัน เดือน ปท่ีทํา หรือ รหัสรุนที่ทํา
(7) ชือ่ผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบยีน
ในกรณีทีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ขอกําหนดทัว่ไป
ใหใชวิธทีี่กําหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธอีื่นใดที่ใหผลเทยีบเทา ในกรณีที่มขีอโตแยง ใหใชวิธีทีก่ําหนดใน
มาตรฐานนี้

8.2 ภาวะทดสอบ
หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

8.3 การวดัมติิ
8.3.1 ความหนา

ใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร สุมวดัความหนา 5 ครัง้ หางจากขอบแตละดานอยางนอย 50 มลิลเิมตร
รายงานคาเฉลีย่

8.3.2 ความกวาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร สุมวัดความกวาง 5 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย
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8.3.3 ความยาว
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลิเมตร สุมวัดความยาว 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.4 การทดสอบเวลาการคงรูปกอนกําหนด (scorch time)
ใหทดสอบตาม ISO 289-2 ที่อุณหภูมิ (120  1) องศาเซลเซียส รายงานเวลาการคงรูปกอนกําหนดเปน
เวลามนูนีท่ีต่ําแหนง t5
หมายเหตุ  เวลาการคงรูปกอนกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 3 เดือน นับจากวันที่ทํายางคอมพาวด

8.5 การทดสอบความตานแรงดงึ ความยดืเมือ่ขาด และมอดุลสัท่ีความยืดรอยละ 300
ใหทดสอบตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบเปนรูปดัมบเบลล Type 2

8.6 การทดสอบความแขง็
ใหทดสอบตาม ISO 7619-1 โดยใชเครื่อง Durometer Type A

8.7 การทดสอบความถวงจําเพาะ
ใหทดสอบตาม ISO 2781

8.8 การทดสอบการเรงการเสื่อมอายุ
ใหทดสอบตาม ISO 188 ทีอ่ณุหภูม ิ(70  1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา (168     ) ชัว่โมง โดยใชชิน้ทดสอบ
รปูดมับเบลล Type 2 และชิน้ทดสอบทีผ่านการทดสอบความแขง็ในขอ 8.6 แลวนาํไปทดสอบความตานแรงดงึ
และความยดืเมือ่ขาดตามขอ 8.5 และทดสอบความแข็งตามขอ 8.6 ตามลําดับ

-2
0
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ยางคอมพาวดทีท่ําจากวัสด ุสวนผสม และกรรมวิธเีดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซือ้ขาย
ในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางทีก่ําหนดตอไปนี ้หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวธิีสุมจากยางคอมพาวดรุนเดียวกัน จํานวน 3 ภาชนะบรรจุ
ก.2.1.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3. ขอ 5. และขอ 6. จึงจะถือวายางคอมพาวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากยางคอมพาวดทีผ่สมในคราวเดียวกัน จํานวน 3 ตวัอยาง ตวัอยางละ
500 กรัม นําไปทดสอบตามตารางที ่2 โดยขึน้รปูเปนแผนยางหนา (2.0  0.2) มลิลิเมตร สําหรับ
การทดสอบรายการท่ี 2 รายการที่ 3 รายการที่ 4 รายการที่ 6 รายการที่ 7 และรายการที่ 8 และขึ้น
รูปเปนแผนยางหนา (6.5  0.5) มิลลเิมตร สําหรับการทดสอบรายการที่ 5 และรายการท่ี 9 แลว
นําไปทําใหยางคงรูป ที่อุณหภูมิ (150  2) องศาเซลเซียส และใชเวลาที่รอยละ 90 ของยางคงรูป
เต็มท่ี (tc90)

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. จงึจะถือวายางคอมพาวดรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางยางคอมพาวดตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวายางคอมพาวดรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


