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 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอน
ของยางรถยนตเชิงพาณิชย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอน
ของยางรถยนตเชงิพาณชิยเทานัน้

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ยางผสมเสร็จสําหรับการหลอดอกยางแบบรอนของยางรถยนตเชงิพาณชิย ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา

"ยางคอมพาวด" หมายถึง ยางธรรมชาติและหรือยางสังเคราะหผสมสารเคมีท่ีพรอมจะนําไปขึ้นรูปเปนแผน
และนําไปทําใหคงรปูเปนดอกยางสําหรับยางรถยนตเชงิพาณชิย

2.2 รถยนตเชงิพาณชิย หมายถงึ รถยนตทีอ่อกแบบและกําหนดใหใชงานเพือ่การขนสงสนิคาเปนหลัก อาจลากจงู
รถพวงอีกคนัหนึง่ดวยกไ็ด

2.3 รอยดาง (bloom) หมายถึง คราบของสารเคมีท่ีเปนสวนผสมในยางที่แพรขึ้นมาที่ผิวและเกิดการตกผลึก
อาจพบไดบนผวิหนาของทัง้ยางคอมพาวดและยางคอมพาวดสกุ (vulcanized)

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติขิองยางคอมพาวด
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อและผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนเปนไปตามตารางที่  1
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.3



-2-

มอก. 2478-2552

ตารางที่  1   มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน
(ขอ 3.1)

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองเปนเนือ้เดยีวกนัและปราศจากสิง่แปลกปลอม รอยดางหรือฟองอากาศ
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 สมบตัทิางฟสกิสของยางคอมพาวด
ตองเปนไปตามตารางที ่2

เกณฑความคลาดเคลื่อน

ไมนอยกวาที่ระบุ

มิติ

ความหนา นอยกวา 14 มิลลิเมตร

14 มิลลิเมตร ถึง 20 มิลลิเมตร

มากกวา 20 มิลลิเมตร

ความยาว

ความกวาง นอยกวา 150 มิลลิเมตร

150 มิลลิเมตร ถึง 300 มิลลิเมตร

มากกวา 300 มิลลิเมตร

 +1.0

 -0.5

 +1.5

 -0.5

 +6.0

 -6.0

 +1.5

 -1.0

 +3.0

 -1.5

 +3.0

 -3.0
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ตารางที่  2   สมบัตทิางฟสิกสของยางคอมพาวด
(ขอ 4.2)

รายการ

ที่

สมบัติ เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

ยางคอมพาวดที่ยังไมสุก (unvulcanized)

1 เวลาการคงรูปกอนกําหนด (scorch time)           10 ขอ 8.4

นาที  ไมนอยกวา

ยางคอมพาวดสุก (vulcanized)

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

2 ความตานแรงดึง เมกะพาสคัล ไมนอยกวา           20 ขอ 8.5

3 ความยืดเมื่อขาด รอยละ ไมนอยกวา         450 ขอ 8.5

4 มอดุลัสที่ความยืดรอยละ 300            9 ขอ 8.5

เมกะพาสคัล  ไมนอยกวา

5 ความแข็งระบุ Shore A       60 ถึง 70 ขอ 8.6

ความคลาดเคลื่อนของความแข็งระบุ        ± 5

6 ความถวงจําเพาะ ไมเกิน            1.2 ขอ 8.7

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

7 ความตานแรงดึงลดลง  รอยละ ไมเกิน          10 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ

8 ความยืดเมื่อขาดลดลง รอยละ ไมเกิน          15 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ

9 ความแข็งเปลี่ยนแปลง Shore A ไมเกิน          +5 ขอ 8.8

ของคากอนการเรงการเสื่อมอายุ
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5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจยุางคอมพาวดในภาชนะทีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัการปนเปอนหรือความเสียหายทีอ่าจเกิดขึน้ระหวาง
การขนสงและการเกบ็รักษา

5.2 ใหใสสารกนัตดิหรือใชแผนฟลมรองดานหลังยางคอมพาวดเพือ่ปองกันการตดิกันของยางคอมพาวด

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุยางคอมพาวดทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1)  ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานนีห้รือชือ่อืน่ท่ีส่ือความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ความแขง็ระบุ
(3) น้าํหนกัสุทธิ
(4) วนัหมดอายุ
(5) ขอแนะนําในการเก็บรักษา เชน เกบ็ในที่แหงและเย็น หลีกเหลี่ยงการถูกแสงแดดโดยตรงควรปองกัน

ฝุนละอองและสารที่อาจปนเปอนได
(6) วัน เดือน ปท่ีทํา หรือ รหัสรุนที่ทํา
(7) ชือ่ผูทําหรือโรงงานที่ทํา หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบยีน
ในกรณีทีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกบัภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ขอกําหนดทัว่ไป
ใหใชวิธทีี่กําหนดในมาตรฐานนี้ หรือวิธอีื่นใดที่ใหผลเทยีบเทา ในกรณีที่มขีอโตแยง ใหใชวิธีทีก่ําหนดใน
มาตรฐานนี้

8.2 ภาวะทดสอบ
หากมิไดกําหนดเปนอยางอื่น ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

8.3 การวดัมติิ
8.3.1 ความหนา

ใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.1 มลิลเิมตร สุมวดัความหนา 5 ครัง้ หางจากขอบแตละดานอยางนอย 50 มลิลเิมตร
รายงานคาเฉลีย่

8.3.2 ความกวาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร สุมวัดความกวาง 5 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย
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8.3.3 ความยาว
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลิเมตร สุมวัดความยาว 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.4 การทดสอบเวลาการคงรูปกอนกําหนด (scorch time)
ใหทดสอบตาม ISO 289-2 ที่อุณหภูมิ (120  1) องศาเซลเซียส รายงานเวลาการคงรูปกอนกําหนดเปน
เวลามนูนีท่ีต่ําแหนง t5
หมายเหตุ  เวลาการคงรูปกอนกําหนดเปนคาท่ีวัดภายใน 3 เดือน นับจากวันที่ทํายางคอมพาวด

8.5 การทดสอบความตานแรงดงึ ความยดืเมือ่ขาด และมอดุลสัท่ีความยืดรอยละ 300
ใหทดสอบตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบเปนรูปดัมบเบลล Type 2

8.6 การทดสอบความแขง็
ใหทดสอบตาม ISO 7619-1 โดยใชเครื่อง Durometer Type A

8.7 การทดสอบความถวงจําเพาะ
ใหทดสอบตาม ISO 2781

8.8 การทดสอบการเรงการเสื่อมอายุ
ใหทดสอบตาม ISO 188 ทีอ่ณุหภูม ิ(70  1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา (168     ) ชัว่โมง โดยใชชิน้ทดสอบ
รปูดมับเบลล Type 2 และชิน้ทดสอบทีผ่านการทดสอบความแขง็ในขอ 8.6 แลวนาํไปทดสอบความตานแรงดงึ
และความยดืเมือ่ขาดตามขอ 8.5 และทดสอบความแข็งตามขอ 8.6 ตามลําดับ
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ยางคอมพาวดทีท่ําจากวัสด ุสวนผสม และกรรมวิธเีดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซือ้ขาย
ในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางทีก่ําหนดตอไปนี ้หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวธิีสุมจากยางคอมพาวดรุนเดียวกัน จํานวน 3 ภาชนะบรรจุ
ก.2.1.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 3. ขอ 5. และขอ 6. จึงจะถือวายางคอมพาวดรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากยางคอมพาวดทีผ่สมในคราวเดียวกัน จํานวน 3 ตวัอยาง ตวัอยางละ
500 กรัม นําไปทดสอบตามตารางที ่2 โดยขึน้รปูเปนแผนยางหนา (2.0  0.2) มลิลิเมตร สําหรับ
การทดสอบรายการท่ี 2 รายการที่ 3 รายการที่ 4 รายการที่ 6 รายการที่ 7 และรายการที่ 8 และขึ้น
รูปเปนแผนยางหนา (6.5  0.5) มิลลเิมตร สําหรับการทดสอบรายการที่ 5 และรายการท่ี 9 แลว
นําไปทําใหยางคงรูป ที่อุณหภูมิ (150  2) องศาเซลเซียส และใชเวลาที่รอยละ 90 ของยางคงรูป
เต็มท่ี (tc90)

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. จงึจะถือวายางคอมพาวดรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางยางคอมพาวดตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวายางคอมพาวดรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้


