
สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอุตสาหกรรม ICS 91.100.10 ISBN 978-974-292-984-8

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 2488    2553

ปนูปลาสเตอรสาํหรบัทาํแบบในอตุสาหกรรมเซรามกิ
GYPSUM  MOLDING  PLASTER  FOR  CERAMIC  INDUSTRY



มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปนูปลาสเตอรสาํหรบัทาํแบบในอตุสาหกรรมเซรามกิ

สํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ 6 กรุงเทพฯ 10400

โทรศัพท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานเุบกษาฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 127 ตอนพิเศษ 71 ง
วันที่ 7 มิถุนายน พุทธศักราช 2553

มอก. 2488    2553



(2)

คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 983
มาตรฐานปนูปลาสเตอรสําหรับงานทําแมพิมพในอตุสาหกรรมเซรามิก

ประธานกรรมการ
นายวิรัช  จันทรา สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

กรรมการ
นายกฤษฎา  สุทธิพันธ กรมวทิยาศาสตรบรกิาร
นางสาวฉัตรแกว  ดวงฟู บริษัท อเมริกัน สแตนดารด บี แอนด เค (ประเทศไทย) จํากัด

(มหาชน)
นางสาวพิชญาอร  ยิ่งชล บรษิัท สยามซานทิารีแวรอนิดัสทรี จํากัด
นางบงกช  เหมือนแสง บริษัท รอยัล ปอรซเลน จํากัด (มหาชน)
นายวัชระ  พลับแกว บริษัท ไทยผลิตภัณฑยิปซัม จํากัด (มหาชน)
นางรถแกว ศิริโกมล บริษัท ลาฟารจ เพรสเตีย จํากัด
นางสาววรพร  ประสารวงค บริษัท สยามโมลดิง้พลาสเตอร จํากัด

กรรมการและเลขานุการ
นางสาววิภา  เมฆสุต สํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ปจจุบันมีการใชปูนปลาสเตอรทําเปนแบบในอุตสาหกรรมเซรามิกในประเทศ เชน ภาชนะเซรามิก เครื่องสุขภัณฑ
ตุกตา และของชํารวย เพื่อเปนการยกระดับคุณภาพผลิตภณัฑ และเพื่อใหเกิดประโยชนตอผูใชโดยเฉพาะในวงการ
อตุสาหกรรมเซรามกิซึง่เปนอตุสาหกรรมทีส่าํคญัของประเทศประเภทหนึง่  จงึกาํหนดมาตรฐาน ผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ปนูปลาสเตอรสําหรบัทําแบบ ในอตุสาหกรรมเซรามิกขึน้
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยอาศยัขอมูลจากผูทําและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

ASTM C 59/C 59M-00 Standards Specification for Gypsum Casting Plaster and
(Reapproved 2006) Gypsum Molding Plaster
ASTM C 472-99 Standard Test Methods for Physical Testing of Gypsum,
(Reapproved 2004) Gypsum Plasters and Gypsum Concrete
ASTM E 11-04 Specification for Wire Cloth and Sieves for Testing Purposes
JIS R 9111-1977 (Reaffirmed 2008) Plaster of Paris Mold for Pottery
JIS R 9112-1978 (Reaffirmed 2008) Method of Physical Test for Plaster of Paris Mold for Pottery
BS EN 13279-2 : 2004 Gypsum binders and gypsum plasters
AMD 16071 (2006) Part 2 : Test methods
มอก.188-2547 ปนูยปิซมัสําหรับการกอสราง



(5)

ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  4181  ( พ.ศ. 2553 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรื่อง  กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ปนูปลาสเตอรสําหรับทําแบบในอตุสาหกรรมเซรามกิ

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปูนปลาสเตอรสําหรับ

ทําแบบในอุตสาหกรรมเซรามิก  มาตรฐานเลขที่ มอก. 2488–2553 ไว ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ประกาศ ณ วันที่ 19 มีนาคม พ.ศ. 2553

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย  ชัยรุงเรอืง



-1-

มอก. 2488-2553

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปนูปลาสเตอรสําหรับทําแบบใน

อุตสาหกรรมเซรามิก

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลมุเฉพาะปูนปลาสเตอรท่ีใชทําแบบในอตุสาหกรรมเซรามิก เชน
ภาชนะเซรามิก เครือ่งสุขภัณฑ ตุกตา และของชํารวย

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึงปูนปลาสเตอรที่ใชทําแบบในอุตสาหกรรมอื่น ๆ เชน
งานหลอโลหะ ทําเฝอก ทําฟน และงานประติมากรรม

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ปูนปลาสเตอรสําหรับทําแบบในอุตสาหกรรมเซรามิก ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ปูนปลาสเตอร”

หมายถึงแคลเซียมซัลเฟตเฮมิไฮเดรต (CaSO4.    H2O) ที่ไดจากการนําแคลเซียมซัลเฟตไดไฮเดรต
(CaSO4.2H2O) หรอืท่ีเรยีกวา “ยปิซมั” มาผานกระบวนการเผาเพือ่ไลน้าํออก (calcination) จนเหลือน้าํผลกึ
ครึง่โมเลกุล และอาจเตมิสารเติมแตง (additive) เพือ่ใหมีสมบัตกิารใชงานตามความตองการ

2.2 แบบสําหรับงานหลอ (casting mold) หมายถงึ แบบทีใ่ชในการขึน้รปูผลติภณัฑ ดวยการเทน้ําดินลงในแบบ
2.3 แบบสําหรับงานปนขึ้นรูป (jiggering mold) หมายถึง แบบที่ใชในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ ดวยการอัดดิน

ลงในแบบบนแทนหมุนโดยใชอปุกรณทีช่วยในการขึน้รปู เชน ใบมีด หวักลงึ
2.4 ตนแบบ (case mold) หมายถงึ แบบสําหรับผลติแบบทีใ่ชในการขึน้รปูผลติภณัฑ

3. ประเภท

3.1 ปูนปลาสเตอรแบงตามการใชงานเปน 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภท 1 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําแบบสําหรับงานหลอ
3.1.2 ประเภท 2 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําแบบสําหรับงานปนขึน้รปู
3.1.3 ประเภท 3 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําตนแบบ

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ปนูปลาสเตอรตองเปนไปตามตารางที ่1

1
2
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทีต่องการ
(ขอ 4.1)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย ประเภท 1 ประเภท 2 ประเภท 3 วิธีทดสอบ

ตามขอ

1 ระยะเวลากอตัว (setting time)

ระยะตน (ต้ังแตโรยตัวอยางปูนปลาส

เตอรลงในน้ําแลวเทลงแบบจนถึงปูน

ปลาสเตอรเริ่มแข็งตัว ซ่ึงดูไดจากการ

ใชมีดกรีดแลวเกิดรอยแยก) min 5-35 5-35 5-35 8.2

ระยะปลาย (ต้ังแตโรยตัวอยางปูน

ปลาสเตอรลงในน้ําจนถึงสามารถแกะ

ออกจากแบบได) min 10-50 10-50 10-50 8.3

2 การไหล (flow) เสนผานศูนย

กลางของการแผของน้ํา

ปูนปลาสเตอร mm 150-300 150-300 150-300 8.4

3 ความตานแรงดัด

(bending strength)

 ไมนอยกวา N/mm
2

4 5 7 8.5

4 การดูดซึมน้ํา

(water absorption) % 30-45 30-40 ไมเกิน 20 8.6

5 อัตราการดูดซึมน้ํา

(water absorption rate) mm/min 2-8 2-8 ไมเกิน 1 8.7

6 การขยายตัวเชิงเสนจาก

การกอตัว (expansion on setting)

ไมเกิน % 0.25 0.25 0.25 8.8

7 ปริมาณกากท่ีคางบนแรง ขนาดใด

ขนาดหน่ึง

ทดสอบแบบแหง (หาขนาด)

แรงขนาด 150 ไมโครเมตร ไมเกิน % 2.00 2.00 2.00 8.9.3.1

แรงขนาด 63 ไมโครเมตร ไมเกิน % 15.00 15.00 15.00 8.9.3.1

ทดสอบแบบเปยก (หาสารเจือปน)

แรงขนาด 150 ไมโครเมตร ไมเกิน % 1.00 1.00 1.00 8.9.3.2

แรงขนาด 63 ไมโครเมตร ไมเกิน % 10.00 10.00 10.00 8.9.3.2
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5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจุปนูปลาสเตอรในถุงหรือภาชนะบรรจุทีเ่หมาะสม แข็งแรง และกนัความช้ืนได
5.2 หากมไิดกาํหนดไวเปนอยางอืน่ มวลสุทธิของปนูปลาสเตอรในแตละภาชนะบรรจตุองมขีนาด 25 กโิลกรมั และ

1 000 กโิลกรัม โดยมวลสุทธิของปูนปลาสเตอรในแตละภาชนะบรรจตุองไมนอยกวาทีร่ะบุไวในฉลาก

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุปูนปลาสเตอรทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “ปนูปลาสเตอรทาํแบบเซรามกิ”
(2) ประเภท
(3) มวลสุทธิ เปนกิโลกรัม
(4) วัน เดือน ป ที่ทํา หรือรหัสรุนที่ทํา
(5) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

ใหใชวธิีทดสอบที่กําหนดในมาตรฐานนีห้รือวธิีอืน่ทีใ่หผลเทียบเทา ในกรณทีี่มีขอโตแยงใหใชวิธีทีก่ําหนดใน
มาตรฐานนี้

8.1 การเตรียมน้าํปนูปลาสเตอร
8.1.1 เครื่องมือ

8.1.1.1 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 1 กรัม
8.1.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

8.1.2 น้าํทีใ่ช
เปนน้าํบรโิภค

8.1.3 วิธเีตรยีม
8.1.3.1 เตรียมตัวอยางปนูปลาสเตอรและน้าํตามอัตราสวนผสมของปนูปลาสเตอรแตละประเภททีร่ะบุไวใน

ภาคผนวก ข.
8.1.3.2 โรยตวัอยางปนูปลาสเตอรลงในน้าํอยางสม่าํเสมอ ทัง้นีเ้พือ่ใหปนูปลาสเตอรกระจายตวัอยางทัว่ถงึ และ

แชท้ิงไว 2 นาที
8.1.3.3 กวนน้ําปูนที่ไดดวยความเร็วคงทีเ่ปนเวลาอยางนอย 1 นาท ีเพือ่ใหตวัอยางเปนเนือ้เดยีวกนั
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8.2 การทดสอบระยะเวลากอตวัระยะตน
8.2.1 เครื่องมือ

ใหเปนไปตาม มอก.188 ภาคผนวก ง. (ขอ ง.1.1)
8.2.2 วธิทีดสอบ

เทปนูปลาสเตอรทีเ่ตรยีมไดจากขอ 8.1 ลงในจานกอตวัทนัท ีปาดน้าํปนูปลาสเตอรใหสงูเสมอขอบจานและ
ตั้งทิ้งไวจนน้ําปูนปลาสเตอรเริ่มกอตัว ใชมีดตัดกรีดลงบนน้ําปูนปลาสเตอรจนถึงสวนลางของจานใหมี
ความยาวไมนอยกวา 5.0 มิลลิเมตร และใหทําทุก ๆ 1 นาทีจนรอยแยกที่เกิดขึ้นเปดเต็มความยาวและ
ความลกึเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาที
หมายเหตุ สามารถสังเกตการเริ่มกอตัวของน้ําปนูปลาสเตอรได   เมื่อใชปลายใบมีดกดลงบนน้ําปนูปลาสเตอร

แลวเริ่มเห็นรอยแยก

8.3 การทดสอบระยะเวลากอตวัระยะปลาย
8.3.1 เครื่องมือ

เครื่องมือทดสอบแบบไวแคตตาม มอก.188 ภาคผนวก ง. (ขอ ง.2.1)
8.3.2 วธิทีดสอบ

วางแบบหลอบนแผนกระจกของเครื่องมือทดสอบแบบไวแคต แลวเทน้ําปูนปลาสเตอรที่เตรียมไดจาก
ขอ 8.1 ลงในแบบหลอทันทีและใหสูงเสมอขอบแบบหลอ วางปลายเข็มใหสัมผัสกับสวนบนของน้ําปูน
ปลาสเตอรและขนัสกูรใหแนน ปลอยใหเขม็จมลงในน้ําปนูปลาสเตอรครัง้แรกเมือ่ระยะเวลาครบ 10 นาที
นับตั้งแตโรยตัวอยางปูนปลาสเตอรลงในน้ํา  หลังจากนั้นปลอยใหเข็มจมลงในน้ําปูนปลาสตอร ทุก ๆ
5 นาท ี และใหถอืวาน้าํปนูปลาสเตอรกอตวัแลวเมือ่เขม็ไมสามารถทะลถุงึแผนรองรบัและระยะการจมของ
เขม็ไมเปลีย่นแปลง
หมายเหตุ หลังจากที่เข็มแทงทะลุนํ้าปูนปลาสเตอรแตละครั้งใหเช็ดเข็มใหสะอาด แลวเลื่อนแบบหลอเล็กนอย

เพื่อไมใหเข็มแทงซ้ําตรงตําแหนงเดิม

8.4 การทดสอบการไหล
8.4.1 เครื่องมือ

8.4.1.1 ภาชนะทรงกระบอกกลวงทีท่นทานตอการกดักรอน มเีสนผานศนูยกลางภายในระหวาง 30 มลิลเิมตร
ถึง 60 มิลลิเมตร สูง 50 มิลลิเมตร ปลายท้ังสองตั้งไดฉากกับแนวแกนตามยาว พรอมมีแปนรอง
ทําดวยอะคริลิกหรือกระจกแผนเรียบ ซึ่งมีความยาวแตละดานไมนอยกวา 300 มลิลิเมตร

8.4.1.2 เครือ่งมือวัดความยาวทีอ่านไดละเอียดถงึ 1 มิลลเิมตร
8.4.2 วธิทีดสอบ

8.4.2.1 เทน้ําปูนปลาสเตอรท่ีเตรียมไดจากขอ 8.1 ลงในภาชนะทรงกระบอกจนเต็ม แลวยกภาชนะขึ้น
ตรง ๆ  ปลอยใหน้ําปูนปลาสเตอรกระจายอยูบนแปนรอง

8.4.2.2 วดัเสนผานศูนยกลางทีม่ากที่สุดและทีน่อยที่สุดของการแผของน้ําปูนปลาสเตอร แลวหาคาเฉล่ียใน
หนวยมลิลิเมตร
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8.5 การทดสอบความตานแรงดดั
8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 แบบหลอชิ้นทดสอบแทงส่ีเหลี่ยมขนาด 25 มิลลิเมตร 25 มิลลิเมตร และยาวไมนอยกวา 100
มลิลเิมตร

8.5.1.2 เครือ่งทดสอบความตานแรงดดั
8.5.1.3 ตูอบซึง่ระบายอากาศไดด ีและควบคมุอุณหภมูิไดระหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส
8.5.1.4 เดซิกเคเตอร

8.5.2 การเตรียมตัวอยาง
8.5.2.1 เทน้ําปูนปลาสเตอรที่เตรยีมไดจากขอ 8.1 มาเทลงในแบบหลอชิน้ทดสอบและปาดผิวหนา เพือ่ให

ไดอยางนอย 3 ชิ้นทดสอบ
8.5.2.2 ตัง้ทิง้ไวจนกระทัง่ชิน้ทดสอบแขง็ตวั (สงัเกตจากชิน้ทดสอบมอีณุหภมูสิงูขึน้) แลวจงึแกะชิน้ทดสอบ

ออกจากแบบหลอ และนําไปอบท่ีอุณหภูมิ (45 3) องศาเซลเซียส จนมวลคงท่ี
8.5.2.3 ปลอยชิน้ทดสอบใหเย็นตวัลงทีอุ่ณหภูมหิองในเดซิกเคเตอร

8.5.3 วธิทีดสอบ
นําชิน้ทดสอบทีเ่ยน็ตวัลงมาหกัดวยเครือ่งทดสอบความตานแรงดดั โดยจดัวางชิน้ทดสอบตามรปูที ่1 และ
เพิม่แรงกดอยางสมํ่าเสมอดวยอตัราไมนอยกวา 200 นิวตนัตอนาท ีแตไมเกนิ 800 นวิตนัตอนาท ีจนชิน้
ทดสอบหัก แลวบนัทกึคาทีอ่านได

8.5.4 วธิคีาํนวณ
ความตานแรงดดั นิวตนัตอตารางมลิลิเมตร =

เมื่อ P คือ แรงกดทีท่ําใหชิน้ทดสอบหัก เปนนิวตนั
L คือ ระยะหางของจุดรองรบัชิ้นทดสอบ (span length) เปนมิลลิเมตร
b คือ ความกวางของชิ้นทดสอบ เปนมิลลิเมตร
d คือ ความหนาของชิน้ทดสอบ เปนมลิลิเมตร

รปูที ่1 การจัดวางชิน้ทดสอบความตานแรงดดั
(ขอ 8.5.3)

3 PL
 2 bd2
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8.6 การทดสอบการดดูซมึน้ํา
8.6.1 เครื่องมือ

8.6.1.1 ภาชนะสาํหรับแชชิน้ทดสอบ
8.6.1.2 ผาสําหรบัซบัชิน้ทดสอบ
8.6.1.3 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.1 กรัม

8.6.2 วธิทีดสอบ
8.6.2.1 นําชิน้ทดสอบที่ถูกหักดวยเครือ่งทดสอบความตานแรงดัดมาครึง่หนึง่หรือชิน้ทดสอบชดุใหมที่ผาน

การเตรยีมตัวอยางสําหรับการทดสอบความตานแรงดัด (จํานวน 3 ชิ้นทดสอบ) และชั่งชิน้ทดสอบ
8.6.2.2 นําชิ้นทดสอบไปแชน้ําในภาชนะเพื่อใหชิ้นทดสอบดูดซึมน้ําจนอิ่มตัวโดยระวังมิใหชิ้นทดสอบ

เปลีย่นสภาพ *
หมายเหตุ * 1. เวลาที่แชน้ําไมควรเกิน 2 ชั่วโมง

2. แนะนําใหเติมผงยิปซัมหรือปูนปลาสเตอร ไมนอยกวา 10 กรัมตอลิตร ลงในนํ้าท่ีแช
ชิ้นทดสอบ จะทําใหชิ้นทดสอบไมเปลี่ยนสภาพ

8.6.2.3 หลังจากนําชิน้ทดสอบขึน้มาจากน้ํา ใหใชผาชบุน้ําหมาด ๆ  ซบัชิน้ทดสอบแลวชัง่น้ําหนกั
8.6.3 วธิคีาํนวณ

การดูดซมึน้ําของแตละชิน้ทดสอบ รอยละ =
เมื่อ m1 คือ มวลช้ินทดสอบกอนแชน้ํา เปนกรมั

m2 คือ มวลช้ินทดสอบหลงัแชน้ํา เปนกรมั
แลวนํามาหาคาเฉลีย่

8.7 การทดสอบอตัราการดดูซมึน้ํา
8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 ภาชนะใสน้าํ
8.7.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

8.7.2 วธิทีดสอบ
8.7.2.1 นําชิ้นทดสอบท่ีถูกหักดวยเครื่องทดสอบความตานแรงดัดมาอีกครึ่งหนึ่ง หรือชิ้นทดสอบชุดใหม

ที่ผานการเตรียมตัวอยางสําหรับการทดสอบความตานแรงดัด ซึ่งชิ้นทดสอบท่ีได (จํานวน 3 ชิ้น
ทดสอบ) ตองยาวไมนอยกวา 5 เซนตเิมตร ทัง้นี้ความยาวของชิ้นทดสอบตองไมนอยกวาระยะทาง
การดดูซมึน้ําสงูสดุ

8.7.2.2 นําชิน้ทดสอบทีไ่ดมาขดัผวิทีป่ลายดานบนหรือดานลางใหเรยีบในแนวตัง้ฉาก
8.7.2.3 นําชิน้ทดสอบดานทีข่ัดเรยีบไปจุมน้ํา เปนเวลา 10 นาที (โดยทั่วไปจุมลกึประมาณ 1 มิลลิเมตร ถึง

2 มิลลิเมตร)
8.7.2.4 จดบนัทกึระยะทางการดดูซมึน้าํของแตละชิน้ทดสอบ โดยวัดท่ีจดุเหนอืน้ําขึน้ไป

m
2
 - m

1

m1
 100
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8.7.3 วธิคีาํนวณ
อตัราการดูดซึมน้ําของแตละชิน้ทดสอบทีเ่วลาทีก่ําหนด มลิลิเมตรตอนาท ี=
เมื่อ h คือ ความสงูของระดบัน้าํทีช่ิน้ทดสอบดดูซมึ เปนมิลลเิมตร

t คือ เวลาทีก่ําหนด เปนนาที
8.8 การทดสอบหาการขยายตวัเชงิเสนจากการกอตวั

8.8.1 เครือ่งมือและการปรับเครือ่งมือ
ใหเปนไปตาม มอก.188 ภาคผนวก จ. การทดสอบหาการขยายตัวเชิงเสนจากการกอตัว (ขอ จ.1.1
และ ขอ จ.1.2)

8.8.2 วธิทีดสอบ
เทน้ําปูนปลาสเตอรท่ีเตรียมไดจากขอ 8.1 ลงในเครือ่งวัดการยืดขยายทนัทีจนเต็ม และทิ้งไวไมรบกวน
เปนเวลาไมนอยกวา 2 ชัว่โมง จากนัน้บนัทกึคาบนมาตรวัดเปนมลิลิเมตร

8.8.3 การรายงานผล
การขยายตัวเชิงเสนจากการกอตวั รอยละ = คาบนมาตรวดัเปนมลิลิเมตร

8.9 การทดสอบปริมาณกากทีค่างบนแรง
8.9.1 เครื่องมือ

8.9.1.1 แรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือแรงขนาด 150 ไมโครเมตร ตาม ASTM E 11
8.9.1.2 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.01 กรัม
8.9.1.3 ตูอบซึง่ระบายอากาศไดด ีและควบคมุอุณหภมูิไดระหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส
8.9.1.4 ภาชนะความจุประมาณ 2 ลติร

8.9.2 การเตรียมตัวอยาง
ชั่งตัวอยางปูนปลาสเตอรประมาณ 500 กรัม และนํามาเกล่ียใหแผกระจายเปนชั้นบาง ๆ บนภาชนะที่
เหมาะสมและไมดูดซับความช้ืน แลวนําไปอบท่ีอุณหภูมิ (45 3) องศาเซลเซียส จนมวลคงท่ีปลอย
ใหเยน็ลงที่อณุหภูมิหองในเดซิกเคเตอร

8.9.3 วธิทีดสอบ
8.9.3.1 แบบแหง

(1) ชั่งตัวอยางที่อบแหงแลวประมาณ 100 กรัม แลวนํามารอนดวยแรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือ
แรงขนาด 150 ไมโครเมตร

(2) เขยาตวัอยางบนแรงโดยใชฝามือเคาะเบา ๆ  ทีด่านขางของแรง
(3) เขยาจนกระทัง่ตัวอยางไมสามารถผานแรงไดอกี (อัตราการผานแรงไมเกิน 0.5 กรัมตอนาที)
(4) ชัง่มวลตวัอยางทีค่างบนแรงแตละขนาด

8.9.3.2 แบบเปยก
(1) โรยตวัอยางทีอ่บแหงแลวประมาณ 100 กรมั ลงในภาชนะทีม่นี้าํอยูประมาณ 1 ลติร กวนตวัอยาง

ใหกระจายตวัไดอยางทัว่ถึง
(2) เทของผสมทีไ่ดลงในแรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือแรงขนาด 150 ไมโครเมตร ลางภาชนะดวย

น้าํและเทลงบนแรงใหหมด

h
t
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(3) ลางตวัอยางบนแรงจนกระทัง่ตวัอยางไมสามารถผานแรงไดอกี
(4) นําตัวอยางที่คางบนแรงไปอบที่อุณหภูมิ (45  3) องศาเซลเซียส จนมวลคงที่และบันทึก

คาทีอ่านได
8.9.4 การรายงานผล

ใหรายงานผลมวลตัวอยางทีค่างบนแรงแตละขนาด เปนรอยละของมวลตัวอยางแหง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึงปูนปลาสเตอรประเภทเดียวกัน จากแหลงผลิตเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ทําหรือ
สงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทาทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางสําหรับการทดสอบ การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ
ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5 และขอ 6 จงึจะถอืวาปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่เปนไปตามเกณฑที่กําหนดในเรื่อง การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก แลวใช
เครือ่งมอืทีเ่หมาะสมชกัตวัอยางในปริมาณทีเ่ทากนั จากรอบนอกและสวนกลางของแตละภาชนะบรรจุ
ในกรณีที่ภาชนะบรรจุมีขนาดไมเกิน 50 กิโลกรัม ใหชักออกมา 1 กโิลกรัม ในกรณทีี่ภาชนะบรรจุมี
ขนาดตัง้แต 50 กโิลกรมัใหชกัออกมา 2 กโิลกรมั จากนัน้นาํมาผสมใหไดตวัอยางรวม และเกบ็ตวัอยาง
ทนัทใีนภาชนะทีส่ะอาดแหงและปดไดสนทิ

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถอืวาปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 ตัวอยางปูนปลาสเตอรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอจึงจะถือวาปูนปลาสเตอรรุนนั้น

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม



-10-

มอก. 2488-2553

ภาคผนวก ข.

อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา)
(ขอ 8.1.3)

ข.1 อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา) มีผลตอคณุลักษณะที่ตองการในตารางที ่1 ดังนั้นในการทดสอบตาม
มาตรฐานนี้ จงึแนะนําใหเตรียมน้ําปูนปลาสเตอรจากตัวอยางปูนปลาสเตอรแตละประเภท ดังตารางที่ ข.1
แตในการใชงานสามารถปรบัเปลีย่นไดตามคาํแนะนําของผูผลติ

ตารางที ่ข.1
(ขอ ข.1)

ปูนปลาสเตอร อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา)

ประเภท 1 100 : 60-80

ประเภท 2 100 : 50-70

ประเภท 3 100 : 25-50


