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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปนูปลาสเตอรสําหรับทําแบบใน

อุตสาหกรรมเซรามิก

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลมุเฉพาะปูนปลาสเตอรท่ีใชทําแบบในอตุสาหกรรมเซรามิก เชน
ภาชนะเซรามิก เครือ่งสุขภัณฑ ตุกตา และของชํารวย

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ไมครอบคลุมถึงปูนปลาสเตอรที่ใชทําแบบในอุตสาหกรรมอื่น ๆ เชน
งานหลอโลหะ ทําเฝอก ทําฟน และงานประติมากรรม

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ปูนปลาสเตอรสําหรับทําแบบในอุตสาหกรรมเซรามิก ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ปูนปลาสเตอร”

หมายถึงแคลเซียมซัลเฟตเฮมิไฮเดรต (CaSO4.    H2O) ที่ไดจากการนําแคลเซียมซัลเฟตไดไฮเดรต
(CaSO4.2H2O) หรอืท่ีเรยีกวา “ยปิซมั” มาผานกระบวนการเผาเพือ่ไลน้าํออก (calcination) จนเหลือน้าํผลกึ
ครึง่โมเลกุล และอาจเตมิสารเติมแตง (additive) เพือ่ใหมีสมบัตกิารใชงานตามความตองการ

2.2 แบบสําหรับงานหลอ (casting mold) หมายถงึ แบบทีใ่ชในการขึน้รปูผลติภณัฑ ดวยการเทน้ําดินลงในแบบ
2.3 แบบสําหรับงานปนขึ้นรูป (jiggering mold) หมายถึง แบบที่ใชในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ ดวยการอัดดิน

ลงในแบบบนแทนหมุนโดยใชอปุกรณทีช่วยในการขึน้รปู เชน ใบมีด หวักลงึ
2.4 ตนแบบ (case mold) หมายถงึ แบบสําหรับผลติแบบทีใ่ชในการขึน้รปูผลติภณัฑ

3. ประเภท

3.1 ปูนปลาสเตอรแบงตามการใชงานเปน 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภท 1 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําแบบสําหรับงานหลอ
3.1.2 ประเภท 2 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําแบบสําหรับงานปนขึน้รปู
3.1.3 ประเภท 3 ปนูปลาสเตอรทีใ่ชทําตนแบบ

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ปนูปลาสเตอรตองเปนไปตามตารางที ่1

1
2
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทีต่องการ
(ขอ 4.1)

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย ประเภท 1 ประเภท 2 ประเภท 3 วิธีทดสอบ

ตามขอ

1 ระยะเวลากอตัว (setting time)

ระยะตน (ต้ังแตโรยตัวอยางปูนปลาส

เตอรลงในน้ําแลวเทลงแบบจนถึงปูน

ปลาสเตอรเริ่มแข็งตัว ซ่ึงดูไดจากการ

ใชมีดกรีดแลวเกิดรอยแยก) min 5-35 5-35 5-35 8.2

ระยะปลาย (ต้ังแตโรยตัวอยางปูน

ปลาสเตอรลงในน้ําจนถึงสามารถแกะ

ออกจากแบบได) min 10-50 10-50 10-50 8.3

2 การไหล (flow) เสนผานศูนย

กลางของการแผของน้ํา

ปูนปลาสเตอร mm 150-300 150-300 150-300 8.4

3 ความตานแรงดัด

(bending strength)

 ไมนอยกวา N/mm
2

4 5 7 8.5

4 การดูดซึมน้ํา

(water absorption) % 30-45 30-40 ไมเกิน 20 8.6

5 อัตราการดูดซึมน้ํา

(water absorption rate) mm/min 2-8 2-8 ไมเกิน 1 8.7

6 การขยายตัวเชิงเสนจาก

การกอตัว (expansion on setting)

ไมเกิน % 0.25 0.25 0.25 8.8

7 ปริมาณกากท่ีคางบนแรง ขนาดใด

ขนาดหน่ึง

ทดสอบแบบแหง (หาขนาด)

แรงขนาด 150 ไมโครเมตร ไมเกิน % 2.00 2.00 2.00 8.9.3.1

แรงขนาด 63 ไมโครเมตร ไมเกิน % 15.00 15.00 15.00 8.9.3.1

ทดสอบแบบเปยก (หาสารเจือปน)

แรงขนาด 150 ไมโครเมตร ไมเกิน % 1.00 1.00 1.00 8.9.3.2

แรงขนาด 63 ไมโครเมตร ไมเกิน % 10.00 10.00 10.00 8.9.3.2
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5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจุปนูปลาสเตอรในถุงหรือภาชนะบรรจุทีเ่หมาะสม แข็งแรง และกนัความช้ืนได
5.2 หากมไิดกาํหนดไวเปนอยางอืน่ มวลสุทธิของปนูปลาสเตอรในแตละภาชนะบรรจตุองมขีนาด 25 กโิลกรมั และ

1 000 กโิลกรัม โดยมวลสุทธิของปูนปลาสเตอรในแตละภาชนะบรรจตุองไมนอยกวาทีร่ะบุไวในฉลาก

6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุปูนปลาสเตอรทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “ปนูปลาสเตอรทาํแบบเซรามกิ”
(2) ประเภท
(3) มวลสุทธิ เปนกิโลกรัม
(4) วัน เดือน ป ที่ทํา หรือรหัสรุนที่ทํา
(5) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

ใหใชวธิีทดสอบที่กําหนดในมาตรฐานนีห้รือวธิีอืน่ทีใ่หผลเทียบเทา ในกรณทีี่มีขอโตแยงใหใชวิธีทีก่ําหนดใน
มาตรฐานนี้

8.1 การเตรียมน้าํปนูปลาสเตอร
8.1.1 เครื่องมือ

8.1.1.1 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 1 กรัม
8.1.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

8.1.2 น้าํทีใ่ช
เปนน้าํบรโิภค

8.1.3 วิธเีตรยีม
8.1.3.1 เตรียมตัวอยางปนูปลาสเตอรและน้าํตามอัตราสวนผสมของปนูปลาสเตอรแตละประเภททีร่ะบุไวใน

ภาคผนวก ข.
8.1.3.2 โรยตวัอยางปนูปลาสเตอรลงในน้าํอยางสม่าํเสมอ ทัง้นีเ้พือ่ใหปนูปลาสเตอรกระจายตวัอยางทัว่ถงึ และ

แชท้ิงไว 2 นาที
8.1.3.3 กวนน้ําปูนที่ไดดวยความเร็วคงทีเ่ปนเวลาอยางนอย 1 นาท ีเพือ่ใหตวัอยางเปนเนือ้เดยีวกนั
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8.2 การทดสอบระยะเวลากอตวัระยะตน
8.2.1 เครื่องมือ

ใหเปนไปตาม มอก.188 ภาคผนวก ง. (ขอ ง.1.1)
8.2.2 วธิทีดสอบ

เทปนูปลาสเตอรทีเ่ตรยีมไดจากขอ 8.1 ลงในจานกอตวัทนัท ีปาดน้าํปนูปลาสเตอรใหสงูเสมอขอบจานและ
ตั้งทิ้งไวจนน้ําปูนปลาสเตอรเริ่มกอตัว ใชมีดตัดกรีดลงบนน้ําปูนปลาสเตอรจนถึงสวนลางของจานใหมี
ความยาวไมนอยกวา 5.0 มิลลิเมตร และใหทําทุก ๆ 1 นาทีจนรอยแยกที่เกิดขึ้นเปดเต็มความยาวและ
ความลกึเปนเวลาไมนอยกวา 1 นาที
หมายเหตุ สามารถสังเกตการเริ่มกอตัวของน้ําปนูปลาสเตอรได   เมื่อใชปลายใบมีดกดลงบนน้ําปนูปลาสเตอร

แลวเริ่มเห็นรอยแยก

8.3 การทดสอบระยะเวลากอตวัระยะปลาย
8.3.1 เครื่องมือ

เครื่องมือทดสอบแบบไวแคตตาม มอก.188 ภาคผนวก ง. (ขอ ง.2.1)
8.3.2 วธิทีดสอบ

วางแบบหลอบนแผนกระจกของเครื่องมือทดสอบแบบไวแคต แลวเทน้ําปูนปลาสเตอรที่เตรียมไดจาก
ขอ 8.1 ลงในแบบหลอทันทีและใหสูงเสมอขอบแบบหลอ วางปลายเข็มใหสัมผัสกับสวนบนของน้ําปูน
ปลาสเตอรและขนัสกูรใหแนน ปลอยใหเขม็จมลงในน้ําปนูปลาสเตอรครัง้แรกเมือ่ระยะเวลาครบ 10 นาที
นับตั้งแตโรยตัวอยางปูนปลาสเตอรลงในน้ํา  หลังจากนั้นปลอยใหเข็มจมลงในน้ําปูนปลาสตอร ทุก ๆ
5 นาท ี และใหถอืวาน้าํปนูปลาสเตอรกอตวัแลวเมือ่เขม็ไมสามารถทะลถุงึแผนรองรบัและระยะการจมของ
เขม็ไมเปลีย่นแปลง
หมายเหตุ หลังจากที่เข็มแทงทะลุนํ้าปูนปลาสเตอรแตละครั้งใหเช็ดเข็มใหสะอาด แลวเลื่อนแบบหลอเล็กนอย

เพื่อไมใหเข็มแทงซ้ําตรงตําแหนงเดิม

8.4 การทดสอบการไหล
8.4.1 เครื่องมือ

8.4.1.1 ภาชนะทรงกระบอกกลวงทีท่นทานตอการกดักรอน มเีสนผานศนูยกลางภายในระหวาง 30 มลิลเิมตร
ถึง 60 มิลลิเมตร สูง 50 มิลลิเมตร ปลายท้ังสองตั้งไดฉากกับแนวแกนตามยาว พรอมมีแปนรอง
ทําดวยอะคริลิกหรือกระจกแผนเรียบ ซึ่งมีความยาวแตละดานไมนอยกวา 300 มลิลิเมตร

8.4.1.2 เครือ่งมือวัดความยาวทีอ่านไดละเอียดถงึ 1 มิลลเิมตร
8.4.2 วธิทีดสอบ

8.4.2.1 เทน้ําปูนปลาสเตอรท่ีเตรียมไดจากขอ 8.1 ลงในภาชนะทรงกระบอกจนเต็ม แลวยกภาชนะขึ้น
ตรง ๆ  ปลอยใหน้ําปูนปลาสเตอรกระจายอยูบนแปนรอง

8.4.2.2 วดัเสนผานศูนยกลางทีม่ากที่สุดและทีน่อยที่สุดของการแผของน้ําปูนปลาสเตอร แลวหาคาเฉล่ียใน
หนวยมลิลิเมตร
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8.5 การทดสอบความตานแรงดดั
8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 แบบหลอชิ้นทดสอบแทงส่ีเหลี่ยมขนาด 25 มิลลิเมตร 25 มิลลิเมตร และยาวไมนอยกวา 100
มลิลเิมตร

8.5.1.2 เครือ่งทดสอบความตานแรงดดั
8.5.1.3 ตูอบซึง่ระบายอากาศไดด ีและควบคมุอุณหภมูิไดระหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส
8.5.1.4 เดซิกเคเตอร

8.5.2 การเตรียมตัวอยาง
8.5.2.1 เทน้ําปูนปลาสเตอรที่เตรยีมไดจากขอ 8.1 มาเทลงในแบบหลอชิน้ทดสอบและปาดผิวหนา เพือ่ให

ไดอยางนอย 3 ชิ้นทดสอบ
8.5.2.2 ตัง้ทิง้ไวจนกระทัง่ชิน้ทดสอบแขง็ตวั (สงัเกตจากชิน้ทดสอบมอีณุหภมูสิงูขึน้) แลวจงึแกะชิน้ทดสอบ

ออกจากแบบหลอ และนําไปอบท่ีอุณหภูมิ (45 3) องศาเซลเซียส จนมวลคงท่ี
8.5.2.3 ปลอยชิน้ทดสอบใหเย็นตวัลงทีอุ่ณหภูมหิองในเดซิกเคเตอร

8.5.3 วธิทีดสอบ
นําชิน้ทดสอบทีเ่ยน็ตวัลงมาหกัดวยเครือ่งทดสอบความตานแรงดดั โดยจดัวางชิน้ทดสอบตามรปูที ่1 และ
เพิม่แรงกดอยางสมํ่าเสมอดวยอตัราไมนอยกวา 200 นิวตนัตอนาท ีแตไมเกนิ 800 นวิตนัตอนาท ีจนชิน้
ทดสอบหัก แลวบนัทกึคาทีอ่านได

8.5.4 วธิคีาํนวณ
ความตานแรงดดั นิวตนัตอตารางมลิลิเมตร =

เมื่อ P คือ แรงกดทีท่ําใหชิน้ทดสอบหัก เปนนิวตนั
L คือ ระยะหางของจุดรองรบัชิ้นทดสอบ (span length) เปนมิลลิเมตร
b คือ ความกวางของชิ้นทดสอบ เปนมิลลิเมตร
d คือ ความหนาของชิน้ทดสอบ เปนมลิลิเมตร

รปูที ่1 การจัดวางชิน้ทดสอบความตานแรงดดั
(ขอ 8.5.3)

3 PL
 2 bd2
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8.6 การทดสอบการดดูซมึน้ํา
8.6.1 เครื่องมือ

8.6.1.1 ภาชนะสาํหรับแชชิน้ทดสอบ
8.6.1.2 ผาสําหรบัซบัชิน้ทดสอบ
8.6.1.3 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.1 กรัม

8.6.2 วธิทีดสอบ
8.6.2.1 นําชิน้ทดสอบที่ถูกหักดวยเครือ่งทดสอบความตานแรงดัดมาครึง่หนึง่หรือชิน้ทดสอบชดุใหมที่ผาน

การเตรยีมตัวอยางสําหรับการทดสอบความตานแรงดัด (จํานวน 3 ชิ้นทดสอบ) และชั่งชิน้ทดสอบ
8.6.2.2 นําชิ้นทดสอบไปแชน้ําในภาชนะเพื่อใหชิ้นทดสอบดูดซึมน้ําจนอิ่มตัวโดยระวังมิใหชิ้นทดสอบ

เปลีย่นสภาพ *
หมายเหตุ * 1. เวลาที่แชน้ําไมควรเกิน 2 ชั่วโมง

2. แนะนําใหเติมผงยิปซัมหรือปูนปลาสเตอร ไมนอยกวา 10 กรัมตอลิตร ลงในนํ้าท่ีแช
ชิ้นทดสอบ จะทําใหชิ้นทดสอบไมเปลี่ยนสภาพ

8.6.2.3 หลังจากนําชิน้ทดสอบขึน้มาจากน้ํา ใหใชผาชบุน้ําหมาด ๆ  ซบัชิน้ทดสอบแลวชัง่น้ําหนกั
8.6.3 วธิคีาํนวณ

การดูดซมึน้ําของแตละชิน้ทดสอบ รอยละ =
เมื่อ m1 คือ มวลช้ินทดสอบกอนแชน้ํา เปนกรมั

m2 คือ มวลช้ินทดสอบหลงัแชน้ํา เปนกรมั
แลวนํามาหาคาเฉลีย่

8.7 การทดสอบอตัราการดดูซมึน้ํา
8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 ภาชนะใสน้าํ
8.7.1.2 นาฬกิาจบัเวลา

8.7.2 วธิทีดสอบ
8.7.2.1 นําชิ้นทดสอบท่ีถูกหักดวยเครื่องทดสอบความตานแรงดัดมาอีกครึ่งหนึ่ง หรือชิ้นทดสอบชุดใหม

ที่ผานการเตรียมตัวอยางสําหรับการทดสอบความตานแรงดัด ซึ่งชิ้นทดสอบท่ีได (จํานวน 3 ชิ้น
ทดสอบ) ตองยาวไมนอยกวา 5 เซนตเิมตร ทัง้นี้ความยาวของชิ้นทดสอบตองไมนอยกวาระยะทาง
การดดูซมึน้ําสงูสดุ

8.7.2.2 นําชิน้ทดสอบทีไ่ดมาขดัผวิทีป่ลายดานบนหรือดานลางใหเรยีบในแนวตัง้ฉาก
8.7.2.3 นําชิน้ทดสอบดานทีข่ัดเรยีบไปจุมน้ํา เปนเวลา 10 นาที (โดยทั่วไปจุมลกึประมาณ 1 มิลลิเมตร ถึง

2 มิลลิเมตร)
8.7.2.4 จดบนัทกึระยะทางการดดูซมึน้าํของแตละชิน้ทดสอบ โดยวัดท่ีจดุเหนอืน้ําขึน้ไป

m
2
 - m

1

m1
 100
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8.7.3 วธิคีาํนวณ
อตัราการดูดซึมน้ําของแตละชิน้ทดสอบทีเ่วลาทีก่ําหนด มลิลิเมตรตอนาท ี=
เมื่อ h คือ ความสงูของระดบัน้าํทีช่ิน้ทดสอบดดูซมึ เปนมิลลเิมตร

t คือ เวลาทีก่ําหนด เปนนาที
8.8 การทดสอบหาการขยายตวัเชงิเสนจากการกอตวั

8.8.1 เครือ่งมือและการปรับเครือ่งมือ
ใหเปนไปตาม มอก.188 ภาคผนวก จ. การทดสอบหาการขยายตัวเชิงเสนจากการกอตัว (ขอ จ.1.1
และ ขอ จ.1.2)

8.8.2 วธิทีดสอบ
เทน้ําปูนปลาสเตอรท่ีเตรียมไดจากขอ 8.1 ลงในเครือ่งวัดการยืดขยายทนัทีจนเต็ม และทิ้งไวไมรบกวน
เปนเวลาไมนอยกวา 2 ชัว่โมง จากนัน้บนัทกึคาบนมาตรวัดเปนมลิลิเมตร

8.8.3 การรายงานผล
การขยายตัวเชิงเสนจากการกอตวั รอยละ = คาบนมาตรวดัเปนมลิลิเมตร

8.9 การทดสอบปริมาณกากทีค่างบนแรง
8.9.1 เครื่องมือ

8.9.1.1 แรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือแรงขนาด 150 ไมโครเมตร ตาม ASTM E 11
8.9.1.2 เครื่องชั่งที่ช่ังไดละเอียดถึง 0.01 กรัม
8.9.1.3 ตูอบซึง่ระบายอากาศไดด ีและควบคมุอุณหภมูิไดระหวาง 0 องศาเซลเซยีส ถงึ 100 องศาเซลเซยีส
8.9.1.4 ภาชนะความจุประมาณ 2 ลติร

8.9.2 การเตรียมตัวอยาง
ชั่งตัวอยางปูนปลาสเตอรประมาณ 500 กรัม และนํามาเกล่ียใหแผกระจายเปนชั้นบาง ๆ บนภาชนะที่
เหมาะสมและไมดูดซับความช้ืน แลวนําไปอบท่ีอุณหภูมิ (45 3) องศาเซลเซียส จนมวลคงท่ีปลอย
ใหเยน็ลงที่อณุหภูมิหองในเดซิกเคเตอร

8.9.3 วธิทีดสอบ
8.9.3.1 แบบแหง

(1) ชั่งตัวอยางที่อบแหงแลวประมาณ 100 กรัม แลวนํามารอนดวยแรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือ
แรงขนาด 150 ไมโครเมตร

(2) เขยาตวัอยางบนแรงโดยใชฝามือเคาะเบา ๆ  ทีด่านขางของแรง
(3) เขยาจนกระทัง่ตัวอยางไมสามารถผานแรงไดอกี (อัตราการผานแรงไมเกิน 0.5 กรัมตอนาที)
(4) ชัง่มวลตวัอยางทีค่างบนแรงแตละขนาด

8.9.3.2 แบบเปยก
(1) โรยตวัอยางทีอ่บแหงแลวประมาณ 100 กรมั ลงในภาชนะทีม่นี้าํอยูประมาณ 1 ลติร กวนตวัอยาง

ใหกระจายตวัไดอยางทัว่ถึง
(2) เทของผสมทีไ่ดลงในแรงขนาด 63 ไมโครเมตร หรือแรงขนาด 150 ไมโครเมตร ลางภาชนะดวย

น้าํและเทลงบนแรงใหหมด

h
t
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(3) ลางตวัอยางบนแรงจนกระทัง่ตวัอยางไมสามารถผานแรงไดอกี
(4) นําตัวอยางที่คางบนแรงไปอบที่อุณหภูมิ (45  3) องศาเซลเซียส จนมวลคงที่และบันทึก

คาทีอ่านได
8.9.4 การรายงานผล

ใหรายงานผลมวลตัวอยางทีค่างบนแรงแตละขนาด เปนรอยละของมวลตัวอยางแหง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึงปูนปลาสเตอรประเภทเดียวกัน จากแหลงผลิตเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ทําหรือ
สงมอบหรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทาทางวชิาการกับแผนท่ีกําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางสําหรับการทดสอบ การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 5 หนวยภาชนะบรรจุ
ก.2.1.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5 และขอ 6 จงึจะถอืวาปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑ

ทีก่ําหนด
ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหใชตัวอยางที่เปนไปตามเกณฑที่กําหนดในเรื่อง การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก แลวใช
เครือ่งมอืทีเ่หมาะสมชกัตวัอยางในปริมาณทีเ่ทากนั จากรอบนอกและสวนกลางของแตละภาชนะบรรจุ
ในกรณีที่ภาชนะบรรจุมีขนาดไมเกิน 50 กิโลกรัม ใหชักออกมา 1 กโิลกรัม ในกรณทีี่ภาชนะบรรจุมี
ขนาดตัง้แต 50 กโิลกรมัใหชกัออกมา 2 กโิลกรมั จากนัน้นาํมาผสมใหไดตวัอยางรวม และเกบ็ตวัอยาง
ทนัทใีนภาชนะทีส่ะอาดแหงและปดไดสนทิ

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.1 จงึจะถอืวาปนูปลาสเตอรรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 ตัวอยางปูนปลาสเตอรตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอจึงจะถือวาปูนปลาสเตอรรุนนั้น

เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม



-10-

มอก. 2488-2553

ภาคผนวก ข.

อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา)
(ขอ 8.1.3)

ข.1 อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา) มีผลตอคณุลักษณะที่ตองการในตารางที ่1 ดังนั้นในการทดสอบตาม
มาตรฐานนี้ จงึแนะนําใหเตรียมน้ําปูนปลาสเตอรจากตัวอยางปูนปลาสเตอรแตละประเภท ดังตารางที่ ข.1
แตในการใชงานสามารถปรบัเปลีย่นไดตามคาํแนะนําของผูผลติ

ตารางที ่ข.1
(ขอ ข.1)

ปูนปลาสเตอร อัตราสวนผสม (ปูนปลาสเตอร : น้ํา)

ประเภท 1 100 : 60-80

ประเภท 2 100 : 50-70

ประเภท 3 100 : 25-50


