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ประกาศ ณ วันท่ี 20 มิถุนายน     พ.ศ. 2554
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ฟลมพลาสติกสําหรับอาหารที่มีกรดอินทรีย

และน้ําบริโภค

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  ครอบคลุมฟลมพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้นที่ทําจากวัสดุเดี่ยว
หรือผสม  ความหนาไมเกิน 0.25 มิลลิเมตร  สําหรับทําถุงบรรจุหรือหุมหออาหารที่มีกรดอินทรีย
และน้าํบรโิภค ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ฟลมพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมครอบคลุมฟลมพลาสติกสําหรับอาหารที่มีกรดอินทรียและน้ําบริโภค
ที่ ตองผานการนึ่ งฆาเชื้อดวยเครื่ องนึ่ งฆาเชื้ อ และฟลมพลาสติกสําหรับอาหารที่มีประกาศกําหนด
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 อาหารท่ีมีกรดอินทรีย (organic acid food) หมายถึง อาหารท่ีมีสวนประกอบเปนกรดอินทรียมีหมูฟงกชัน

คารบอกซิล (carboxyl functional group)
2.2 อาหารทีม่คีวามเปนกรด หมายถงึ อาหารทีม่สีวนประกอบเปนกรดอนิทรยีและมคีวามเปนกรด-ดาง ตัง้แต 2.5

ขึน้ไป
2.3 วัสดุเดี่ยว หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกชื่อหนึ่งวา หนวยซ้ํา) ชนิดเดียวกัน

ทําปฏกิริยิากนั
2.4 วสัดผุสม หมายถงึ พอลเิมอรรวมซ่ึงประกอบดวยมอนอเมอรมากกวา 1 ชนดิมาทําปฏกิริยิากนั หรอืพอลิเมอร

ตางชนดิผสมกนั

3. ประเภท ชนิด และตัวยอ

3.1 ฟลมพลาสติก แบงตามประเภทของอาหารเปน 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทใชกบัอาหารท่ีมคีวามปนกรด

มีความเปนกรด-ดาง ตั้งแต 2.5 ขึ้นไป
3.1.2 ประเภทใชกบัอาหารทีม่คีวามปนกรดสงู

มีความเปนกรด-ดาง ต่ํากวา 2.5
3.1.3 ประเภทใชกบัน้าํบรโิภค
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3.2 ฟลมพลาสตกิ แตละประเภทแบงตามชนดิของพลาสตกิ (เฉพาะชัน้สมัผสัอาหารทีม่กีรดอนิทรยีและน้าํบรโิภค)
เปน 3 ชนิด ดังนี้

3.2.1 ประเภทใชกบัอาหารท่ีมคีวามปนกรด

3.2.1 ประเภทใชกบัอาหารทีม่คีวามปนกรดสงู

3.2.3 ประเภทใชกบัน้าํบรโิภค

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาด
4.1.1 ความกวางและความยาว

ตองไมนอยกวาทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก
การวัดใหใชเครื่องวัดละเอียด 1.0 มิลลิเมตร

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET

พอลิไวนิลคลอไรด (poly(vinyl chloride) ) PVC

พอลิไวนิลิดีนคลอไรด (poly(vinylidene chloride)) PVDC

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน PE

พอลิพรอพิลีน PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต PET

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน PE

พอลิพรอพิลีน PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต PET

พอลิไวนิลคลอไรด PVC

พอลิไวนิลิดีนคลอไรด PVDC
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4.2 ความหนา
ตองไมเกิน 0.25 มิลลิเมตร และเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคลื่อนได
ไมเกิน  รอยละ 10
การวัดใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.001 มิลลิเมตร

5. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําฟลมพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1 กรณี 1 ชั้น

5.1.1 เรซิน
ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษวัสดุ
(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้

      ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.1.2 วสัดุ
5.1.2.1 วสัดเุดีย่ว

(1) ประเภทใชกบัอาหารท่ีมคีวามปนกรดและประเภทใชกบัน้าํบรโิภค
ตองเปนพอลิ เอทิลีน พอลิพรอพิลีน พอลิ เอทิลีนเทเรฟแทเลต พอลิไวนิลคลอไรด
หรือ พอลิไวนิลดิีนคลอไรด อยางใดอยางหนึ่งตามท่ีระบุไวที่ฉลาก

(2) ประเภทใชกับอาหารทีม่คีวามเปนกรดสงู
ตองเปนพอลิเอทิลีน พอลิพรอพิลีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต  อยางใดอยางหนึ่งตามท่ี
ระบไุวทีฉ่ลาก

การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656
5.1.2.2 วสัดผุสม

(1) ประเภทใชกบัอาหารท่ีมคีวามปนกรดและประเภทใชกบัน้าํบรโิภค
ตองเปนพอลิเมอรรวมระหวางมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(1.1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีปริมาณไมเกิน รอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทํา
ตองพสิจูน หรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพและปริมาณโอเลฟนอื่นในสวนประกอบ
หรือแสดงผลการวเิคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑ
อุตสาหกรรมยอมรับ

(1.2) เอทิลนีเทเรฟแทเลต
(1.3) ไวนลิคลอไรด
(1.4) ไวนลิดินีคลอไรด
หรือเปนการผสมระหวางวัสดุเดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 (1) ตามท่ีระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656
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(2) ประเภทใชกบัอาหารทีม่คีวามปนกรดสงู
ตองเปนพอลิเมอรรวมระหวางมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(2.1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอื่น ตองมีปริมาณไมเกิน รอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทํา
ตองพิสูจน หรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพและปริมาณโอเลฟนอื่นในสวนประกอบ
หรือแสดงผลการวเิคราะหจากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานลติภณัฑ
อุตสาหกรรมยอมรับ

(2.2) เอทิลนีเทเรฟแทเลต
หรือเปนการผสมระหวางวัสดุเดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 (2) ตามท่ีระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
5.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 5.1.1
5.2.2 วสัดุ

5.2.2.1 วสัดชุัน้สมัผสัอาหารและน้าํบรโิภค
ตองเปนไปตามขอ 5.1.2 แลวแตกรณี

5.2.2.2 วัสดุอืน่นอกเหนือจากท่ีกําหนดในขอ 5.1.2 (ไมสัมผัสอาหารทีม่ีกรดอินทรียและน้ําบริโภค)
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร กรณีผสมเศษวสัดุ ยอมใหใชไดเฉพาะท่ียงัคงอยู
ในกระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองสะอาด และปราศจากขอบกพรอง เชน มีตําหนิ ฉีกขาด รอยตอ สิ่งแปลกปลอม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจตัวอยางจากมวนยาวประมาณรอยละ 10 ของความยาวสทุธิของมวน

6.2 กลิน่และรส
เมื่อทดสอบตามขอ 10.2 แลว ตองไมมีกล่ินไมพึงประสงค และรสของน้ําตองไมเปลี่ยนไปจากเดิม

6.3 แรงดึงสูงสุด
เมื่อทดสอบตามขอ 10.3 แลว แรงดึงสูงสุดในแตละแนวตองไมนอยกวา 5 นิวตัน

6.4 ความแขง็แรงของตะเขบ็
เมื่อทดสอบตามขอ 10.4 แลว แรงดึงขาดในแตละแนวตองไมนอยกวา 5 นิวตัน

6.5 รอยรั่วรูเข็ม
เมื่อทดสอบตามขอ 10.5 แลว ตองไมปรากฏของเหลวสีฟาร่ัวออกมา
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6.6 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
6.6.1 สี

6.6.1.1 สีท่ีใชพิมพ  (ถามี) และสีผสมในพลาสติก
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสัมผสัอาหาร มคีวามปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสุขภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบัอตุสาหกรรมยอมรับ

6.6.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

6.6.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมื่อทดสอบตามขอ  10.7 แลว สารละลายตองไมมีสี

6.6.3 ปริมาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสัอาหารทีม่กีรดอนิทรยีและน้ําบรโิภค)
ตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที่ 1
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 656 โดยสิ่ งที่ เหลือจากการระเหย ตัวทําละลายที่ใชสกัด
ใหเปนไปตามตารางที ่1

6.6.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ใหรายงานผลการทดสอบของวัสดุที่เปนองคประกอบทุกชนิดของชั้นสัมผัสอาหารท่ีมีกรดอินทรีย
หรือน้ําบรโิภค แลวแตกรณ ีโดยแตละชนิดตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที ่2
กรณี เปนพอลิ เมอรรวมที่ มี โอเลฟนอื่ น* เปนสวนประกอบ ตองเปนไปตามตารางที่  2
ชนดิพอลิเอทิลีนหรือพอลิพรอพิลีน
หมายเหตุ * หมายถึง ยกเวนเอทิลีนหรือพรอพิลีน
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ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผัสอาหารทีม่ีกรดอินทรียและน้ําบรโิภค)
(ขอ 6.6.3)

ประเภทใชกับ

น้ําบริโภค

1
โพแทสเซียมเพอร

แมงกาเนต

ที่ใชทําปฏิกิริยา

น้ํากลั่น น้ํากลั่น น้ํากลั่น 10 10 10 10 10

-

สารละลาย

กรดแอซีติก 

 รอยละ 15 

โดยปริมาตร

- 30 30 30 - -

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

-

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

30 30 30 30 30

-

สารละลาย

กรดแอซีติก 

 รอยละ 15 

โดยปริมาตร

- 1 1 1 - -

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

-

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

1 1 1 1 1

4 พลวง - - 0.050 - -

5 เจอรเมเนียม - - 0.10 - -

PET PVC PVDC

รายการ

ที่
รายการทดสอบ

ตัวทําละลายที่ใชสกัด

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

ประเภทใชกับ

อาหารที่มี

ความเปนกรด

ประเภทใช

กับอาหารที่

มีความเปน

กรดสูง

PE PP

3

2
สิ่งที่เหลือจาก

การระเหย

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

สารละลาย

กรดแอซีติก 

 รอยละ 15 

โดยปริมาตร

สารละลาย

กรดแอซีติก  

รอยละ 4 โดย

ปริมาตร

โลหะหนัก 

(เทียบเปนตะกั่ว)
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ตารางที ่2 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
 (ขอ 6.6.4)

1 ตะกั่ว ตะก่ัว ตะก่ัว 100 100 100 100 100 มอก. 656

2 แคดเมียม แคดเมียม แคดเมียม 100 100 100 100 100 มอก. 656

3 แบเรียม แบเรียม แบเรียม - - - - 100 ขอ 10.8

4 ไดบิวทิลทิน - ไดบิวทิลทิน - - - 50 - มอก. 656

5
ไทรครีซอล

ฟอสฟอริก
-

ไทรครีซอล

ฟอสฟอริก
- - - 1 000 - มอก. 656

6
ไวนิลคลอไรด

มอนอเมอร
-

ไวนิลคลอไรด

มอนอเมอร
- - - 1 - มอก. 656

7 ไวนิลิดีนคลอไรด - ไวนิลิดีนคลอไรด - - - - 6 ขอ 10.9

8 แทเลต

  8.1
ได (2-เอทิล 

เฮกซิล) แทเลต
-

ได (2-เอทิล 

เฮกซิล) แทเลต
- - - 1 000 -

  8.2
ไดไอโซโนนิล 

แทเลต
-

ไดไอโซโนนิล แท

เลต
- - - 1 000 -

  8.3 ไดบิวทิล แทเลต - ไดบิวทิล แทเลต - - - 1 000 -

  8.4
ไดไอโซเดซิล  

แทเลต
-

ไดไอโซเดซิล  แท

เลต
- - - 1 000 -

  8.5
บิส (บิวทิล

เบนซิล) แทเลต
-

บิส (บิวทิลเบน

ซิล) แทเลต
- - - 1 000 -

ประเภทใชกับ

อาหารที่มีความ

เปนกรดสูง

ประเภทใชกับ

อาหารที่มีความ

เปนกรด

ประเภทใชกับ

น้ําบริโภค
PP PE PVC

ขอ 10.10

รายการ

ที่

วิธีทดสอบ

ตาม

PVDC

คุณลักษณะ

เกณฑที่กําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

PET
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7. การบรรจุ

7.1 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น เมือ่ทําฟลมพลาสตกิเสร็จแลว ใหบรรจใุนภาชนะบรรจุหรอืวสัดหุุมหอทีแ่หง
สะอาดโดยเร็ว เพือ่ปองกนัสิง่สกปรกและการปนเปอนจากภายนอก

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ภาชนะบรรจุหรือที่วัสดุหุมหอฟลมพลาสติกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย
แจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท เชน ใชกับอาหารทีม่ีความเปนกรด
(3)   ชนิด และ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสติกตาม มอก. 1310
(4) ความกวางและความยาว เปนเซนตเิมตรหรอืเมตร
(5) ความหนา เปนมลิลเิมตร
(6) ขอความ “ใชครั้งเดียว”
(7) คําเตอืน “หามใชในเตาไมโครเวฟ”
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข.
         หมายเหตุ สัญลักษณตามภาคผนวก ข. มีขนาดเทาใดหรือใชสีใดก็ได

(9) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ

10.1 ขอกําหนดทัว่ไป
10.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่ กําหนดในมาตรฐานนี้  หรือวิธีอื่ นใดที่ ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่ มีขอโตแยง

ใหใชวธิทีีก่ําหนดในมาตรฐานนี้
10.1.2 หากมไิดกําหนดเปนอยางอืน่ น้ํากลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธ์ิเหมาะสําหรับใชในการ วเิคราะห

10.2 การทดสอบกล่ินและรส
10.2.1 สารละลาย

สารละลายโซเดยีมโดเดซลิเบนซีนซลัโฟเนต รอยละ 0.05 โดยมวล
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10.2.2 คณะผูตรวจสอบ
ประกอบดวยผูมีความชํานาญในการตรวจสอบกล่ินและรสของฟลมพลาสติก จํานวน 5 คน แตละคน
แยกกนัตรวจและใหขอคดิเห็นโดยอิสระ

10.2.3 เกณฑการตดัสนิ
ใหถือเอาขอคิดเห็นที่ตรงกันของคณะผูตรวจสอบอยางนอย 3 คน

10.2.4 การเตรียมตัวอยาง
ใหนําฟลมพลาสตกิตัวอยางมาทําเปนถุง ขนาด 200 ลกูบาศกเซนตเิมตร จํานวน 5 ใบ

10.2.5 วธิทีดสอบ
10.2.5.1 ทําความสะอาดตัวอยางตามขอ 10.2.4 โดยใสสารละลายโซเดียมโดเดซิลเบนซีนซัลโฟเนต

เขยาเปนเวลาไมนอยกวา 30 วินาท ีแลวทําความสะอาดอีก 2 ครั้งดวยน้ํากลั่น เทน้ําออก
10.2.5.2 ใสน้าํกลัน่ในตวัอยางใบเดมิประมาณ 160 ลูกบาศกเซนติเมตร ปดปากตัวอยาง ตั้งไวเปนเวลา

10 นาท ีเปดปากตวัอยางแลวใหคณะผูตรวจสอบดมกลิน่ และชมิน้าํกล่ันในตวัอยางเปรยีบเทยีบกบั
น้ํากลัน่ทีไ่มไดใสในตวัอยาง

10.3 การทดสอบแรงดงึสงูสดุ
10.3.1 เครื่องมือ

10.3.1.1 เครื่องทดสอบแรงดึงชนิดความเร็วคงที่หรือชนิดแรงดึงคงที่ มีระยะหางระหวางปากจับเหมาะสม
กับชิ้นทดสอบ และมีความเที่ยงของโหลด (load)  รอยละ 2 โดยแรงดึงเมื่อขาดของชิ้นทดสอบ
อยูในชวงรอยละ 15 ของโหลด ถึงรอยละ 85 ของโหลด

10.3.1.2 เครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร
10.3.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตัดตัวอยางเปนแถบกวาง (15  1) มิลลิเมตร ยาว (150  5) มิลลิเมตร และมีชวงความยาวพิกัด
(100  1) มิลลิเมตร โดยใชทดสอบตามแนวขนานและแนวขวางของเครื่องรีดฟลมแนวละ 5 ชิ้น

10.3.3 วธิทีดสอบ
10.3.3.1 เก็บชิ้นทดสอบไวที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (50  5)

เปนเวลาอยางนอย 88 ชั่วโมง
10.3.3.2 ยดึชิน้ทดสอบกับปากจับของเครือ่งทดสอบแรงดงึ ดึงชิน้ทดสอบดวยอัตราการเคลือ่นที่ของปากจบั

(300  30) มิลลิเมตรตอนาที
10.3.3.3 ดงึชิน้ทดสอบจนขาด บนัทึกเปนแรงดึงสงูสดุ (F) เปนนิวตนั

10.3.4 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉลีย่ของแรงดงึสงูสุดในแตละแนว เปนนวิตนั

10.4 การทดสอบความแข็งแรงของตะเข็บ
10.4.1 เครื่องมือ

เครื่องทดสอบแรงดึง เชนเดียวกับขอ 10.3.1.1
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10.4.2  การเตรียมชิ้นทดสอบ
นําฟลมพลาสติกมาขึ้นรูปเปนถุงตามกรรมวิธีที่ผูทํากําหนด ตัดตัวอยางเปนแถบกวาง (15  1)
มิลลิเมตร และยาวเพียงพอเปนชิ้นทดสอบ โดยตัดตั้งฉากกับแนวตะเข็บของตัวอยางแนวละ 5 ชิ้น
โดยชิน้ทดสอบแนวขนานเครือ่งรีดฟลม จะมีตะเข็บตั้งฉากกับทิศทางการรีดของตัวอยาง สวนแนวขวาง
เครื่องรีดฟลม จะมีตะเข็บขนานกับทิศทางการรีดของตัวอยาง ดังรูปที่ 1 และเมื่อคลี่ชิ้นทดสอบ
ออกแลวตะเขบ็ตองอยูบรเิวณกึง่กลางชิน้ทดสอบ

รปูที ่1 ชิน้ทดสอบสําหรบัทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็
(ขอ 10.4.2)

10.4.3 วธิทีดสอบ
10.4.3.1 เก็บชิ้นทดสอบไวที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (50  5)

เปนเวลาอยางนอย 88 ชั่วโมง
10.4.3.2 คลี่ชิ้นทดสอบออก ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึง โดยใหตะเข็บอยูตรงกลาง

หางจากปากจับขางละอยางนอย 25 มิลลิเมตร
10.4.3.3 ดงึชิน้ทดสอบดวยอตัรา (300  30) มลิลเิมตรตอนาท ีจนชิน้ทดสอบแยกออกจากกนัตรงรอยตะเขบ็

บนัทกึเปนแรงดงึขาด
หมายเหตุ  กรณีชิ้นทดสอบขาดนอกรอยตะเข็บ ใหถือคาแรงดึงน้ันเปนคาแรงดึงขาด

10.4.4 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉล่ียของแรงดึงขาดในแตละแนว เปนนวิตนั
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10.5 การทดสอบรอยรัว่รูเข็ม
นําฟลมพลาสติกตัวอยางมาขึ้นรูปเปนถุงตามกรรมวิธีที่ผูทํากําหนด ใสสารละลายเมทิลีนบลูชนิดทดสอบ
รอยรั่วรูเข็ม ใหมีปริมาตรเทากับความจุระบุ** ปลอยไวเปนเวลา 30 นาท ีแลวตรวจพนิิจ
หมายเหต*ุ*  หมายถงึ ปริมาตรสงูสุดของอาหารทีม่ีกรดอินทรียหรือน้ําบริโภคที่บรรจุในฟลมพลาสติก

10.6 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
10.6.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยนตาม มอก. 619 หรือแถบกระดาษกาวอื่นทีม่คีุณภาพเทยีบเทา
10.6.2 วธิทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนที่มีการพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนขึ้นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.7 การทดสอบสีผสมในพลาสติกที่ละลายออกมา
10.7.1 เครื่องมือ

10.7.1.1 อางน้ํารอนหรือตูควบคุมอุณหภูมิไดที่ (25  2) องศาเซลเซียส และ (60  2) องศาเซลเซียส
10.7.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.7.2 สารละลาย
10.7.2.1 สารละลายกรดแอซีติก รอยละ 4 โดยปริมาตร สําหรับสกัดตัวอยางประเภทใชกับอาหาร

ทีม่คีวามเปนกรด
10.7.2.2 สารละลายกรดแอซีติก รอยละ 15 โดยปริมาตร สําหรับสกัดตัวอยางประเภทใชกับอาหาร

ทีม่คีวามเปนกรดสงู
10.7.2.3 น้ํากล่ัน สําหรับสกัดตัวอยางประเภทใชกบัน้ําบรโิภค

10.7.3 การสกัดสารละลายตัวอยาง
ตดัตวัอยางทีแ่หง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ใหมขีนาดเหมาะสมหรอือยางนอยมขีนาดไมนอยกวา
เสนผานศูนยกลางภายนอกของกระบอกเหล็กกลาไรสนิม  วางตัวอยางบนแผนยางซึ่งทาบอยูบน
แผนเหล็กกลาไรสนิม  วางกระบอกเหล็กกลาไรสนิมทับตัวอยางยึดใหแนน  เทสารละลายกรดแอซีติก
รอยละ 15 โดยปริมาตร (ขอ 10.7.2.1) สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร (ขอ 10.7.2.2)
หรือน้ํากลั่น (ขอ 10.7.2.3) แลวแตกรณี ปริมาตร 2 ลูกบาศกเซนติเมตรตอพื้นที่ผิวสัมผัส
1 ตารางเซนติเมตร ลงในกระบอกเหล็กกลาไรสนิม ที่อุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา
30 นาที ปดดวยแผนกระจก เขยาหรือคนบอยๆ แลวปลอยไวใหเย็น

10.7.4 การเตรยีมสารละลายสอบเทยีบ
ปฏิบัตเิชนเดียวกับขอ 10.7.3 ยกเวนไมตองใสตวัอยาง

10.7.5 วิธีทดสอบ
ใชปเปตตดดูสารละลายตวัอยางจากขอ 10.7.3 ประมาณ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตรใสในหลอดเนสสเลอร
ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยางกับสารละลายสอบเทียบท่ีเตรียม
ตามขอ 10.7.4 โดยมองจากดานบน
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10.8 การวเิคราะหปรมิาณแบเรยีม
10.8.1 เครื่องมือ

10.8.1.1 อะตอมกิแอบซอรปชนัสเปกโทรมเิตอร พรอมอเิลก็โทรดสิชารตแลมป สําหรับแบเรยีมหรือเครือ่งมอื
อืน่ทีเ่ทยีบเทา

10.8.1.2 จานระเหยทําดวยแพลทินมัหรือควอตซหรือแกวทนความรอน
10.8.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรียม

10.8.2.1 กรดไนทริกเขมขน ความหนาแนน 1.42 กรัมตอลูกบาศกเซนตเิมตร
10.8.2.2 สารละลายกรดไนทรกิ 0.1 โมลตอลูกบาศกเดซเิมตร

ใชปเปตตดูดละลายกรดไนทริกเขมขนความหนาแนน 1.4 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร ปริมาตร
6.4 ลูกบาศกเซนตเิมตร ใสในขวดแกวปรมิาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวเตมิน้ํากลั่น
จนถงึขดีปรมิาตร

10.8.2.3 สารละลายมาตรฐานแบเรยีม 1 มลิลิกรัมตอลูกบาศกเดซเิมตร
ชั่งแบเรียมไนเทรตประมาณ 0.190 3 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.0001 กรัม ละลาย
ในสารละลายกรดไนทริก (ขอ 10.8.2.2)  ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศก เซนติเมตร
แลวเตมิสารละลายกรดไนทรกิจนถงึขดีปริมาตร ใชปเปตตดดูสารละลายนีม้า  1 ลกูบาศกเซนตเิมตร
ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวเติมสารละลายกรดไนทริกจนถึง
ขดีปรมิาตร

10.8.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
ตัดฟลมพลาสติกตัวอยางเปนชิ้นเล็ก แลวชั่งมาประมาณ 0.5 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง
0.01 มิลลิกรัม ใสในจานระเหย หยดกรดไนทริกเขมขน จนกระทั่งตัวอยางเปยกทั่วทุกชิ้น
นําไปเผาด วยเปลวไฟโดยตรงที่ อุณหภู มิประมาณ 300 องศาเซลเซี ยส จนหมดควั น
แลวนําไปเผาตอในเตาเผาไฟฟาที่อุณหภูมิ (450  20) องศาเซลเซียส จนเปนเถาละลายเถา
ดวยสารละลายกรดไนทริก (ขอ 10.8.2.2) ปริมาตร 50 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.8.4 วิธวีิเคราะห
10.8.4.1 วัดปริมาณแบเรียมในสารละลายมาตรฐานแบเรียม (ขอ 10.8.2.3) ดวยอะตอมิกแอบซอรปชัน

สเปกโทรโฟโตมิเตอร ทีค่วามยาวคล่ืน 553.6 นาโนเมตร
10.8.4.2 วัดปริมาณแบเรียมในสารละลายตวัอยางที่เตรยีมตามขอ 10.8.3 เชนเดียวกับขอ 10.8.4.1
10.8.4.3 เปรียบเทียบปริมาณแบเรียมในสารละลายตัวอยางตองไมมากกวาในสารละลายมาตรฐานแบเรียม

ถอืวาตวัอยางมปีรมิาณแบเรยีมในพลาสตกิไมเกนิเกณฑทีก่ําหนด
10.9 การวเิคราะหไวนลิิดนีคลอไรด

10.9.1 เครื่องมือ
10.9.1.1 เครื่องกาซโครมาโทกราฟพรอมเครื่องเฮดสเปซแซมเพลอร (gas chromatograph with headspace

sampler) ทีม่ภีาวะดงันี้
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(1) คอลมันทาํดวยแกวบอโรซลิเิกต ยาว 25 เมตร เคลือบพอรสัสไตรนีไดไวนลิเบนซนีเรซนิ (porous
styrene divinylbenzene resin ) หนา 3 ไมโครเมตร

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางภายใน 0.25 มลิลิเมตร
(3) อุณหภูมิของคอลัมนเริ่มตน  80  องศาเซลเซียส คงไวเปนเวลา 1 นาที จากนั้นเพิ่มอุณหภูมิ

ดวยอัตรา 10 องศาเซลเซียสตอนาที จนถึงอุณหภูมิ 250 องศาเซลเซียส คงไว เปนเวลา
10 นาที

(4) กาซพา (mobile phase) ใชกาซฮีเลียมหรือกาซไนโตรเจนที่พาไวนิลิดีน คลอไรดออกมาได
ในเวลาประมาณ  9 นาที

(5) อุณหภูมิของเครื่องฉีดตัวอยาง 200 องศาเซลเซียส
(6) ใชตวัตรวจวดัชนดิไฮโดรเจนเฟรมไอออไนเซชนั (hydrogen flame ionization detector ) ทีอ่ณุหภมูิ

250 องศาเซลเซียส
10.9.1.2 ขวดแกว ชนดิฝามีผนังกั้น (septum) ขนาดเหมาะสม

10.9.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรียม
10.9.2.1 เอน็,เอน็-ไดเมทลิอะเซทาไมด (N,N-dimethylacetamide)
10.9.2.2 สารละลายมาตรฐานไวนลิิดนีคลอไรด 60 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซเิมตร

ใส เอ็น, เอ็น-ไดเมทิลอะเซทาไมด  98 ลูกบาศกเซนติ เมตร ในขวดแกวปริมาตรขนาด
100 ลูกบาศกเซนติเมตร ปดดวยจุกยางหรือจุกซิลิโคน  แลวฉีดไวนิลิดีนคลอไรด (ความบริสุทธ์ิ
รอยละ 99) ปริมาตร 0.25 ลูกบาศกเซนติเมตร ดวยกระบอกฉีดยาผานจุกยางหรือจุกซิลิโคน
แลวฉดีเอน็, เอน็-ไดเมทลิอะเซทาไมดดวยกระบอกฉดียาผานจกุยางหรอืจกุซลิโิคนจนถงึขดีปรมิาตร
จากนั้นใชกระบอกฉีดยาดูดสารละลายที่ไดปริมาตร 1 ลูกบาศกเซนติเมตร ฉีดใสในขวดแกว
ปริมาตรขนาด 50 ลูกบาศกเซนติเมตร ผานจุกยางหรือจุกซิลิโคนที่ปดไว แลวฉีดเอ็น, เอ็น-
ไดเมทิลอะเซทาไมดดวยกระบอกฉดียาผานจกุยางหรือจุกซิลิโคนจนถงึขดีปรมิาตร

10.9.2.3 ใช กระบอกฉี ดยาดู ดสารละลายละลายมาตรฐานไวนิ ลิ ดี นคลอไรด  จากข อ 10.9.2.2
มา 50 ลู กบาศก มิ ลลิ เมตรใส ในขวดแก วที่ มี เอ็ น, เอ็ น-ไดเมทิ ลอะเซทาไมด อยู
2.5 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวปดฝาใหสนิททันที นําไปใหความรอนในเครื่องเฮดสเปซแซมเพลอร
ที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปนเวลา 1 ชั่วโมง โดยเขยาเปนครั้งคราว

10.9.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
ตัดฟลมพลาสติกตัวอยางใหเปนชิ้นเล็ก แลวชั่ งมาประมาณ 0.5 กรัมใหทราบมวลแนนอนถึง
0.01 มิลลิกรัม ใสในขวดแกว เติมเอ็น, เอ็น-ไดเมทิลอะเซทาไมด 2.5 ลูกบาศกเซนติเมตร
แลวปดฝาใหสนิททันที นําไปอบในเครื่องเฮดสเปซแซมเพลอรที่อุณหภูมิ 90 องศาเซลเซียส เปนเวลา
1 ชัว่โมง โดยเขยาเปนครั้งคราว

10.9.4 วิธวีิเคราะห
10.9.4.1 ฉดีไอของสารละลายมาตรฐานไวนลิดินีคลอไรดจากขอ 10.9.2.3 ปริมาตร 0.5 ลกูบาศกเซนตเิมตร

เขาเคร่ืองกาซโครมาโทกราฟ จะไดโครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐานไวนลิดินีคลอไรด
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10.9.4.2 ฉีดไอของสารละลายตัวอยางที่ เตรียมตามขอ 10.9.3 ปริมาตร 0.5 ลูกบาศกเซนติ เมตร
เขาเครือ่งกาซโครมาโทกราฟเชนเดียวกบัขอ 10.9.4.1 จะไดโครมาโทแกรมของสารละลายตัวอยาง

10.9.4.3 เปรยีบเทยีบเวลาทีค่งอยู (retention time) ของไวนลิดินีคลอไรดมาตรฐานและของสารละลายตวัอยาง
ทีไ่ดจากโครมาโทแกรมท้ังสอง ถาเทากนัแสดงวาสารละลายตวัอยางมไีวนิลดินีคลอไรด

10.9.4.4 คํานวณหาพื้นที่ ใตพีกจากโครมาโทแกรมของสารละลายตัวอยางตองไมมากกวาพื้นที่ ใตพีก
จากโครมาโทแกรมของสารละลายมาตรฐานไวนิลิดีนคลอไรด  ถือวาตัวอยางมีปริมาณไวนิลิดีน
คลอไรดในพลาสตกิไมเกนิเกณฑทีก่ําหนด

10.10 การวเิคราะหแทเลต
10.10.1 เครื่องมือ

10.10.1.1 เคร่ืองกาซโครมาโทกราฟ ทีภ่าวะดงันี้
(1) คะพลิลารคีอลมัน ยาว 30 เมตร เสนผานศนูยกลางภายใน 0.25 มลิลเิมตร เคลอืบดวยไดฟนลิ-

เมทิลพอลิซีลโลเซน (diphenyl - methylpolysiloxane) อัตราสวน (5  95) โดยปริมาตร
หนา 0.25 ไมโครเมตร

(2) กาซพา ใชกาซฮีเลียมบริสุทธ์ิสูง รอยละ 99.999 ที่ความดันเปน 80 กิโลพาสคัล
(3) อุณหภูมิของคอลัมนเริ่มตน 80 องศาเซลเซียส คงไวเปนเวลา 5 นาที  จากนั้นเพิ่มอุณหภูมิ

ในอัตรา 10 องศาเซลเซียสตอนาที จนถึง 90 องศาเซลเซียส คงไวเปนเวลา 15 นาที
(4) อุณหภูมิท่ีฉีดตัวอยาง 300 องศาเซลเซียส ฉดีตัวอยางปริมาตร 0.001 ลูกบาศกเซนติเมตร

โดยวิธีสปลิทท่ีอัตราสวน (ratio of split) 1:10
(5) อุณหภูมสิวนเชื่อมตอ (interface temperature) 280 องศาเซลเซียส
(6) เครื่องตรวจวัดชนิดแมสสเปกโทรมิเตอร ตั้ งคาแมสสเปกโทรมิเตอรชวง 50 ถึง 500

มวลตอประจุ
10.10.1.2 ตูอบหรืออางน้ําควบคุมอุณหภูมิท่ี (37  5) องศาเซลเซียส
10.10.1.3 เยื่อกรองขนาด 0.45 ไมโครเมตร

10.10.2 สารเคม ีสารละลายและวธิเีตรียม
10.10.2.1 สารเคมี

(1) ได-(2-เอทลิเฮกซลิ) แทเลต (di-(2-ethylhexyl) phthalate, DEHP) ความบรสิทุธิไ์มนอยกวา
รอยละ 97 โดยปริมาตร

(2) ไดไอโซโนนิล แทเลต (diisononyl phthalate, DINP) ความบริสุทธิ์ไมนอยกวา รอยละ 97
โดยปรมิาตร

(3) ไดไอโซเดซิล แทเลต (diisodecyl phthalate, DIDP) ความบริสุทธิ์ไมนอยกวา รอยละ 97
โดยปรมิาตร

(4) ไดบวิทลิ แทเลต (dibutyl phthalate, DBP) ความบรสิุทธิไ์มนอยกวา รอยละ 97 โดยปริมาตร
(5) บิส (บิวทิลเบนซิล) แทเลต (bis (butylbenzyl phthalate), BBP) ความบริสุทธิ์ไมนอยกวา

รอยละ 97 โดยปริมาตร
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(6) ไดเฮปทลิ แทเลต (diheptyl phthalate, DHP) ความบรสิทุธิไ์มนอยกวา รอยละ 97 โดยปรมิาตร
(7) นอรแมลเฮกเซน
(8) แอซโีตน

10.10.2.2 สารละลายและวธิเีตรยีม
(1) สารละลายมาตรฐานได-(2-เอทิลเฮกซลิ) แทเลต 100 มลิลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

ชั่งได-(2-เอทิลเฮกซิล) แทเลต 0.01 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม
ละลายในแอซีโตน ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร เตมิแอซีโตน
จนถงึขดีปรมิาตร

(2) สารละลายมาตรฐานไดไอโซโนนลิ แทเลต 100 มิลลิกรมัตอลูกบาศกเดซิเมตร
ชัง่ไดไอโซโนนลิแทเลต 0.01 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถงึ 0.000 1 กรัม ละลายในแอซีโตน
ใสในขวดแกว ปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร เติมแอซีโตนจนถงึขีดปริมาตร

(3) สารละลายมาตรฐานไดไอโซเดซิล แทเลต 100 มิลลกิรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ชัง่ไดไอโซเดซิลแทเลต 0.01 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ละลายในแอซีโตน
ใสในขวดแกว ปริมาตรขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร เติมแอซีโตนจนถงึขีดปริมาตร

(4) สารละลายมาตรฐานไดบวิทิล แทเลต 100 มลิลิกรัมตอลกูบาศกเดซิเมตร
ชัง่ไดบวิทลิแทเลต 0.01 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ละลายในแอซีโตน
ใสในขวดแกว ปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศกเซนตเิมตร เตมิแอซโีตนจนถงึขีดปริมาตร

(5) สารละลายมาตรฐานบิส (บิวทิลเบนซิล) แทเลต 100 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ชั่ งบิ สบิ ลทิ ลเบนซิ ล แทเลต 0.01 กรั ม ให ทราบมวลแน นอนถึ ง 0.000 1 กรั ม
ละลายในแอซีโตน ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศกเซนตเิมตร เติมแอซีโตน
จนถงึขดีปรมิาตร

(6) สารละลายมาตรฐานอินเทอรแนล
ช ั่ง ไดเฮปทิลแทเลต 0.01 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ละลายใน
แอซีโตนใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมแอซีโตนจนถงึขดี
ปรมิาตร

(7) สารละลายมาตรฐานแทเลต 0 1 3 5 10 และ 20 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ดูดสารละลายมาตรฐานแทแลต ขอ (1) ถึง ขอ (5) แล วแตกรณี  ปริมาตร 0 1 3 5
10 และ 20 ลกูบาศกเซนติเมตร ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร
จํานวน 6 ใบ เติมสารละลายมาตรฐานอินเทอรแนล 5 ลกูบาศกเซนตเิมตร  ในขวดแกว
แตละใบ เตมิแอซโีตนจนถึงขีดปริมาตร

(8) สารละลายผสมแอซโีตนกบันอรแมลเฮกเซน
ผสมแอซโีตน 30 ลกูบาศกเซนตเิมตร ใหเขากนักบันอรแมลเฮกเซน 70 ลกูบาศกเซนตเิมตร
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10.10.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.10.3.1 ชั่งตัวอยางที่ตัดเปนชิ้นเล็กมา 1 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.001 กรัม ใสในขวดแกวที่มีฝา

ปดสนทิ
10.10.3.2 เติมสารละลายผสมแอซีโตนกับนอรแมลเฮกเซน 10 ลูกบาศกเซนติเมตร เขยานําไปเก็บในตูอบ

หรืออางน้ําควบคุมอุณหภูมิท่ี (37  5) องศาเซลเซียส เขยาเปนครั้งคราว เปนเวลา 24 ชั่วโมง
หลังจากนั้นตั้งใหเย็นที่อุณหภูมิหอง  กรองดวยเยื่อกรอง เติมสารละลายมาตรฐานอินเทอรแนล
5 ลกูบาศกเซนติเมตร แลวเติมแอซีโตนจนมปีริมาตรเปน 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.10.4 การวิเคราะห
10.10.4.1  นําสารละลายมาตรฐานแทเลต จากขอ 10.10.2.2 (7) แลวแตกรณ ีและสารละลายตวัอยางจากขอ

10.10.3.2 ปริมาตร 0.001 ลูกบาศกเซนติเมตร ฉีดเขาเครื่องกาซโครมาโทกราฟ
10.10.4.2 สรางกราฟมาตรฐานระหวางอตัราสวนของพืน้ทีใ่ตพกีโครมาโทแกรมแทเลตชนดิตางๆ ตอไดเฮปทลิ

แทเลต กบัความเขมขนของสารละลายมาตรฐาน แลวแตกรณี
10.10.4.3 หาชนดิของแทเลตโดยเปรยีบเทยีบรปูราง   และเวลาของพกีรเีทนชนัของตวัอยางจากโครมาโทแกรม

ของสารละลายตวัอยางกบัของสารละลายมาตรฐานแทเลต
10.10.4.4 หาความเขมขนของแทเลตในสารละลายตวัอยางโดยเปรยีบเทยีบอตัราสวนของพืน้ทีใ่ตพกีโครมา

โทแกรมแทเลตตอไดเฮปทลิแทเลต กบักราฟมาตรฐาน
10.10.5 วธิคีาํนวณ

คํานวณปรมิาณแทเลต จากสตูร

ปริมาณแทเลต มลิลิกรัมตอกิโลกรัม  =

เมื่อ C คือ ความเขมขนของแทเลตทีไ่ดจากกราฟมาตรฐาน
เปนมลิลิกรัมตอลูกบาศกเดซเิมตร

m คือ มวลตัวอยาง เปนกรัม

C  100
m



-17-

มอก. 2490-2554

ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ฟลมพลาสติกชนิดและขนาดเดียวกัน ทําจากวัสดุชนิดเดียวกันโดยกรรมวิธีเดียวกัน
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการตองไมเกินเลข

จํานวนท่ียอมรับทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาฟลมพลาสตกิรุนนัน้ เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบขนาด
ก.2.2.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธสีุมจากรุนเดยีวกันจํานวน 2 มวน
ก.2.2.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.  จงึถอืวาฟลมพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบวสัด ุกลิน่และรส  แรงดงึสงูสดุ ความแขง็แรงของตะเขบ็
และรอยรัว่รเูขม็

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่

มวน มวน ยอมรับ

           ไมเกิน        25                3                    0

       26     ถึง        90              13                    1

       91     ถึง      150              20                    2

     151     ถึง      280              32                    3

     281     ถึง      500              50                    5

     501     ถึง   1 200              80                    7

  1 201     ถึง   3 200            125                  10

  3 201     ถึง 10 000            200                  14

              เกิน 10 000            315                  21
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ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว โดยตัดตัวอยางจากแตละมวนยาว
ไมนอยกวา 1.5 เมตร

ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 6.5 จึงถือวา
ฟลมพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.2.1  แลว โดยตัดตัวอยางจากแตละมวนยาว

ไมนอยกวา 1.5 เมตร ทําเปนตัวอยางรวม ในกรณีตัวอยางไมเพียงพอใหชักตัวอยางเพิ่ม
โดยวธิสีุมจากรุนเดยีวกนั จนไดตวัอยางรวมตามท่ีกําหนด

ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.6 จงึถอืวาฟลมพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางฟลมพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาฟลมพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (8))


