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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ฟลมพลาสติกสําหรับนมและผลิตภัณฑนม

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลมุเฉพาะฟลมพลาสติกชั้นเดียวหรือหลายชั้น ที่ทําจากวัสดุเดี่ยว
หรือผสม ความหนาไมเกิน 0.25 มิลลิเมตร สําหรับทําถุงบรรจุหรือใชหุมหอนม และผลิตภัณฑนม
ทีอ่ยูในสภาพของเหลวหรือกึง่เหลว ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ฟลมพลาสตกิ”

1.2 มาตรฐานผลิ ตภัณฑ อุ ตสาหกรรมนี้  ไม ครอบคลุ มฟ ล มพลาสติ กที่ ประกาศกําหนดมาตรฐาน
ผลติภณัฑอุตสาหกรรม แลว

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 นม หมายถึง นมสด นมคืนรูป นมปรุงแตง นมแปลงไขมัน นมขนที่ผานความรอนตามกรรมวิธีพาสเจอไรส

หรือสเตอริไลส หรือ วิธีมาตรฐานอื่น
2.2 ผลิตภัณฑนม หมายถึง ผลิตภัณฑที่มีนมเปนสวนผสม เชน ครีม นมเปรี้ยว ไอศกรีม กรณีมีน้ํามันบริโภค

หรือไขมันบริโภคชนดิอืน่นอกเหนอืจากไขมนันมเปนสวนผสม นอยกวารอยละ 40 โดยมวล
2.3 วัสดุเดี่ยว (single material) หมายถึง พอลิเมอรที่ไดจากมอนอเมอร (หรือท่ีเรียกอีกช่ือหนึ่งวา หนวยซ้ํา)

ชนดิเดยีวกนัทําปฏกิริยิากนั
2.4 วัสดุผสม (composite material) หมายถึง พอลิเมอรรวมซึ่งประกอบดวยมอนอเมอรมากกวา 1 ชนิด

มาทําปฏกิิริยากนั หรือพอลิเมอรตางชนิดผสมกัน

3. ประเภท ชนิด และตัวยอ

3.1 ฟลมพลาสติก แบงตามอณุหภมูิลักษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภททนความเยน็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -10 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
3.1.2 ประเภททนอณุหภูมเิยอืกแขง็

ทนอุณหภูมิต่ําไดถึง -18 องศาเซลเซียส หรือต่ํากวา
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3.2 ฟลมพลาสติก (เฉพาะชัน้สัมผัสนมและผลิตภัณฑนม) มี 3 ชนิด แตละชนิดใหใชตวัยอ ดงันี้

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ขนาด
4.1.1 ความกวางและความยาว

ตองไมนอยกวาทีร่ะบุไวทีฉ่ลาก
การวัดใหใชเครื่องวัดละเอียด 1.0 มิลลิเมตร

4.1.2 ความหนา
ตองไมเกิน 0.25 มิลลิเมตร และเปนไปตามท่ีระบุไวที่ฉลาก โดยยอมใหมีเกณฑความคลาดเคลื่อนได
ไมเกิน  รอยละ 10
การวัดใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.001 มิลลิเมตร

5. วัสดุ

วสัดทุีใ่ชทําฟลมพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1 กรณี 1 ชั้น

5.1.1 เรซิน
ตองเปนเรซินบริสุทธิ์ (virgin resin) ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) กรณีผสมเศษวัสดุ
(scrap) ยอมใหใชไดเฉพาะทีย่ังคงอยูในกระบวนการผลิตนัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

5.1.2 วสัดทุีใ่ชทําฟลมพลาสตกิ ตองเปนดงันี้
5.1.2.1 วสัดเุดีย่ว

ตองเปนพอลเิอทิลีน พอลิพรอพิลีน หรือพอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต อยางใดอยางหนึ่งตามที่ระบุไว
ทีฉ่ลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

ชนิด ตัวยอ

พอลิเอทิลีน (polyethylene) PE

พอลิพรอพิลีน (polypropylene) PP

พอลิเอทิลีนเทเรฟแทเลต (poly(ethylene terephthalate)) PET
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5.1.2.2 วสัดผุสม
ตองเปนพอลิเมอรรวมของมอนอเมอร ดังตอไปนี้มากกวา 1 ชนิด
(1) เอทิลีน พรอพิลีน หรือโอเลฟนอื่น

กรณีเปนโอเลฟนอืน่ ตองมปีริมาณไมเกิน รอยละ 50 ของสวนประกอบ และผูทําตองพสิูจน
หรอืแสดงเอกสารรับรองคณุภาพและปรมิาณโอเลฟนอืน่ในสวนประกอบ หรือผลการวเิคราะห
จากสถาบนัหรอืหนวยงานทีส่ํานกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

(2)  เอทิลีนเทเรฟแทเลต

หรือเปนการผสมระหวางวัสดเุดี่ยวตามขอ 5.1.2.1 และตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก
การวิเคราะหใหปฏิบัติตาม มอก. 656

5.2 กรณีมากกวา 1 ชั้น
5.2.1 เรซิน

ตองเปนไปตามขอ 5.1.1
5.2.2 วสัดุ

5.2.2.1 วสัดชุัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม
ตองเปนไปตามขอ 5.1.2

5.2.2.2 วสัดุอืน่นอกเหนือทีก่ําหนดในขอ 5.1.2 (ไมสัมผสันมและผลิตภณัฑนม)
ตองทําจากเรซินบริสุทธิ์ ชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร กรณีผสมเศษวัสดุยอมใหใชไดเฉพาะที่ยังคงอยู
ในกระบวนการผลตินัน้
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
ตองสะอาด และปราศจากขอบกพรอง เชน มีตําหนิ ฉีกขาด รอยตอ สิ่งแปลกปลอม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจตัวอยางจากมวนยาวประมาณรอยละ 10 ของความยาวสทุธิของมวน

6.2 คณุลกัษณะดานการใชงาน
6.2.1 ความทนอณุหภมูิ

เมื่อทดสอบตามขอ 10.2 แลว ตองไมแตก
6.2.2 กลิน่

เมื่อทดสอบตามขอ 10.3 แลว ตองไมมีกล่ินพลาสตกิในนม
6.2.3 แรงดึงสูงสุด

ตองไมนอยกวา 5 นวิตัน ในแตละแนว
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.4
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6.2.4 ความแขง็แรงของตะเขบ็
ตองไมนอยกวา 5 นวิตัน ในแตละแนว
การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ 10.5

6.2.5 รอยรั่วรูเข็ม
เมื่อทดสอบตามขอ 10.6 แลว ตองไมปรากฏของเหลวสีฟาร่ัวออกมา

6.3 คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
6.3.1 สี

6.3.1.1 สทีีใ่ชพิมพ (ถาม)ี และสีผสมในพลาสตกิ
ตองเปนสชีัน้คณุภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) ทีไ่มเปนอนัตรายตอสุขภาพ
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

6.3.1.2 ความคงทนของสีท่ีใชพิมพ (ถามี)
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.7 แลว สีท่ีใชพิมพตองไมหลุดติดแถบกระดาษกาวยน

6.3.2 สผีสมในพลาสตกิท่ีละลายออกมา
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.8 แลว สีของสารละลายท่ีไดตองไมเขมกวาของสารละลายสอบเทียบ

6.3.3 ปรมิาณสารท่ีละลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผสันมและผลติภณัฑนม)
ตองไมเกินเกณฑที่กําหนดในตารางที ่1 โดยตัวทําละลายทีใ่ชสกัดใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัติตาม มอก. 656

6.3.4 โลหะและสารอินทรยีในพลาสตกิ
ใหรายงานผลการทดสอบของวัสดุที่ เปนองคประกอบทุกชนิดของชั้นสัมผัสนมและผลิตภัณฑนม
แลวแตกรณี โดยแตละชนดิตองไมเกินเกณฑทีก่ําหนดในตารางที ่2
กรณีเปนพอลิเมอรรวมที่มีโอเลฟนอื่น* เปนสวนประกอบ ตองเปนไปตามตารางที่ 2 ชนิดพอลิเอทิลีน
หรือพอลิพรอพิลีน
หมายเหตุ * หมายถึง ยกเวนเอทิลีนหรือพรอพิลีน

6.3.5 จลุนิทรีย
ตองไมมีจลุนิทรยีทีท่ําใหเกิดโรค
ผูทําตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองผลการวิเคราะหของฟลมพลาสติกจากสถาบันหรือหนวยงาน
ทีส่ํานกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั
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ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา (เฉพาะชัน้สมัผัสนมและผลติภณัฑนม)
(ขอ 6.3.3)

หมายเหตุ ** หมายถึง สําหรับนม หรือผลิตภัณฑนมที่เปนครีม

PE PP PET

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

2 พลวง - - 0.025

3 เจอรเมเนียม - - 0.05

โพแทสเซียม

เพอรแมงกาเนต น้ํากลั่น 5 5 5

ที่ใชทําปฏกิิริยา

สิ่งที่เหลือ สารละลายกรด

จากการระเหย แอซีตกิ รอยละ 4 15 15 15

โดยปริมาตร

15

 75**

5

1
1 1

รายการที่ รายการทดสอบ

4

-

สารละลายกรด

แอซีตกิ รอยละ 4 

โดยปริมาตร

เกณฑท่ีกําหนด
สูงสุด

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ตัวทําละลาย

ที่ใชสกัด

1

นอรแมลเฮปเทน

-
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ตารางที ่2 โลหะและสารอนิทรยีในพลาสติก
(ขอ 6.3.4)

7. การบรรจุ

7.1 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น เมือ่ทําฟลมพลาสตกิเสร็จแลว ใหบรรจใุนภาชนะบรรจุหรอืวสัดหุุมหอทีแ่หง
สะอาดโดยเร็ว เพือ่ปองกนัสิง่สกปรกและการปนเปอนจากภายนอก

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ที่ภาชนะบรรจุฟลมหรือท่ีวัสดุหอหุมฟลมพลาสติกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย
แจงรายละเอยีดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชดัเจน  แลวแตกรณี
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี ้หรอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท ชนิดและ/หรือสัญลักษณชนิดพลาสติกตาม มอก. 1310
(3) ขนาด เปนเซนติเมตรหรือเมตร
(4) ความหนา เปนมลิลเิมตร
(5) ขอความ “ใชครั้งเดียว”
(6) คําเตอืน “หามใชในเตาไมโครเวฟ”
(7) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(8) สญัลกัษณแสดงวาสมัผสัอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอันตรายตอสุขภาพ มลีกัษณะและสดัสวน

ตามภาคผนวก ข. โดยแสดงทีต่วัภาชนะเปนตวันนูขึน้หรือลกึลงในผวิพลาสตกิ
หมายเหตุ สญัลกัษณตามภาคผนวก ข. มขีนาดเทาใดหรือใชสใีดก็ได

PE PP PET

1 ตะกั่ว - - 100 มอก. 656

โลหะหนัก

(เทียบเปนตะกั่ว)

3 สารหนู 2 2 - มอก. 656

4 แคดเมียม - - 100 มอก. 656

สารที่สกัดไดดวย

นอรแมลเฮกเซน

สารที่ละลายไดใน

ไซลีน

ขอ 10.9

เกณฑที่กําหนด
สูงสุด

มิลลิกรัมตอกิโลกรัมรายการที่

- มอก. 656

คุณลักษณะ

55 000

วิธีวิเคราะหตาม

2

20 20 -

มอก. 656

5

26 000

6

113 000 300 000 -
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(9) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ

10.1 ขอกําหนดทัว่ไป
10.1.1 ใหใชวิธีทดสอบที่ กําหนดในมาตรฐานนี้  หรือวิธีอื่ นใดที่ ใหผลเทียบเทา ในกรณีที่ มีขอโตแยง

ใหใชวธิทีีก่ําหนดในมาตรฐานนี้
10.1.2 หากมิไดกําหนดเปนอยางอืน่ น้าํกล่ันและสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบรสิทุธ์ิเหมาะสําหรับใชในการวิเคราะห

10.2 ความทนอณุหภมูิ
10.2.1 เครื่องมือ

ตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-12  2) องศาเซลเซียส  และ (-20  2) องศาเซลเซียส
10.2.2 ชิน้ทดสอบ

ตัดตัวอยางฟลมเปนชิ้นทดสอบขนาด 100 มิลลิเมตร  100 มิลลิเมตร
10.2.3 วธิทีดสอบ

10.2.3.1 ประเภททนความเยน็
นําชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่ (-12  2) องศาเซลเซียส  เปนเวลา 24 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

10.2.3.2 ประเภททนอณุหภูมเิยอืกแขง็
นําชิ้นทดสอบไวในตูควบคุมอุณหภูมิที่  (-20  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง
แลวตรวจพนิจิ

10.3 การทดสอบกลิน่
10.3.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหนําตัวอยางมาทําเปนถุงตามกรรมวิธีท่ีผูทํากําหนด ขนาด 200 ลูกบาศกเซนติเมตร ใสนมสดยูเอชที
(UHT) ชนิดไมปรุงแตงกลิ่นรสปริมาตร 160 ลูกบาศกเซนติเมตร ปดปากถุงใหสนิท แลวเก็บไวที่
อุณหภูมิ (20  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 24 ชั่วโมง

10.3.2 การเตรียมนมสดสอบเทยีบ
ใสนมสดชนิดเดียวกับขอ 10.3.1 ปริมาตร 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ในภาชนะแกวฝาเกลียวที่สะอาด
ปราศจากกลิน่ แหง และผานการฆาเชือ้แลว  ปดฝาใหสนทิ แลวเกบ็ไวทีอ่ณุหภมู ิ(20  2) องศาเซลเซยีส
เปนเวลา 24 ชั่วโมง
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10.3.3 วธิทีดสอบ
10.3.3.1 นํานมสดที่เตรียมตามขอ 10.3.1 และขอ 10.3.2 แตละขอมาจัดเปน 4 ชุด ดังนี้

(1) ชุดที่ 1 ประกอบดวยนมสดสอบเทียบ จํานวน 3 คู
(2) ชุดที่ 2 ประกอบดวยนมสดตัวอยาง จํานวน 3 คู
(3) ชุดที ่3 ประกอบดวยนมสดสอบเทียบกับนมสดจากตัวอยาง จํานวน 3 คู
(4) ชุดที ่4 ประกอบดวยนมสดจากตวัอยางกับนมสดจากสอบเทียบ จํานวน 3 คู

10.3.3.2 กําหนดรหัสท้ัง 12 คูไว และสุมนมสดจากขอ 10.3.3.1 เปนคูๆ ใหคณะผูตรวจจํานวน 4 คนชิม
แตละคนชมินมสดคนละ 3 คู โดยใหชมินมสดแตละคูตามลําดับดงันี้
(1)  ชุดที่ 1 หรือชุดที่ 2 ใหชิมอยางอิสระ
(2)  ชุดที่ 3  ใหชิมนมสดสอบเทียบกอน
(3)  ชุดที่ 4  ใหชิมนมสดตัวอยางกอน

10.3.3.3 กําหนดใหผูตรวจสอบตอบวาในแตละคูมีกลิน่ตางกันหรือไม
10.3.4 การแปลผล

ใหแปลผลการทดสอบตามตารางท่ี 3 และผลการทดสอบซ้ําตามตารางที ่4
10.3.5 การรายงานผล

ใหรายงานวามกีล่ินไมพึงประสงคหรือกลิน่ของพลาสติกหรือไม

ตารางที ่3 การแปลผลจากการทดสอบ
(ขอ 10.3.4)

หมายเหตุ *** หมายถึง ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา  กล่ินไมแตกตางกัน
                                 ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา  กล่ินแตกตางกัน

จํานวนที่ตอบถูกตอง***

คู

7 ถึง 9 ความแตกตางไมชัดเจน ใหทดสอบซ้ําตามขอ 10.3.3 

และรวมผลอานตามตารางที่ 4

6 หรือนอยกวา แตกตางอยางไมมีนัยสําคญั ไมมีกลิ่นไมพึงประสงคหรือไมมี

กลิ่นของพลาสตกิ

การวินิจฉัย ผลสรุป

10 ถึง 12 แตกตางกันอยางมีนัยสําคญั ระหวางนมสด

ตวัอยางกับนมสดสอบเทียบ

มีกลิ่นไมพึงประสงคหรือกลิ่น

ของพลาสตกิ
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ตารางที ่4 การแปลผลการทดสอบซ้ํา
(ขอ 10.3.4)

หมายเหตุ *** หมายถึง ชุดที่ 1 และชุดที่ 2 ตอบวา  กล่ินไมแตกตางกัน
                                 ชุดที่ 3 และชุดที่ 4 ตอบวา  กล่ินแตกตางกัน

10.4 การทดสอบแรงดงึสงูสดุ
10.4.1 เครื่องมือ

10.4.1.1 เครื่ องทดสอบแรงดึงชนิดความเร็วคงที่ หรือชนิดแรงดึ งคงที่  มีระยะหางระหว างปากจับ
เหมาะสมกับชิ้นทดสอบ และมีความเที่ยงของโหลด (load)  รอยละ 2 โดยแรงดึงเมื่อขาด
ของชิ้นทดสอบอยูในชวงรอยละ 15 ของโหลด ถึงรอยละ 85 ของโหลด

10.4.1.2 เครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร
10.4.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

ตัดตัวอยางเปนแถบกวาง (15  1) มิลลิเมตร ยาว (150  5) มิลลิเมตร และมีชวงความยาวพิกัด
(100  1) มิลลิเมตร โดยใชทดสอบตามแนวขนานและแนวขวางของเครื่องรีดฟลมแนวละ 5 ชิ้น

10.4.3 วธิทีดสอบ
10.4.3.1 เก็บชิ้นทดสอบไวที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส ความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (50  5)

เปนเวลาอยางนอย 88 ชั่วโมง
10.4.3.2 ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึง ดึงชิ้นทดสอบดวยอัตราการเคลื่อนที่ของ

ปากจับ (300  30) มิลลิเมตรตอนาที
10.4.3.3 ดงึชิน้ทดสอบจนขาด บนัทึกเปนแรงดึงสงูสดุ (F) เปนนิวตนั

10.4.4 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉลีย่ของแรงดงึสงูสุดในแตละแนว เปนนวิตนั

10.5 การทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็
10.5.1 เครื่องมือ

เครื่องทดสอบแรงดึง เชนเดียวกับขอ 10.4.1.1

จํานวนที่ตอบถูกตอง***

คู

ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

มีนัยสําคญั ระหวางผลิตภัณฑนม 

ตัวอยางทดสอบ และตวัอยางเปรียบเทียบ

ไมมีกล่ินของพลาสติกที่สามารถ

ตรวจพบได

   17 หรือนอยกวา ผลการทดสอบแสดงความแตกตางอยาง

ไมมีนัยสําคญั

การวินิจฉยั ผลสรุป

    มากกวา 17 มีกล่ินของพลาสติก
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10.5.2  การเตรียมชิ้นทดสอบ
นําฟลมพลาสติกมาขึ้นรูปเปนถุงตามกรรมวิธีที่ผูทํากําหนด ตัดตัวอยางเปนแถบกวาง (15  1)
มิลลิเมตร และยาวเพียงพอเปนชิ้นทดสอบ โดยตัดตั้งฉากกับแนวตะเข็บ ของตัวอยางแนวละ 5 ชิ้น
โดยชิน้ทดสอบแนวขนานเครือ่งรีดฟลม จะมีตะเข็บตั้งฉากกับทิศทางการรีดของตัวอยาง สวนแนวขวาง
เครือ่งรีดฟลม จะมตีะเขบ็ขนานกับทิศทางการรีดของตวัอยาง ดงัรูปที่ 1 และเมือ่คลีช่ิ้นทดสอบออกและ
ตะเข็บตองอยูบรเิวณกึ่งกลางชิน้ทดสอบ

รปูที ่1 ชิน้ทดสอบสําหรบัทดสอบความแขง็แรงของตะเขบ็
(ขอ 10.4.2)

10.5.3 วิธีทดสอบ
10.5.3.1 เก็บชิ้นทดสอบไวที่อุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส ความชื้นสัมพัทธ รอยละ (50  5)

เปนเวลาอยางนอย 88 ชั่วโมง
10.5.3.2 คลี่ชิ้นทดสอบออก ยึดชิ้นทดสอบกับปากจับของเครื่องทดสอบแรงดึง โดยใหตะเข็บอยูตรงกลาง

หางจากปากจับขางละอยางนอย 25 มิลลิเมตร
10.5.3.3 ดึงชิ้นทดสอบดวยอัตรา (300  30) มิลลิเมตรตอนาที จนชิ้นทดสอบแยกออกจากกันตรง

รอยตะเข็บ บันทึกเปนแรงดึงขาด
                      หมายเหต ุ กรณีชิ้นทดสอบขาดนอกรอยตะเข็บ ใหถือคาแรงดึงนั้นเปนคาแรงดึงขาด

10.5.4 การรายงานผล
ใหรายงานคาเฉล่ียของแรงดึงขาดในแตละแนว เปนนวิตนั



-11-

มอก. 2491-2554

10.6 การทดสอบรอยรัว่รูเข็ม
นําฟลมพลาสตกิมาขึน้รปูเปนถุงตามกรรมวิธทีีผู่ทํากําหนด ใสสารละลายเมทิลนีบลูชนิดทดสอบรอยร่ัวรูเข็ม
ใหมีปริมาตรเทากบัความจุระบุ**** ปลอยไวเปนเวลา 30 นาท ีแลวตรวจพินจิ
หมายเหต ุ**** หมายถึง ปริมาตรสูงสุดของนมหรือผลิตภัณฑนมทีบ่รรจใุนฟลมพลาสตกิ

10.7 การทดสอบความคงทนของสีท่ีใชพมิพ (ถาม)ี
10.7.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ตาม มอก. 619 หรือกระดาษกาวอื่นทีม่ีคุณภาพเทียบเทา
10.7.2 วธิทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนที่มีหมึกพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนขึ้นทันทีในแนวตั้ ง
แลวตรวจพนิจิทีแ่ถบกระดาษกาวยน

10.8 การทดสอบสผีสมในพลาสตกิทีล่ะลายออกมา
10.8.1 เครื่องมือ

10.8.1.1 อางน้ํารอนที่ควบคุมอุณหภูมิไดที่ (60  2) องศาเซลเซียส
10.8.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร

10.8.2 สารเคมี และสารละลาย
10.8.2.1 น้าํกลัน่
10.8.2.2 สารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปรมิาตร
10.8.2.3 นอรแมลเฮปเทน

10.8.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.8.3.1 กรณสีกัดดวยน้ํากล่ันหรอืสารละลายกรดแอซตีิก รอยละ 4 โดยปริมาตร

ใสหรือแชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในน้ํากล่ันหรือสารละลายกรดแอซีติก
แลวแตกรณี อุณหภูมิ (60  2) องศาเซลเซียส โดยใหมีพ้ืนผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชสกัดเปน
1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนําไปตั้งในอางน้ํารอนที่อุณหภูมิ (60  2)
องศาเซลเซียส เปนเวลา 30 นาท ีแลวเทสารละลายที่ไดแยกใสบีกเกอร

10.8.3.2 กรณสีกัดดวยนอรแมลเฮปเทน
ใสหรือแชตัวอยางที่แหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในนอรแมลเฮปเทน ที่มีอุณหภมูิ (25 
2) องศาเซลเซียส โดยใหมีพื้นผิวสัมผัสตอสารละลายที่ใชสกัดเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2
ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนําไปตั้งไวที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 60 นาที
แลวเทสารละลายทีไ่ดใสบกีเกอร

10.8.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ
เตรียมเชนเดียวกับขอ 10.8.3 แลวแตกรณี ยกเวนไมตองใสตัวอยาง

10.8.5 วธิทีดสอบ
ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 10.8.3  แลวแตกรณี 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ใสในหลอด
เนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยางกับของสารละลาย
สอบเทียบที่เตรียมตามขอ 10.8.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน
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10.9 การวิเคราะหโลหะหนัก (เทียบเปนตะกั่ว) (กรณีในพลาสตกิ)
10.9.1 สารละลายและวิธีเตรียม

10.9.1.1 สารละลายโซเดยีมซัลไฟด
ชั่งโซเดียมซัลไฟดโนนะไฮเดรต (sodium sulfide nonahydrate) 5 กรัม ละลายดวยน้ํากลั่น 10
ลูกบาศกเซนติเมตร เติมกลีเซอรีน 30 ลูกบาศกเซนติเมตร  ผสมใหเขากันเก็บไวในขวดแกว
สนี้าํตาลเพือ่กนัแสง

10.9.1.2 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 100 มิลลกิรัมตอลกูบาศกเดซิเมตร
ชั่งเลด (II) ไนเทรต (ความบริสุทธ์ิไมนอยกวารอยละ 99.5) 0.159 8 มิลลิกรัม ใหทราบ
มวลแนนอนถึง 0.000 1 กรัม ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร
เติมสารละลายกรดไนทริก 1 โมลตอลูกบาศกเดซิเมตร จนถึงขีดปริมาตร
หมายเหตุ ใหเก็บสารละลายนี้ในขวดแกว ซึ่งไมมีตะก่ัวที่ละลายได

10.9.1.3 สารละลายมาตรฐานตะกัว่ 1 มิลลกิรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ใชปเปตตดูดสารละลายมาตรฐานตะกั่วจากขอ 10.9.1.2 ปริมาตร 1 ลูกบาศกเซนติเมตร
ใสในขวดแกวปริมาตรขนาด 100 ลูกบาศกเซนติเมตร เติมสารละลายกรดไนทริก 1 โมล
ตอลูกบาศกเดซเิมตร จนถึงขดีปริมาตร

10.9.2 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง
10.9.2.1 ตดัฟลมพลาสตกิตวัอยางใหเปนชิน้เลก็ๆ รวมกนั
10.9.2.2 ชั่งตัวอยางจากขอ 10.9.2.1 มา 1 กรัม ใหทราบมวลแนนอนถึง 0.001 กรัม หยดกรดซัลฟวริก

เขมขนลงไปเล็กนอย เผาดวยเปลวไฟโดยตรงจนหมดควัน แลวนําไปใสในเตาเผาไฟฟาที่
อุณหภูมิ 450 องศาเซลเซียส เปนเวลาประมาณ 3 ชั่วโมง จนกระทั่งเปนเถาสีขาวละลายเถา
ด วยสารละลายกรดไนทริกนอยที่ สุด กรองด วยกระดาษกรอง เก็บสารละลายที่ กรองได
ในขวดแกวปรมิาตรขนาด 20 ลกูบาศกเซนติเมตร เตมิน้ํากล่ันจนถงึขีดปริมาตร ผสมใหเขากัน

10.9.3 วิธวีิเคราะห
10.9.3.1 ใชปเปตตดูดสารละลายตัวอยางจากขอ 10.9.2 มา 20 ลูกบาศกเซนตเิมตร ใสในหลอดเนสสเลอร

หลอดที่ 1 เติมน้ํากลั่นจนปริมาตรเปน 50 ลูกบาศกเซนติเมตร หยดสารละลายโซเดียมซัลไฟด
2 หยด ผสมใหเขากัน แลวปลอยไวเปนเวลา 5 นาที

10.9.3.2 ปฏบิตัิเชนเดยีวกบัขอ 10.9.3.1 แตใชสารละลายมาตรฐานตะกัว่ตามขอ 10.9.1.3 แทนสารละลาย
ตัวอยางในหลอดเนสสเลอรหลอดที่ 2

10.9.3.3 เปรียบเทียบสีของสารละลายตัวอยางในหลอดเนสสเลอรหลอดที่  1 ตองไมเขมกวาสีของ
สารละลายมาตรฐานตะกัว่ในหลอดเนสสเลอรหลอดที ่2
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 9.1)

ก.1 รุ น ในที่ นี้  หมายถึง ฟลมพลาสติก ประเภท ชนิด และขนาดเดียวกัน ทําจากวัสดุอยางเดียวกัน
โดยกรรมวิธีเดียวกัน ทีท่ําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน

ก.2 การชักตั วอยางและการยอมรับ ให เปนไปตามแผนการชักตั วอย างที่ กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใช
แผนการชักตัวอยาง อืน่ทีเ่ทยีบเทา กันทางวิชาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1  การชกัตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทั่วไป การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก
ก.2.1.1  ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกนั ตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที่ ก.1
ก.2.1.2 ตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวน ที่ยอมรับ

ทีก่ําหนดในตารางที่ ก.1 จงึจะถือวาฟลมพลาสตกิ รุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบขนาด
ก.2.2.1  ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันจํานวน 2 มวน
ก.2.2.2  ตวัอยางทุกมวนตองเปนไปตามขอ 4.1 จึงถือวาฟลมพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบวสัด ุความทนอณุหภมู ิกลิน่ แรงดงึสงูสดุ ความแขง็แรง
ของตะเข็บ และรอยรั่วรูเข็ม

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่

มวน มวน ยอมรับ

             ไมเกิน        25              3                0

          26    ถึง        90            13                1

          91    ถึง      150            20                2

        151    ถึง      280            32                3

        281    ถึง      500            50                5

        501    ถึง   1 200            80                7

     1 201    ถึง   3 200          125              10

     3 201    ถึง 10 000          200              14

                เกิน 10 000          315              21
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ก.2.3.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว โดยตัดตัวอยางจากแตละมวนยาวมวนละ
ไมนอยกวา 1.5 เมตร

ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. ขอ 6.2.1 ขอ 6.2.2  ขอ 6.2.3 ขอ 6.2.4 และ
ขอ 6.2.5 ทุกรายการ จึงถือวาฟลมพลาสติกรุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยั
ก.2.4.1 ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว โดยตัดตัวอยางจากแตละมวนยาวมวนละ

ไมนอยกวา 1.5 เมตร  แลวทําเปนตัวอยางรวม ในกรณีตัวอยางไมเพียงพอใหชักตัวอยางเพิ่ม
โดยวธิสีุมจากรุนเดยีวกนั จนไดตวัอยางรวมตามท่ีกําหนด

ก.2.4.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 6.3 จึงจะถอืวาฟลมพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางฟลมพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาฟลมพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.

สญัลกัษณแสดงวาสมัผัสอาหารไดอยางปลอดภยัและไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ
(ขอ 8.1 (8))


