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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ปลาสเตอรแบบมวน : พลาสติก

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะปลาสเตอรพลาสติกที่ เปนมวนสําหรับใช ใน
ทางการแพทย

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ปลาสเตอรแบบมวน : พลาสติก  ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ปลาสเตอรพลาสติก” หมายถึง

แถบพลาสตกิดานหนึง่เคลอืบดวยกาวสงัเคราะห  แลวทําเปนมวน เพือ่ใชในทางการแพทย

3. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 ความกวาง
ใหเปนไปตามตารางที ่1
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.2.1

ตารางที่ 1  ความกวางและเกณฑความคลาดเคลื่อน
(ขอ 3.1)

                                                                                 หนวยเปนมิลลิเมตร

3.2 ความยาว
ใหเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยความยาวเฉพาะสวนที่ใชงานได ตองไมนอยกวารอยละ 98 ของที่
ระบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8.2.2

ความกวาง เกณฑความคลาดเคลื่อน

ไมเกิน

ไมเกิน  50  ± 1.5

               เกิน  50  ± 2.5
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4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
แถบพลาสติกบางมีรู (perforated plastic film) ตองเคลือบกาวอยางสม่ําเสมอ  และไมมีสิ่งแปลกปลอม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 รอยตอ
ตองไมมีรอยตอ
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.3 น้ําหนกักาว
น้ําหนักกาวตอพื้นที่ 1 ตารางเมตร ตองไมนอยกวา 25 กรัม
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.3

4.4 น้าํหนกัพลาสตกิ
น้ําหนักพลาสติกตอพื้นที่ 1 ตารางเมตร ตองไมนอยกวา 60 กรัม
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.4

4.5 การซึมผานของไอน้ํา
ตองไมนอยกวา 500 กรัมตอตารางเมตร ในเวลา 24 ชั่วโมง
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 8.5

4.6 ความยดื
เมื่อทดสอบตามขอ 8.6 แลว แรงดึงที่ใชตองไมเกิน 14 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร  และความยืด
ตองไมเกินรอยละ 5 ของความยาวเริ่มตน

4.7 ความตดิแนน
4.7.1 เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 วิธีที่ 1 แลว ชิ้นทดสอบเลื่อนไปจากตําแหนงเดิมไดไมเกิน 2.5 มิลลิเมตร
4.7.2 เมื่อทดสอบตามขอ 8.7 วิธีที่ 2 แลว แรงที่ใชในการลอกชิ้นทดสอบตองไมนอยกวา 1 นิวตันตอ

ความกวาง 1 เซนติเมตร

5. การบรรจุ

5.1 ใหบรรจปุลาสเตอรพลาสตกิในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด และปองกันความเสียหายทีอ่าจเกิดขึน้ได
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6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่ภาชนะบรรจุปลาสเตอรพลาสติกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมายแจงรายละเอียด
ตอไปนี้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ใหระบุขอความ “ใชกาวสงัเคราะห”
(3) ความกวาง เปนมิลลิเมตร และความยาว เปนเมตร
(4) จํานวน  เปนมวน
(5) เดอืน ปที่ทํา และรหัสรุนทีท่ํา
(6) เดือน ปทีห่มดอายุ
(7) คําแนะนําในการเกบ็รกัษา
(8) ชื่อผูทําหรือโรงงานทีท่ํา  หรือเครื่องหมายการคาท่ีจดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

        7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ภาวะปรับตวัอยาง
ใหเก็บตัวอยางไวที่อุณหภูมิ (25  2) องศาเซลเซียส  และความช้ืนสัมพัทธ รอยละ (65  5)  เปนเวลา
ไมนอยกวา 24 ชั่วโมง กอนนําไปทดสอบ หรือเตรียมเปนชิ้นทดสอบ  หรือใชปรับภาวะแผนทดสอบ

8.2 การวดัขนาด
8.2.1 ความกวาง

ใชเครื่องวัดที่ละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร วัดความกวางของตัวอยางแตละมวน  มวนละ 3 ตําแหนง
โดยแตละตําแหนงใหมรีะยะหางเทาๆ กนั แลวรายงานผลทกุคา

8.2.2 ความยาว
ลอกตัวอยางออกจากแกน แลวใชเครื่องวัดที่เหมาะสม วัดความยาวเฉพาะสวนที่ใชงานไดของตัวอยาง
แตละมวน แลวรายงานผลทกุคา

8.3 การทดสอบน้ําหนกักาว
8.3.1 สารเคมี

ปโตรเลียมสปริต ที่มีจุดเดือดในชวง 40 องศาเซลเซียส ถึง 60 องศาเซลเซียส หรือตัวทําละลายอื่น
ทีเ่ทยีบเทา
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8.3.2 วธิทีดสอบ
สุมตัดชิ้นทดสอบจากตัวอยางแตละมวนใหไดขนาด 9.0 กรัม ถึง 11.0 กรัม ชั่งใหทราบน้ําหนัก
ที่แนนอน (W1) วัดความกวางและความยาวของชิ้นทดสอบ แลวคํานวณหาพ้ืนที่ของชิ้นทดสอบ (A)
นําไปแชในปโตรเลียมสปริตที่มีจํานวนมากพอจนทําใหกาวละลายออกมาจนหมด นําแผนพลาสติก
ที่เหลือไปทําใหแหง แลวชั่ง ทําซํ้าจนน้ําหนักคงที่ (W2)

8.3.3 วธิคีาํนวณ
คํานวณหาน้ําหนกักาว  จากสตูร

น้ําหนักกาว   กรัมตอตารางเมตร =

เมื่อ W1 คือ น้ําหนักรวมของชิ้นทดสอบ เปนกรัม
W2 คือ น้ําหนักรวมของชิน้ทดสอบท่ีละลายกาวออกแลว เปนกรัม
A คือ พื้นทีข่องชิน้ทดสอบ เปนตารางเมตร

8.3.4 การรายงานผล
ใหรายงานน้ําหนกักาวของตัวอยางแตละมวน เปนกรัมตอตารางเมตร

8.4 การทดสอบน้าํหนกัพลาสตกิ
8.4.1 วธิคีาํนวณ

ใหนําผลการทดสอบจากขอ 8.3.2 มาคํานวณหาน้ําหนักพลาสติก จากสตูร

น้ําหนักพลาสติก กรัมตอตารางเมตร  =

เมื่อ W2 คือ  น้ําหนักของชิ้นทดสอบท่ีละลายกาวออกแลว เปนกรัม
A คือ พืน้ทีข่องชิน้ทดสอบ เปนตารางเมตร

8.4.2 การรายงานผล
ใหรายงานน้ําหนกัพลาสติกของตัวอยางแตละมวน เปนกรมัตอตารางเมตร

8.5 การทดสอบการซึมผานของไอน้ํา
8.5.1 เครื่องมือ

8.5.1.1 กลองทําดวยวัสดุที่ ทนตอการกัดกรอนและกันการซึมผ านของไอน้ํ าได  มีขนาดภายนอก
25 มิลลิเมตร  95 มิลลิเมตร  20 มิลลิเมตร หนักไมเกิน 60 กรัม จํานวน 5 ใบ  เจาะดานบน
กลองแตละใบเปนชองส่ีเหลี่ยมผืนผาขนาด 8 มิลลิเมตร  80 มิลลิเมตร

8.5.1.2 ตูความชืน้ (electrically-heated humidity cabinet)  ซึง่ควบคมุอณุหภมูไิดที ่ (37  1) องศาเซลเซยีส
และมีอากาศหมุนเวียนไดดีภายใน หรือตูอบไฟฟาแบบอากาศหมุนเวียนที่ควบคุมความชื้นได
ดวยวิธใีดวธิีหนึง่

 8.5.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
สุมตัดตัวอยางเปนชิ้นทดสอบมวนละ 1 ชิ้น ใหกวางไมนอยกวา 15 มิลลิเมตร และยาวประมาณ
95 มลิลิเมตร กรณีตวัอยางกวางนอยกวาที่กําหนดใหใชความกวางของตวัอยางนั้น

(W1-W2)
   A

W2
A
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8.5.3 วธิทีดสอบ
8.5.3.1 วางถาดทีบ่รรจแุอนไฮดรัสแคลเซียมคลอไรดประมาณ 1 กโิลกรัม ในตูความชืน้ซึง่ควบคมุอุณหภมูิ

ไวที่ (37  1) องศาเซลเซียส
8.5.3.2 ใสสําลีลงในกลองแตละใบ ใบละ 2 กรัม  แลวเติมน้ํากลองละ 20 ลูกบาศกเซนติเมตร
8.5.3.3 นําชิ้นทดสอบจากตัวอยางแตละมวนมาปดชองดานบนของกลองแตละใบใหสนิท ระวังอยาดึงให

ชิน้ทดสอบยดื และอยาใหสมัผสักับสาํลภีายในกลอง นาํไปชัง่และบนัทกึคาใหละเอยีดถงึ 0.001 กรมั
(W1)

8.5.3.4 นํากลองทกุใบไปวางในตูความช้ืนเปนเวลา 18 ชัว่โมง  15 นาท ีนําออกมาตัง้ไวทีอ่ณุหภมูหิองเปน
เวลา 1 ชั่วโมง แลวชั่งอีกคร้ังหนึ่ง (W2)

8.5.4 วธิคีาํนวณ
คํานวณหาการซึมผานของไอน้ําในเวลา 24 ชั่วโมง เปนกรัมตอตารางเมตร จากน้ําหนักที่หายไป
ของแตละกลอง และพื้นที่ชองดานบนของกลอง จากสูตร

การซึมผานของไอน้ํา กรัมตอตารางเมตร  =

เมื่อ W1 คือ น้ํ าหนักกลองที่ ใสน้ํ าและปดช องด านบนด วยตัวอย างก อนทดสอบ เปนกรัม
W2 คือ น้ํ าหนั กกลองที่ ใสน้ํ าและปดช องด านบนด วยตั วอย างหลั งทดสอบ เปนกรัม
A คือ พืน้ทีช่องสีเ่หลีย่มผืนผาบนกลอง เปนตารางเมตร

8.5.5 การรายงานผล
ใหรายงานการซึมผานของไอน้ําในเวลา 24 ชัว่โมง  ของตัวอยางแตละมวน เปนกรัมตอตารางเมตร

8.6 การทดสอบความยดื
8.6.1 เครื่องมือ

เครือ่งทดสอบความตานแรงดึงที่สามารถดึงชิน้ทดสอบดวยอัตราเร็ว (300  30) มิลลเิมตรตอนาที
8.6.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ

สุมตัดตัวอยางเปนชิ้นทดสอบมวนละ 1 ชิ้น ยาวมากกวา 100 มิลลิเมตร เผื่อไวสําหรับจับ
8.6.3 วธิทีดสอบ

ยึดชิ้นทดสอบดวยปากจับทั้งสองใหแนน โดยใหระยะหางระหวางปากจับเปน 100 มิลลิเมตร (L0)
ดึงชิ้นทดสอบใหเกิดความยืดรอยละ 20 จากความยาวเริ่มตน ดวยอัตราความยืด (300  30)
มิลลิเมตรตอนาที บันทึกคาแรงดึงที่ใช เมื่อยืดไดรอยละ 20 จากความยาวเริ่มตนแลว ใหทิ้งไวนาน
(60  5) วินาที  นําชิ้นทดสอบออกจากปากจับทัง้สอง และทิ้งไวใหคืนตัวเปนเวลา (300  25) วินาที
วัดความยาวของชิน้ทดสอบอกีครัง้ (L1)

  (W1 W2)  24
     A 18
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8.6.4 วธิคีาํนวณ
คํานวณหาความยดื  จากสูตร

ความยืด  รอยละ =

เมื่อ  L0   คือ  ระยะหางระหวางปากจับกอนทดสอบ เปนมิลลิเมตร
 L1  คือ  ระยะหางระหวางปากจับหลังทดสอบ เปนมิลลิเมตร

8.6.5 การรายงานผล
ใหรายงานความยดืของตวัอยางแตละมวน เปนรอยละ

8.7 การทดสอบความตดิแนน
8.7.1 เครื่องมือ

8.7.1.1 แผนเหล็กกลาไรสนิมที่เปนไปตาม BP 1988 Volume 2 Appendix XX H หรือเทียบเทา
8.7.1.2 ลกูกล้ิง  ทําดวยโลหะขดัเงา รปูทรงกระบอก เสนผานศนูยกลางไมนอยกวา 50 มลิลิเมตร ทีใ่หแรงกด

20 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร
8.7.1.3 เคร่ืองทดสอบความตานแรงดงึ
8.7.1.4 ตูอบแบบอากาศหมุนเวียน ทีค่วบคุมอุณหภูมิไดที่ (37  1) องศาเซลเซียส
8.7.1.5 ตุมน้ําหนักที่ใหแรงดึง 0.8 นิวตันตอความกวาง 1 เซนติเมตร
8.7.1.6 เครื่องวัดละเอียด 0.01 มิลลิเมตร

8.7.2 การเตรยีมช้ินทดสอบ
8.7.2.1 สําหรับวิธีท่ี 1

ลอกตวัอยางออกจากมวน 3 รอบแรกท้ิง ปดตวัอยางความยาวมากกวา 60 มลิลเิมตร เลก็นอยไปบน
กระจก  ลอกตัวอยางออกจากมวนดวยอัตราเร็วประมาณ 30 เซนติเมตรตอวินาที ปดทับไปบน
ตัวอยางชิ้นแรก แลวตัดเปนชิ้นทดสอบมวนละ 1 ชิ้น ใหมีขนาดกวาง 25 มิลลิเมตร ยาวเกิน 60
มิลลิเมตรเล็กนอย (เผื่อไวสําหรับจับ) แลวลอกตัวอยางชิ้นบนออกเพื่อเปนชิ้นทดสอบ ในกรณี
ที่ความกวางของตัวอยางนอยกวา 25 มิลลิเมตร ใหใชความกวางของตัวอยางเปนความกวาง
ของชิ้นทดสอบ  ระวังอยาสมัผสัสวนทีเ่ปนกาว

8.7.2.2 สําหรับวิธีท่ี 2
ปดตวัอยางความยาวมากกวา 400 มลิลเิมตร เลก็นอยไปบนกระจก จากนัน้นําตวัอยางทีเ่หลือจากขอ
8.7.2.1 มาลอกตัวอยางออกจากมวนดวยอัตราเร็วประมาณ 30 เซนติเมตรตอวินาที ปดทับ
ไปบนตัวอยางชิ้นแรก แลวตัดเปนชิ้นทดสอบมวนละ 1 ชิ้น ใหมีขนาดกวาง 25 มิลลิเมตร ยาวเกิน
400 มิลลิเมตร อีกเล็กนอย (เผื่อไวสําหรับจับ) แลวลอกตัวอยางชิ้นบนออกเพื่อเปนชิ้นทดสอบ
ในกรณทีีค่วามกวางของตวัอยางนอยกวา 25 มลิลิเมตร ใหใชความกวางของตวัอยางเปนความกวาง
ของชิน้ทดสอบ ระวังอยาสมัผสัสวนทีเ่ปนกาว

    (L1 L0)
100

L0
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8.7.3 วธิทีดสอบ
8.7.3.1 วิธีที่ 1

ทําความสะอาดแผนเหล็กกลาไรสนิมดวยสําลีชุบทอลูอีน แลวแขวนหรือตั้งไวในบรรยากาศที่
อิ่มตัวดวยไอทอลูอีน เปนเวลา 5 นาที  แลวนําไปเก็บไวในภาวะตามขอ 8.1  อีกเปนเวลา 30 นาที
ติดชิ้นทดสอบที่ เตรียมตามขอ 8.7.2.1 ดานที่มีกาวลงบนแผนเหล็กกลาไรสนิมที่เตรียมไว
ตามแนวยาวและลึกเขาไปจากปลายดานหนึ่ง 25 มิลลิเมตร โดยระวังอยาใหเกิดฟองอากาศ
ใชลูกกล้ิงทับชิ้นทดสอบ 4 ครั้ง ดวยอัตราเร็วประมาณ 60 เซนติเมตรตอนาที ทําเครื่องหมาย
บนแผนเหลก็กลาไรสนมิตรงตาํแหนงปลายชิน้ทดสอบ นําไปเกบ็ไวในภาวะตามขอ 8.1 เปนเวลา 10
นาที แลวแขวนตุมน้ําหนักที่ปลายอีกขางหนึ่งของชิ้นทดสอบ เพื่อใหเกิดแรงดึง 0.8 นิวตันตอ
ความกวาง 1 เซนติเมตรของชิ้นทดสอบ โดยใหแรงดึงนี้กระจายไปเทาๆ กัน ตลอดความกวาง
ของชิ้นทดสอบ แขวนแผนเหล็กกลาไรสนิมไวในตูอบที่มีอุณหภูมิ (37  1) องศาเซลเซียส
เปนเวลา 30 นาที โดยใหดานที่ตัวอยางติดอยูหงายทํามุม 2 องศากับแนวดิ่ ง เพื่อปองกัน
ไมใหชิ้นทดสอบลอกออกจากแผนเหล็กกลาไรสนิม แลวใชเครื่องวัดที่ เหมาะสม วัดระยะที่
ปลายชิน้ทดสอบเลือ่นไปจากตําแหนงทีท่ําเครือ่งหมายไว เปนมลิลิเมตร

8.7.3.2 วิธีที่ 2
ทําความสะอาดแผนเหล็กกลาไรสนิมเชนเดียวกับขอ 8.7.3.1 ติดชิ้นทดสอบที่ เตรียมตาม
ขอ 8.7.2.2 ดานที่มีกาวตามแนวยาวลงบนกลางแผนเหล็กกลาไรสนิมเปนระยะไมนอยกวา 200
มิลลิเมตร ใชลูกกลิ้งทับชิ้นทดสอบ 4 ครั้ง ดวยอัตราเร็วประมาณ 60 เซนติเมตรตอนาที
นําไปเก็บไวในภาวะตามขอ 8.1 เปนเวลา 10 นาที หลังจากนั้นใชเครื่องทดสอบความตานแรงดึง
ลอกชิ้ นทดสอบออกจากแผนเหล็กกลาไรสนิ ม โดยใหชิ้ นทดสอบทํามุม 180 องศากับ
แผนเหล็กกลาไรสนิม และดวยอัตราเร็วสม่ําเสมอในชวง (300  30) มิลลิเมตรตอนาที
บนัทกึแรงทีใ่ชในการลอกชิน้ทดสอบไดเปนระยะ 25 มลิลิเมตรแรก และทีท่กุๆ ระยะ 30 มลิลิเมตร
คํานวณหาคาเฉลี่ยจากคาที่บันทึกไว 6 ครั้ง ของชิ้นทดสอบแตละชิ้น แลวคํานวณหาคาแรง
ทีใ่ชในการลอกชิ้นทดสอบจากทุกตวัอยาง เปนนิวตนัตอความกวาง 1 เซนติเมตร
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ปลาสเตอรพลาสติกท่ีทําจากวัสดุอยางเดียวกัน โดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทําในระยะเวลา
เดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 2 หนวยภาชนะบรรจุ
ก.2.1.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. จึงจะถือวาปลาสเตอรพลาสติกรุนนั้นเปนไป

ตามเกณฑทีก่ําหนด
ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบขนาด ลักษณะทัว่ไป และรอยตอ

ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.2.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 3. ขอ 4.1 และขอ 4.2 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวน

ทีย่อมรับทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาปลาสเตอรพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป และรอยตอ
(ขอ ก.2.2)

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบน้ําหนกักาวและน้าํหนกัพลาสตกิ
ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ก.2.2 จํานวน 5 มวน ถามีไมถึงใหชักตัวอยางเพิ่ม

จากรุนเดียวกันจนครบ 5 มวน ในกรณีที่ตัวอยางมีขนาดเล็กแตละมวนไมพอสําหรับทดสอบ
ใหชกัตวัอยางโดยวธิีสุมเพิม่จากรุนเดยีวกนัจนเพยีงพอสําหรับการทดสอบ

ก.2.3.2 ตัวอยางทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4.3 และขอ 4.4 จึงจะถือวาปลาสเตอรพลาสติกรุนนั้น
เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

มวน มวน

            ไมเกิน   1 000   3 0

      1 001  ถึง   5 000 13 1

      5 001  ถึง 10 000 20 2

               เกิน 10 000 32 3
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ก.2.4 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบการซมึผานของไอน้ํา ความยดื และความติดแนน
ก.2.4.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 6 มวน นําไปทดสอบการซึมผานของไอน้ํา

และความติดแนน จํานวน 5 มวน และทดสอบความยืดทั้ง 6 มวน โดยทดสอบความติดแนนกอน
แลวจงึทดสอบ การซึมผานของไอน้ําและความยดื ตามลําดบั

ก.2.4.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.5 ขอ 4.6 และขอ 4.7  จงึจะถอืวาปลาสเตอรกระดาษรุนนัน้
เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางปลาสเตอรพลาสติกตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ
จงึจะถอืวาปลาสเตอรพลาสตกิรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


