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มอก. 2505-2553

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะถุงมือยางที่ ใช ในอุตสาหกรรมอาหารเทานั้ น
เชน อาหารพรอมปรุง อาหารก่ึงสําเร็จรูป อาหารสําเร็จรูป

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ถุงมือยาง” หมายถึง ถุงมือที่ทํา

จากน้ํายางธรรมชาติ น้ํายางสังเคราะห หรือน้ํายางธรรมชาติผสมน้ํายางสังเคราะห ใชสวมใสเมื่อตองสัมผัส
กับอาหาร  เพื่อปองกันการปนเปอนสารเคมี สิ่งสกปรก และเชื้อโรค

2.2 ถุงมือยางแบบใชไดทั้งขวาและซาย (ambidextrous) หมายถึง ถุงมือยางที่มีตําแหนงของนิ้วหัวแมมือ
อยูในระนาบเดยีวกบันิว้ทัง้สี ่สามารถสวมใสไดทัง้ซายและขวา

2.3 ถุงมือยางแบบคูขวาและซาย (in pairs) หมายถึง ถุงมือยางที่มีตําแหนงของนิ้วหัวแมมือชี้ไปทางฝามือ
ดานนิว้ชีม้ากกวาอยูแบนราบ

2.4 ถุงมือยางผิวมีแปง หมายถึง ถุงมือยางที่ ใชแปง เพื่ อปองกันการติดกันของถุงมือยางและชวยให
ความสะดวกในการสวมใส

2.5 ถุงมอืยางผวิไมมีแปง หมายถึง ถุงมอืยางทีผ่านกรรมวิธปีรับผวิ เชน แชในสารละลายคลอรีน (chlorination)
พนดวยผงเสนใยด านในของถุงมือยาง (flocking) เคลือบดวยพอลิ เมอร  (polymer coating)
เพือ่เพิม่ความลืน่ทีผ่วิ เพือ่ความนุมและสะดวกในการสวมใสแทนการใชแปง

3. ประเภท รูปแบบ และชนิด

3.1 ถุงมือยาง มี 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทท่ี 1 ทําจากน้ํายางธรรมชาติ
3.1.2 ประเภทที่ 2 ทําจากน้ํายางสังเคราะห
3.1.3 ประเภทที่ 3 ทําจากน้ํายางธรรมชาติผสมน้ํายางสังเคราะห

3.2 ถุงมือยางแตละประเภท มี 2 รูปแบบ คือ
3.2.1 แบบใชไดทัง้ขวาและซาย
3.2.2 แบบคูขวาและซาย
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3.3 ถุงมือยางแตละประเภทและแตละรูปแบบ แบงตามการปรับผิว ม ี2 ชนิด คือ
3.3.1 ชนดิผวิมแีปง
3.3.2 ชนดิผวิไมมแีปง

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความกวาง ความยาว และความหนา
ถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย ใหเปนไปตามตารางที ่1
ถงุมอืยางแบบคูขวาและซาย ใหเปนไปตามตารางที ่2
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.1 และขอ 9.2

ตารางที่ 1  ความกวาง ความยาว และความหนาของถุงมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 4.1)

                                                         หนวย เปนมิลลิเมตร

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวตํ่าสุด (l) ความหนาตํ่าสุด

6 เล็กพิเศษ (XS) 75 ± 10 220

6 ½ เลก็ (S) 80 ± 10 220

7 85 ± 10 230 นิ้ว      : 0.06

7 ½ 95 ± 10 230 ฝามือ   : 0.06

8 ใหญ (L) 110 ± 10 230      

ใหญพิเศษ (XL) 120 ± 10 230

ใหญพิเศษ (XXL) 130 ± 10 230

กลาง (M)

≥ 9
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ตารางที่ 2  ความกวาง ความยาว และความหนาของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 4.1)

                                                                                                     หนวย เปนมิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 การรัว่ซมึน้ํา
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไมร่ัวซึม

5.2 สมบตัทิางฟสกิส
5.2.1 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3 หรือตารางท่ี 4  แลวแตกรณี
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.4

5.2.2 การเรงการเสื่อมอายุ
ตองเปนไปตามตารางท่ี 3 หรือตารางที่ 4 แลวแตกรณี
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.5

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวต่ําสุด (l) ความหนาต่ําสุด

6 ½ เล็ก (S) 90 ± 5

7 95 ± 5

7 ½ 100 ± 5

8 105 ± 5

8 ½ 110 ± 5

300
นิ้ว      : 0.15

ฝามือ   : 0.15
ใหญ (L)

≥ 9 ใหญพิเศษ (XL)  110

กลาง (M)
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ตารางที ่3   สมบัตทิางฟสิกสของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

ตารางที ่4   สมบัตทิางฟสกิสของถงุมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

5.3 ความเปนกรด-ดาง (เฉพาะถงุมอืยางชนดิผวิไมมแีปงทีผ่านการปรับผวิดวยสารละลายคลอรนี)
ตองอยูในชวง 6 ถึง 8
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.6

5.4 ปรมิาณแปงตกคาง
5.4.1 ถงุมือยางผิวมีแปง

ตองไมเกิน 10 มิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตร
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.7.1

5.4.2 ถงุมอืยางผิวไมมีแปง
ตองไมเกิน 2.0 มิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตร
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.7.2

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa               18

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %             650

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa               14

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %             500

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa              15

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %            600

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa              10

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %            400
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6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุถุงมือยางในภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุถุงมือยางทุกภาชนะบรรจุอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียด
ตอไปนี ้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) รปูแบบ
(4) ชนดิ และกรรมวธิปีรับผวิ (เฉพาะชนิดผวิไมมแีปง)
(5) ขนาดหรือรหัสขนาด
(6) จาํนวนบรรจุ
(7) เดือน ปที่ทํา หรือ รหัสรุนที่ทํา
(8) เดือน ปทีห่มดอายุ
(9) ขอแนะนําในการใชงานและเกบ็รักษา ทีม่คีวามหมายตอไปนี้

(9.1) หลีกเลี่ ยงความรอนและแสงแดดโดยตรงระหว างการเก็บ ควรเก็บที่ อุณหภูมิต่ํากว า
40 องศาเซลเซียส

(9.2) หลังการใชควรลางทําความสะอาดทุกครัง้และตากไวในทีร่ม (กรณีใชซ้ํา)
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ

9.1 ความกวางและความยาว
เมื่อวัดถุงมือยาง ณ ตําแหนงที่แสดงตามรูปที่ 1 หรือรูปที่ 2 ความกวางฝามือและความยาวตองเปนไป
ตามท่ีกําหนดในตารางที ่1 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรับตาม ทีก่าํหนดในตารางที ่ก.1
การวัดความยาวของถุงมือยางใหวัดระยะที่ส้ันทีส่ดุระหวางปลายนิ้วกลาง และขอบของถงุมือยาง
หมายเหตุ การวัดความยาวอาจทําโดยการแขวนถุงมือบนแมนเดรล (mandrel) ที่มีรัศมีสวนปลาย 5 มิลลิเมตร

การวัดความกวางใหวัดที่ แนวกึ่ งกลางระหวางโคนนิ้ วชี้  และโคนนิ้วหัวแมมือ การวัดความกวาง
ตองทําโดยวางถุงมือลงบนพื้นราบ

หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง

      l    คือ  ความยาว
รูปที่ 1  ตําแหนงที่วดัความกวางและความยาวของถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย

(ขอ 9.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง

      l    คือ  ความยาว
รูปที ่2  ตําแหนงทีว่ัดความกวางและความยาวของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย

(ขอ 9.1)

9.2 ความหนา
ใหปฏิบัติตาม ISO 23529 โดยวัดความหนาถุงมือยางเต็มรูป (intact glove) ทั้ง 2 ชั้น ใชความดัน
ที่ตัวกดของเครื่องมือวัด (22  5) กิโลพาสคัล ที่ตําแหนงตามรูปที่ 3 หรือรูปที่ 4 คือ ตําแหนง
ที่อยูต่ําจากปลายนิ้วกลางลงมา (13  3) มิลลิเมตร ความหนาชั้นเดียวของถุงมือยางที่ตองรายงาน
เปนคาครึ่งหนึ่งของความหนา 2 ชั้นที่วัดได และตองเปนไปตามมิติที่กําหนดในตารางท่ี 1 โดยใชระดับ
การตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
สําหรับการวัดความหนาที่ ตําแหนงกึ่ งกลางฝามือโดยประมาณ (ถาถุงมือยางมีลักษณะผิวไมเรียบ
ใหวัดตําแหนงนี้ที่หลังมือ) โดยวัดแบบความหนาชั้นเดียว ความหนาที่บริเวณลักษณะผิวเรียบและลักษณะ
ผิวไมเรียบของถุงมือยางชั้นเดียวตองไมนอยกวา 0.30 มิลลิเมตร และ 0.33 มิลลิเมตร ตามลําดับ
โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพท่ียอมรบัตามทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1



-8-

มอก. 2505-2553

หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่  3  ตําแหนงทีว่ดัความหนาของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ  ระยะ (48   9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่ 4  ตําแหนงทีว่ัดความหนาของถุงมอืยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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9.3 การรัว่ซมึน้ํา
9.3.1 เครื่องมือ

(1) ทอสวมแมนเดรลมีเสนผานศูนยกลางภายนอกระบุ 60 มิลลิเมตร มีความยาวเพียงพอสําหรับ
ใหถุงมือยางสวมและบรรจุน้ํา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร ตัวอยางทอสวมแมนเดรล ดังรูปท่ี 5
หมายเหตุ  ถาใชทอสวมแมนเดรลชนิดโปรงใสจะดีกวา

(2) อปุกรณใชแขวน สาํหรบัแขวนทอสวมแมนเดรลทีส่วมถงุมอืยางและบรรจนุ้าํแลวในแนวดิง่ ดงัรปูที ่6
(3) กระบอกตวง ความจุไมนอยกวา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร หรืออุปกรณอื่นที่สามารถจายน้ํา

ไดครั้งละ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ 1  คือ ตะขอแขวน

2  คือ ทอสวมแมนเดรล
3  คือ เคร่ืองหมายทีผ่วิดานใน

รูปที่  5  ทอสวมแมนเดรล
(ขอ 9.3.1(1))
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รปูที ่ 6  อุปกรณใชแขวน
(ขอ 9.3.2(2))

9.3.2 วธิทีดสอบ
(1) สวมถงุมอืยางตวัอยางกบัทอสวมแมนเดรลแลวยดึดวยอปุกรณทีเ่หมาะสม เชน วงแหวน (O-ring)

โดยไมใหขอบของถุงมอืยางตวัอยางสูงกวาปลายทอสวมแมนเดรลเกนิ 40 มิลลิเมตร
(2) เติมน้ําที่มีอุณหภูมิไมเกิน 36 องศาเซลเซียส ปริมาตร (1 000  50) ลูกบาศกเซนติเมตร

ลงในอุปกรณที่ เตรียมไว  เช็ดน้ํ าที่ กระเซ็นเปยกบนถุงมือยาง ถาระดับน้ําสูงไมถึงระยะ
40 มิลลิเมตรจากขอบถุงมือยาง ใหยกถุงมือยางขึ้นเพื่อใหแนใจวาทุกสวนของถุงมือยางไดรับ
การทดสอบยกเวนสวน 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยางตรวจพินิจทันทีวามีน้ํารั่วซึมออกจาก
ถ ุงมือยาง ตัวอยางหรือไม ถาไมมีการรั่วซึม ใหแขวนไว  2 นาที ถึง 4 นาที นับจากเทน้ําลงใน
ถุงมือยาง ตรวจพนิิจการรั่วซึมน้ําอีกครั้งหนึ่ง รอยรั่วซึมในระยะ 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยาง
ไมถือเปนขอบกพรอง
หมายเหตุ  อาจเติมสีที่ละลายน้ําไดลงในน้ําเพื่อใหสังเกตการรั่วซึมไดชัดเจนขึ้น

9.4 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือหรือ
หลังมือของถงุมอืยางตัวอยางแตละขาง แลวรายงานคามัธยฐาน (median value)

9.5 การเรงการเสื่อมอายุ
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมอืของถุงมือยางตวัอยางแตละขาง และอบชิน้ทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(70  2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา
(168  2) ชัว่โมง ทดสอบความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาดหลงัการเรงการเสือ่มอาย ุรายงานคามธัยฐาน
(median value)
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9.6 ความเปนกรด-ดาง (เฉพาะถงุมอืยางทีผ่านการปรบัผวิดวยสารละลายคลอรนี)
9.6.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหตัดถุงมือยางตัวอยางเปนชิ้นเล็กๆ ขนาดประมาณ 5 มิลลิเมตร ชั่งตัวอยาง 2 ชุด ชุดละ 2 กรัม
9.6.2 การสกดัสารละลายตวัอยาง

ใหนําตัวอยางที่เตรียมตามขอ 9.6.1 แตละชุดแยกใสในขวดรูปกรวยที่มีฝาปด เติมน้ํา 100 มิลลิลิตร
ปดฝาขวด วางในเครื่องเขยา เขยาเปนเวลา  2  ชั่วโมง  5 นาที

9.6.3 วธิทีดสอบ
(1) ปรับพกิดัคาของเคร่ืองวดัความเปนกรด-ดาง โดยใชสารละลายบฟัเฟอรมาตรฐาน
(2) เทสารละลายตวัอยางทีส่กดัไดในขวดที ่1 ลงในบกีเกอร จุมอเิลก็โทรดลงไปใหต่าํกวาระดบัสารละลาย

ตัวอยางอยางนอย 10 มิลลิเมตร อานคาความเปนกรด-ดาง
(3) เทสารละลายตวัอยางที่สกดัไดในขวดที่ 2 ลงในบกีเกอร แลวปฏบิัติเชนเดียวกับขอ (2)
(4) รายงานคาความเปนกรด-ดาง เปนคาเฉลีย่ของคาทีอ่านไดทัง้ 2 คา

9.7 ปรมิาณแปงตกคาง
9.7.1 ชนดิผวิมแีปง

ใหทดสอบตาม ASTM 6124
9.7.2 ชนดิผวิไมมแีปง

ใหทดสอบตาม ASTM 6124 และกรณทีีเ่ปนถงุมอืยางทีป่รบัผวิโดยการพนดวยผงเสนใยใหกลบัถงุมอืยาง
ตัวอยางดานในออกมาดานนอก กอนใสน้ําลงในถงุมือยางตวัอยาง



-13-

มอก. 2505-2553

ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่นี้  หมายถึง ถุงมือยางประเภท รูปแบบ ชนิด และขนาดเดียวกัน  ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน
จากยางที่มีสวนผสมอยางเดยีวกนั ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ ยอมรับ (AQL) ให เปนไปตามแผนที่ กําหนดต อไปนี้
หรืออาจใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรบัทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพท่ียอมรับของการทดสอบความกวาง ความยาว
ความหนา การรั่วซึมน้ํา ความตานแรงดึงและความยดืเมื่อขาด และความเปน  กรด-ดาง ใหปฏิบัติตาม
ISO 2859-1 โดยใหเปนไปตามตารางที่ ก.1
ในกรณีที่ไมทราบขนาดรุน ใหถือวามีขนาดรุน 35 001 ถึง 150 000

ตารางที ่ก.1  ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
(ขอ 9.1 ขอ 9.2 ขอ 9.3  ขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6)

ก.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอระดับการตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
ทุกขอ จงึจะถอืวาถงุมือยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางทีก่ําหนดตอไปนี ้หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.3.1 การชกัตวัอยาง ของการทดสอบปรมิาณแปงตกคาง จาํนวน 2 ชิน้ สาํหรบัถงุมอืยางชนดิผวิมแีปง และจาํนวน
5 ชิน้ สําหรับถุงมือยางชนดิผิวไมมีแปง

ก.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 จงึจะถือวาถงุมือยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.4 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางถุงมือยางตองเปนไปตามขอ ก.2.2 และขอ ก.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาถุงมือยางรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

รายการ ระดับการตรวจสอบ AQL

ความกวาง ความยาว และความหนา S-2 6.5

การรั่วซึมน้ํา S-2 4.0

ความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาด

(กอนและหลังการเรงการเสื่อมอายุ)

ความเปนกรด-ดาง S-2 4.0

S-2 4.0
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ขอแนะนําในการเลือกใชวัสดุ

ข.1 วัสดุหรือองคประกอบใดๆ ที่ใชทําถุงมือยางตองผานขอกําหนดของ Code of Federal Regulations - Title
21 - Food and Drugs : 21 CFR Parts 170-199


