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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511

ถุงมือยางที่ ใชในอุตสาหกรรมอาหารทําจากน้ํายางธรรมชาติ น้ํายางสังเคราะห หรือน้ํายางธรรมชาติผสม
น้ํายางสังเคราะห โดยวิธีจุมแบบพิมพเพื่อใชในอุตสาหกรรมอาหารโดยใชปองกันการปนเปอนสารเคมี ส่ิงสกปรก
และเชื้อโรค ดังนั้นเพื่อใหถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหารมีคุณภาพดี และมีความปลอดภัยในการใชงาน
จึงเห็นควรกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม ถุงมอืยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร ขึ้น

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้กําหนดขึน้โดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช  และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ASTM D 7329-07 Standard Specification for Food Preparation and Food

handling (Food Service) Gloves
ASTM D 5712-05e1 Standard Test Method for Analysis of Aqueous

Extractable Protein in Natural Rubber and Its Products
Using the Modified Lowry Method

ASTM D 6124-06 Standard Test Method for Residual Powder on Medical Gloves
ASTM D 6499-07 Standard Test Method for The Immunological Measurement of

Antigenic  Protein in Natural Rubber and its Products
ISO 37 : 2005 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tensile

stress-strain properties
ISO 188 : 2007 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Accelerated ageing and

heat resistance tests
ISO 2859-1 : 1999/ Cor 1 : 2001 Sampling procedures for inspection by attributes - Part 1 :

Sampling schemes indexed by acceptance quality limit (AQL)
for lot-by-lot inspection

ISO 23529 : 2004 Rubber - General procedures for preparing and conditioning
test pieces for physical test methods

BS EN 1413 : 1998 Textiles - Determination of pH of aqueous extract
มอก. 538 - 2548 ถุงมือยางปราศจากเชื้อสําหรับการศัลยกรรม ชนิดใชครั้งเดียว

มอก. 1056 - 2548 ถุงมือยางสําหรับการตรวจโรค ชนิดใชครั้งเดียว
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ครอบคลุมเฉพาะถุงมือยางที่ ใช ในอุตสาหกรรมอาหารเทานั้ น
เชน อาหารพรอมปรุง อาหารก่ึงสําเร็จรูป อาหารสําเร็จรูป

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ถุงมือยางที่ใชในอุตสาหกรรมอาหาร ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้จะเรียกวา “ถุงมือยาง” หมายถึง ถุงมือที่ทํา

จากน้ํายางธรรมชาติ น้ํายางสังเคราะห หรือน้ํายางธรรมชาติผสมน้ํายางสังเคราะห ใชสวมใสเมื่อตองสัมผัส
กับอาหาร  เพื่อปองกันการปนเปอนสารเคมี สิ่งสกปรก และเชื้อโรค

2.2 ถุงมือยางแบบใชไดทั้งขวาและซาย (ambidextrous) หมายถึง ถุงมือยางที่มีตําแหนงของนิ้วหัวแมมือ
อยูในระนาบเดยีวกบันิว้ทัง้สี ่สามารถสวมใสไดทัง้ซายและขวา

2.3 ถุงมือยางแบบคูขวาและซาย (in pairs) หมายถึง ถุงมือยางที่มีตําแหนงของนิ้วหัวแมมือชี้ไปทางฝามือ
ดานนิว้ชีม้ากกวาอยูแบนราบ

2.4 ถุงมือยางผิวมีแปง หมายถึง ถุงมือยางที่ ใชแปง เพื่ อปองกันการติดกันของถุงมือยางและชวยให
ความสะดวกในการสวมใส

2.5 ถุงมอืยางผวิไมมีแปง หมายถึง ถุงมอืยางทีผ่านกรรมวิธปีรับผวิ เชน แชในสารละลายคลอรีน (chlorination)
พนดวยผงเสนใยด านในของถุงมือยาง (flocking) เคลือบดวยพอลิ เมอร  (polymer coating)
เพือ่เพิม่ความลืน่ทีผ่วิ เพือ่ความนุมและสะดวกในการสวมใสแทนการใชแปง

3. ประเภท รูปแบบ และชนิด

3.1 ถุงมือยาง มี 3 ประเภท คือ
3.1.1 ประเภทท่ี 1 ทําจากน้ํายางธรรมชาติ
3.1.2 ประเภทที่ 2 ทําจากน้ํายางสังเคราะห
3.1.3 ประเภทที่ 3 ทําจากน้ํายางธรรมชาติผสมน้ํายางสังเคราะห

3.2 ถุงมือยางแตละประเภท มี 2 รูปแบบ คือ
3.2.1 แบบใชไดทัง้ขวาและซาย
3.2.2 แบบคูขวาและซาย
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3.3 ถุงมือยางแตละประเภทและแตละรูปแบบ แบงตามการปรับผิว ม ี2 ชนิด คือ
3.3.1 ชนดิผวิมแีปง
3.3.2 ชนดิผวิไมมแีปง

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลื่อน

4.1 ความกวาง ความยาว และความหนา
ถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย ใหเปนไปตามตารางที ่1
ถงุมอืยางแบบคูขวาและซาย ใหเปนไปตามตารางที ่2
การวัดใหปฏิบัติตามขอ 9.1 และขอ 9.2

ตารางที่ 1  ความกวาง ความยาว และความหนาของถุงมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 4.1)

                                                         หนวย เปนมิลลิเมตร

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวตํ่าสุด (l) ความหนาตํ่าสุด

6 เล็กพิเศษ (XS) 75 ± 10 220

6 ½ เลก็ (S) 80 ± 10 220

7 85 ± 10 230 นิ้ว      : 0.06

7 ½ 95 ± 10 230 ฝามือ   : 0.06

8 ใหญ (L) 110 ± 10 230      

ใหญพิเศษ (XL) 120 ± 10 230

ใหญพิเศษ (XXL) 130 ± 10 230

กลาง (M)

≥ 9
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ตารางที่ 2  ความกวาง ความยาว และความหนาของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 4.1)

                                                                                                     หนวย เปนมิลลิเมตร

5. คุณลักษณะที่ตองการ

5.1 การรัว่ซมึน้ํา
เมื่อทดสอบตามขอ 9.3 แลว ตองไมร่ัวซึม

5.2 สมบตัทิางฟสกิส
5.2.1 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3 หรือตารางท่ี 4  แลวแตกรณี
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.4

5.2.2 การเรงการเสื่อมอายุ
ตองเปนไปตามตารางท่ี 3 หรือตารางที่ 4 แลวแตกรณี
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.5

รหัสขนาด ขนาด ความกวาง (w) ความยาวต่ําสุด (l) ความหนาต่ําสุด

6 ½ เล็ก (S) 90 ± 5

7 95 ± 5

7 ½ 100 ± 5

8 105 ± 5

8 ½ 110 ± 5

300
นิ้ว      : 0.15

ฝามือ   : 0.15
ใหญ (L)

≥ 9 ใหญพิเศษ (XL)  110

กลาง (M)
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ตารางที ่3   สมบัตทิางฟสิกสของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

ตารางที ่4   สมบัตทิางฟสกิสของถงุมือยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 5.2.1 และขอ 5.2.2)

5.3 ความเปนกรด-ดาง (เฉพาะถงุมอืยางชนดิผวิไมมแีปงทีผ่านการปรับผวิดวยสารละลายคลอรนี)
ตองอยูในชวง 6 ถึง 8
การทดสอบใหปฏบิัติตามขอ 9.6

5.4 ปรมิาณแปงตกคาง
5.4.1 ถงุมือยางผิวมีแปง

ตองไมเกิน 10 มิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตร
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.7.1

5.4.2 ถงุมอืยางผิวไมมีแปง
ตองไมเกิน 2.0 มิลลิกรัมตอตารางเดซิเมตร
การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 9.7.2

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa               18

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %             650

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa               14

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %             500

สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด

กอนการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa              15

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %            600

หลังการเรงการเสื่อมอายุ

-          ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa              10

-          ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา %            400
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6. การบรรจุ

6.1 ใหบรรจุถุงมือยางในภาชนะบรรจุที่เหมาะสม เพื่อปองกันความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

7. เคร่ืองหมายและฉลาก

7.1 ที่ภาชนะบรรจุถุงมือยางทุกภาชนะบรรจุอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียด
ตอไปนี ้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลอืนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ประเภท
(3) รปูแบบ
(4) ชนดิ และกรรมวธิปีรับผวิ (เฉพาะชนิดผวิไมมแีปง)
(5) ขนาดหรือรหัสขนาด
(6) จาํนวนบรรจุ
(7) เดือน ปที่ทํา หรือ รหัสรุนที่ทํา
(8) เดือน ปทีห่มดอายุ
(9) ขอแนะนําในการใชงานและเกบ็รักษา ทีม่คีวามหมายตอไปนี้

(9.1) หลีกเลี่ ยงความรอนและแสงแดดโดยตรงระหว างการเก็บ ควรเก็บที่ อุณหภูมิต่ํากว า
40 องศาเซลเซียส

(9.2) หลังการใชควรลางทําความสะอาดทุกครัง้และตากไวในทีร่ม (กรณีใชซ้ํา)
(10) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

8. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

8.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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9. การทดสอบ

9.1 ความกวางและความยาว
เมื่อวัดถุงมือยาง ณ ตําแหนงที่แสดงตามรูปที่ 1 หรือรูปที่ 2 ความกวางฝามือและความยาวตองเปนไป
ตามท่ีกําหนดในตารางที ่1 โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรับตาม ทีก่าํหนดในตารางที ่ก.1
การวัดความยาวของถุงมือยางใหวัดระยะที่ส้ันทีส่ดุระหวางปลายนิ้วกลาง และขอบของถงุมือยาง
หมายเหตุ การวัดความยาวอาจทําโดยการแขวนถุงมือบนแมนเดรล (mandrel) ที่มีรัศมีสวนปลาย 5 มิลลิเมตร

การวัดความกวางใหวัดที่ แนวกึ่ งกลางระหวางโคนนิ้ วชี้  และโคนนิ้วหัวแมมือ การวัดความกวาง
ตองทําโดยวางถุงมือลงบนพื้นราบ

หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง

      l    คือ  ความยาว
รูปที่ 1  ตําแหนงที่วดัความกวางและความยาวของถงุมือยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย

(ขอ 9.1)
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หนวยเปนมลิลเิมตร
w   คือ  ความกวาง

      l    คือ  ความยาว
รูปที ่2  ตําแหนงทีว่ัดความกวางและความยาวของถุงมือยางแบบคูขวาและซาย

(ขอ 9.1)

9.2 ความหนา
ใหปฏิบัติตาม ISO 23529 โดยวัดความหนาถุงมือยางเต็มรูป (intact glove) ทั้ง 2 ชั้น ใชความดัน
ที่ตัวกดของเครื่องมือวัด (22  5) กิโลพาสคัล ที่ตําแหนงตามรูปที่ 3 หรือรูปที่ 4 คือ ตําแหนง
ที่อยูต่ําจากปลายนิ้วกลางลงมา (13  3) มิลลิเมตร ความหนาชั้นเดียวของถุงมือยางที่ตองรายงาน
เปนคาครึ่งหนึ่งของความหนา 2 ชั้นที่วัดได และตองเปนไปตามมิติที่กําหนดในตารางท่ี 1 โดยใชระดับ
การตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
สําหรับการวัดความหนาที่ ตําแหนงกึ่ งกลางฝามือโดยประมาณ (ถาถุงมือยางมีลักษณะผิวไมเรียบ
ใหวัดตําแหนงนี้ที่หลังมือ) โดยวัดแบบความหนาชั้นเดียว ความหนาที่บริเวณลักษณะผิวเรียบและลักษณะ
ผิวไมเรียบของถุงมือยางชั้นเดียวตองไมนอยกวา 0.30 มิลลิเมตร และ 0.33 มิลลิเมตร ตามลําดับ
โดยใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพท่ียอมรบัตามทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
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หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ  ระยะ (48  9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่  3  ตําแหนงทีว่ดัความหนาของถงุมอืยางแบบใชไดทัง้ขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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หนวยเปนมลิลเิมตร

หมายเหตุ  ระยะ (48   9) มิลลิเมตร คือ จุดกึ่งกลางฝามือของถุงมือยางขนาดตางๆ กัน

รูปที่ 4  ตําแหนงทีว่ัดความหนาของถุงมอืยางแบบคูขวาและซาย
(ขอ 9.2)
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9.3 การรัว่ซมึน้ํา
9.3.1 เครื่องมือ

(1) ทอสวมแมนเดรลมีเสนผานศูนยกลางภายนอกระบุ 60 มิลลิเมตร มีความยาวเพียงพอสําหรับ
ใหถุงมือยางสวมและบรรจุน้ํา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร ตัวอยางทอสวมแมนเดรล ดังรูปท่ี 5
หมายเหตุ  ถาใชทอสวมแมนเดรลชนิดโปรงใสจะดีกวา

(2) อปุกรณใชแขวน สาํหรบัแขวนทอสวมแมนเดรลทีส่วมถงุมอืยางและบรรจนุ้าํแลวในแนวดิง่ ดงัรปูที ่6
(3) กระบอกตวง ความจุไมนอยกวา 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร หรืออุปกรณอื่นที่สามารถจายน้ํา

ไดครั้งละ 1 000 ลูกบาศกเซนติเมตร

หนวยเปนมลิลเิมตร
หมายเหตุ 1  คือ ตะขอแขวน

2  คือ ทอสวมแมนเดรล
3  คือ เคร่ืองหมายทีผ่วิดานใน

รูปที่  5  ทอสวมแมนเดรล
(ขอ 9.3.1(1))
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รปูที ่ 6  อุปกรณใชแขวน
(ขอ 9.3.2(2))

9.3.2 วธิทีดสอบ
(1) สวมถงุมอืยางตวัอยางกบัทอสวมแมนเดรลแลวยดึดวยอปุกรณทีเ่หมาะสม เชน วงแหวน (O-ring)

โดยไมใหขอบของถุงมอืยางตวัอยางสูงกวาปลายทอสวมแมนเดรลเกนิ 40 มิลลิเมตร
(2) เติมน้ําที่มีอุณหภูมิไมเกิน 36 องศาเซลเซียส ปริมาตร (1 000  50) ลูกบาศกเซนติเมตร

ลงในอุปกรณที่ เตรียมไว  เช็ดน้ํ าที่ กระเซ็นเปยกบนถุงมือยาง ถาระดับน้ําสูงไมถึงระยะ
40 มิลลิเมตรจากขอบถุงมือยาง ใหยกถุงมือยางขึ้นเพื่อใหแนใจวาทุกสวนของถุงมือยางไดรับ
การทดสอบยกเวนสวน 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยางตรวจพินิจทันทีวามีน้ํารั่วซึมออกจาก
ถ ุงมือยาง ตัวอยางหรือไม ถาไมมีการรั่วซึม ใหแขวนไว  2 นาที ถึง 4 นาที นับจากเทน้ําลงใน
ถุงมือยาง ตรวจพนิิจการรั่วซึมน้ําอีกครั้งหนึ่ง รอยรั่วซึมในระยะ 40 มิลลิเมตร จากขอบถุงมือยาง
ไมถือเปนขอบกพรอง
หมายเหตุ  อาจเติมสีที่ละลายน้ําไดลงในน้ําเพื่อใหสังเกตการรั่วซึมไดชัดเจนขึ้น

9.4 ความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาด
ใหปฏิบัติตาม ISO 37 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือหรือ
หลังมือของถงุมอืยางตัวอยางแตละขาง แลวรายงานคามัธยฐาน (median value)

9.5 การเรงการเสื่อมอายุ
ใหปฏิบัติตาม ISO 188 โดยตัดชิ้นทดสอบรูปดัมบเบลลแบบที่ 2 จํานวน 3 ชิ้น จากบริเวณฝามือ
หรือหลังมอืของถุงมือยางตวัอยางแตละขาง และอบชิน้ทดสอบทีอ่ณุหภมู ิ(70  2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา
(168  2) ชัว่โมง ทดสอบความตานแรงดงึและความยดืเม่ือขาดหลงัการเรงการเสือ่มอาย ุรายงานคามธัยฐาน
(median value)
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9.6 ความเปนกรด-ดาง (เฉพาะถงุมอืยางทีผ่านการปรบัผวิดวยสารละลายคลอรนี)
9.6.1 การเตรียมตัวอยาง

ใหตัดถุงมือยางตัวอยางเปนชิ้นเล็กๆ ขนาดประมาณ 5 มิลลิเมตร ชั่งตัวอยาง 2 ชุด ชุดละ 2 กรัม
9.6.2 การสกดัสารละลายตวัอยาง

ใหนําตัวอยางที่เตรียมตามขอ 9.6.1 แตละชุดแยกใสในขวดรูปกรวยที่มีฝาปด เติมน้ํา 100 มิลลิลิตร
ปดฝาขวด วางในเครื่องเขยา เขยาเปนเวลา  2  ชั่วโมง  5 นาที

9.6.3 วธิทีดสอบ
(1) ปรับพกิดัคาของเคร่ืองวดัความเปนกรด-ดาง โดยใชสารละลายบฟัเฟอรมาตรฐาน
(2) เทสารละลายตวัอยางทีส่กดัไดในขวดที ่1 ลงในบกีเกอร จุมอเิลก็โทรดลงไปใหต่าํกวาระดบัสารละลาย

ตัวอยางอยางนอย 10 มิลลิเมตร อานคาความเปนกรด-ดาง
(3) เทสารละลายตวัอยางที่สกดัไดในขวดที่ 2 ลงในบกีเกอร แลวปฏบิัติเชนเดียวกับขอ (2)
(4) รายงานคาความเปนกรด-ดาง เปนคาเฉลีย่ของคาทีอ่านไดทัง้ 2 คา

9.7 ปรมิาณแปงตกคาง
9.7.1 ชนดิผวิมแีปง

ใหทดสอบตาม ASTM 6124
9.7.2 ชนดิผวิไมมแีปง

ใหทดสอบตาม ASTM 6124 และกรณทีีเ่ปนถงุมอืยางทีป่รบัผวิโดยการพนดวยผงเสนใยใหกลบัถงุมอืยาง
ตัวอยางดานในออกมาดานนอก กอนใสน้ําลงในถงุมือยางตวัอยาง
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 8.1)

ก.1 รุน ในที่นี้  หมายถึง ถุงมือยางประเภท รูปแบบ ชนิด และขนาดเดียวกัน  ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน
จากยางที่มีสวนผสมอยางเดยีวกนั ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพที่ ยอมรับ (AQL) ให เปนไปตามแผนที่ กําหนดต อไปนี้
หรืออาจใชระดบัการตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรบัทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยาง ระดับการตรวจสอบและระดับคุณภาพท่ียอมรับของการทดสอบความกวาง ความยาว
ความหนา การรั่วซึมน้ํา ความตานแรงดึงและความยดืเมื่อขาด และความเปน  กรด-ดาง ใหปฏิบัติตาม
ISO 2859-1 โดยใหเปนไปตามตารางที่ ก.1
ในกรณีที่ไมทราบขนาดรุน ใหถือวามีขนาดรุน 35 001 ถึง 150 000

ตารางที ่ก.1  ระดบัการตรวจสอบและระดบัคณุภาพทีย่อมรบั
(ขอ 9.1 ขอ 9.2 ขอ 9.3  ขอ 9.4 ขอ 9.5 และขอ 9.6)

ก.2.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอระดับการตรวจสอบและระดบัคุณภาพท่ียอมรับตามท่ีกําหนดในตารางที ่ก.1
ทุกขอ จงึจะถอืวาถงุมือยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางทีก่ําหนดตอไปนี ้หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.3.1 การชกัตวัอยาง ของการทดสอบปรมิาณแปงตกคาง จาํนวน 2 ชิน้ สาํหรบัถงุมอืยางชนดิผวิมแีปง และจาํนวน
5 ชิน้ สําหรับถุงมือยางชนดิผิวไมมีแปง

ก.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.4 จงึจะถือวาถงุมือยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.4 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางถุงมือยางตองเปนไปตามขอ ก.2.2 และขอ ก.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาถุงมือยางรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

รายการ ระดับการตรวจสอบ AQL

ความกวาง ความยาว และความหนา S-2 6.5

การรั่วซึมน้ํา S-2 4.0

ความตานแรงดึงและความยืดเมื่อขาด

(กอนและหลังการเรงการเสื่อมอายุ)

ความเปนกรด-ดาง S-2 4.0

S-2 4.0
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ภาคผนวก ข.

ขอแนะนําในการเลือกใชวัสดุ

ข.1 วัสดุหรือองคประกอบใดๆ ที่ใชทําถุงมือยางตองผานขอกําหนดของ Code of Federal Regulations - Title
21 - Food and Drugs : 21 CFR Parts 170-199


