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ในอุตสาหกรรมการหลอดอกยางมีการใชดอกยางสําเร็จรูปสําหรับการอัดโครงยางของยางรถยนตเชิงพาณิชย
เพื่อประโยชนตอการใชงานของยางรถยนตเชิงพาณิชยที่ดอกยางเสื่อมสภาพแลว ดังนั้นเพื่อใหมีการทํายาง
หลอดอกท่ีมีคุณภาพดี และปลอดภัยในการใชงาน จึงกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ดอกยางสําเร็จรูป
สําหรบัการอดัโครงยางของยางรถยนตเชิงพาณิชย ขึ้น

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้กําหนดขึน้โดยใชขอมูลจากผูทํา ผูใช  และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
MS 1208 : 1991 Specification for precured tread for retreading tyres
ISO 37 : 2005 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of tensile stress-strain

properties
ISO 188 : 1998 Rubber, vulcanized or thermoplastics - Accelerated ageing and heat resistance

tests
ISO 289-2 : 1994 Rubber, unvulcanized -- Determinations using a shearing-disc viscometer -

 Part 2: Determination of pre-vulcanization characteristics
ISO 2781 : 1998 Rubber, vulcanized -- Determination of density
ISO 7619-1 : 2004 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of indentation hardness

- Part 1 : Durometer method (Shore hardness)
ISO 23529 : 2004 General procedures for preparing and conditioning test pieces for physical test

methods
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-1-

มอก. 2506-2553

 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

ดอกยางสําเร็จรูปสําหรับการอัดโครงยาง

ของยางรถยนตเชิงพาณิชย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลุมเฉพาะดอกยางสําเร็จรปูสําหรับการอัดโครงยางของยางรถยนต
เชงิพาณิชยเทานัน้ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรียกวา “ดอกยาง”

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 ดอกยาง หมายถึง ดอกยางสําเรจ็รูปพรอมที่จะนําไปติดที่โครงยางในการหลอดอกยาง
2.2 ยางผสมเสรจ็ หมายถงึ ยางธรรมชาตแิละ/หรอืยางสงัเคราะหผสมสารเคมีทีพ่รอมจะนาํไปขึน้รปูและทาํใหคงรปู
2.3 รับเบอรซี เมนต  (rubber cement) หมายถึง ยางผสมเสร็จผสมกับตัวทําละลาย สําหรับปดผิวใต

ฐานดอกยางหลังการขัด เพือ่ปองกนัการเกิดปฏิกริิยาออกซิเดชนัและชวยเสรมิความเหนียวในการยึดติด
2.4 รถยนตเชิงพาณิชย  หมายถึง รถยนตที่ออกแบบและกําหนดใหใชงานเพื่อการขนสงสินคาเปนหลัก

อาจลากจูงรถพวงอกีคันหนึง่ดวยกไ็ด

3. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

3.1 มติิ
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซือ้และผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลือ่นเปนไปตามตารางที ่1
การวดัใหปฏิบตัิตามขอ 8.2
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ตารางที่  1   มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน
(ขอ 3.1)

4. คุณลักษณะที่ตองการ

4.1 ลกัษณะทัว่ไป
ดอกยางตองมีลายดอกยางสม่ําเสมอ ตองเปนเนื้ อเดียวกัน ปราศจากสิ่ งแปลกปลอม ฟองอากาศ
และขอบกพรองที่อาจเปนผลเสียตอการใชงาน เชน การสึกหรอเร็วและไมสมํ่าเสมอ ลายดอกยางฉีกขาด
หรือลอนไดงาย
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

4.2 สมบตัทิางฟสกิส
ตองเปนไปตามตารางที ่2

มิติ เกณฑความคลาดเคลื่อน (%)

ความหนาหลังการขัด ± 4

ความกวาง

-          ดานบน (crown)     ± 1.5

-          ดานฐาน (base) ± 2

ความลึกของดอกยาง ± 4

ความยาว    ± 0.5
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ตารางที่  2   สมบัติทางฟสกิส
(ขอ 4.2)

5. การบรรจุ

5.1 ใหปองกันการเกิดปฏิกิริยาออกซิเดชันที่ผิวใตฐานดอกยางหลังการขัดทันทีดวยวิธีที่ เหมาะสม เชน
การใชแผนพลาสติกปดดวยระบบสุญญากาศ หรือการทาหรือพนรับเบอรซีเมนตและใชแผนฟลมรอง
ดานหลังดอกยางเพือ่ปองกันการติดกันของดอกยาง

5.2 ใหหุมหอดอกยางดวยวสัดทุีเ่หมาะสม เพือ่ปองกนัการปนเปอนหรอืความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้ระหวางการขนสง
และการเกบ็รกัษา

รายการที่ สมบัติ หนวย เกณฑกําหนด วิธีทดสอบตาม

กอนเรงการเสื่อมอายุ

1 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา MPa 19 ขอ 8.3

2 ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา % 400 ขอ 8.3

3 มอดุลัสที่ความยืดรอยละ 300 ไมนอยกวา MPa 8 ขอ 8.3

4 ความแข็งระบุ Shore A 63 ถึง 71 ขอ 8.4

ความคลาดเคลื่อนของความแข็งระบุ

5 ความหนาแนนสัมพัทธ ไมเกิน 1.15 ขอ 8.5

หลังเรงการเสื่อมอายุ

6 ความตานแรงดึง ไมนอยกวา % 90 ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

7 ความยืดเมื่อขาด ไมนอยกวา % 85 ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

8 ความแข็งเปล่ียนแปลง ไมเกิน Shore A ขอ 8.6

ของคากอนเรงการเส่ือมอายุ

4

+ 5
0
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6. เคร่ืองหมายและฉลาก

6.1 ที่วัสดุหอหุมดอกยางทุกหนวยอยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน และไมลบเลือนงาย
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานนี้
(2) ความแขง็ระบุ
(3) มติิ
(4) จํานวนหรอืปรมิาณสทุธิ
(5) วัน เดอืน ปที่ทําหรือรหัสรุนที่ทํา
(6) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน
ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน

7. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

7.1 การชักตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ

8.1 ภาวะทดสอบ
ใหทดสอบท่ีอุณหภูมิ (23  2) องศาเซลเซียส

8.2 การวัดมิติ (ดังรูปท่ี 1)
8.2.1 ความหนาหลังการขดั

ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร วัดความหนาที่ไหลยางตัวอยางดานละ 3 ครั้ง และตรงกลางยาง
ตัวอยางหางจากขอบแตละดานอยางนอย 50 มิลลิเมตร 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.2.2 ความกวาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลเิมตร วดัความกวางทัง้ดานบนและดานฐานของแถบดอกยางตัวอยาง 5 ครั้ง
รายงานคาเฉลีย่

8.2.3 ความลึกของดอกยาง
ใชเครื่องวัดละเอียด 0.1 มิลลิเมตร วัดความลึกของดอกยางตัวอยาง 5 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย

8.2.4 ความยาว
ใชเครื่องวัดละเอียด 1 มิลลิเมตร วัดความยาวของตัวอยาง 3 ครั้ง รายงานคาเฉลี่ย
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รปูที ่1 ภาคตดัขวางของดอกยาง
(ขอ 8.2.1 ขอ 8.2.2 และขอ 8.2.3)

8.3 การทดสอบความตานแรงดึง ความยืดเม่ือขาด และมอดลุสัทีค่วามยืดรอยละ 300

ใหปฏิบตัติาม ISO 37 โดยตดัช้ินทดสอบเปนรูปดัมบเบลล Type 2

8.4 การทดสอบความแข็ง

ใหปฏิบตัิตาม ISO 7619-1 โดยใชเคร่ือง Durometer Type A

8.5 การทดสอบความหนาแนนสมัพทัธ

ใหปฏิบตัติาม ISO 2781

8.6 การทดสอบการเรงการเสือ่มอายุ

นำชิ้นทดสอบรูปดัมบ เบลล Type 2 และช้ินทดสอบที่ผ านการทดสอบความแข็งในขอ  8.4

มาเรงการเส่ือมอายตุาม ISO 188 ทีอ่ณุหภมู ิ(70 ± 1) องศาเซลเซียส เปนระยะเวลา (168 ± 2) ชัว่โมง

แลวนำไปทดสอบความตานแรงดงึและความยืดเมือ่ขาดตามขอ 8.3 และทดสอบความแขง็ตามขอ 8.4 ตามลำดบั

ความกวางดานบนของแถบดอกยาง

รองดอกยาง

ความกวางดานฐานของแถบดอกยาง

ฐานดอกยาง

ความลึก
ของดอกยางความหนา

ความกวางดานบนของแถบดอกยาง

รองดอกยาง

ความกวางดานฐานของแถบดอกยาง

ฐานดอกยาง

ความลึก
ของดอกยางความหนา
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ภาคผนวก ก.

การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในทีน่ี ้หมายถงึ ดอกยางทีม่ลีายดอกยางเดยีวกนั ทาํโดยกรรมวธิเีดยีวกนั จากยางทีม่สีวนผสมอยางเดยีวกนั
ทีท่ําหรือสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้  หรืออาจใชแผน
การชักตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบมิต ิการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากดอกยางรุนเดียวกัน จํานวน 3 หอ
ก.2.1.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 3. ขอ 5 และขอ 6. จึงจะถือวาดอกยางรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากยางผสมเสร็จที่ผสมในคราวเดียวกัน จํานวนทุกๆ 500 กรัม ตอรุนที่

ทําทุกๆ 50 ชิ้น นําไปทดสอบตามตารางที่  2 โดยขึ้นรูปและทําใหคงรูปเปนแผนยางหนา
(2.0  0.2) มิลลิเมตร สําหรับการทดสอบรายการท่ี 1 รายการที่ 2 รายการที่ 3 รายการที่ 5
รายการที่ 6 และรายการที่ 7 และขึ้นรูปและทําใหคงรูปเปนแผนยางหนา (6.5  0.5) มิลลิเมตร
สําหรับการทดสอบรายการที่  4 และรายการที่  8 ที่อุณหภูมิ (150  2) องศาเซลเซียส
และใชเวลาที่รอยละ 90 ของยางคงรูปเต็มท่ี (tc90)

ก.2.2.2  ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. จึงจะถือวาดอกยางรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางดอกยางตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาดอกยางรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


