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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วัสดุที่ใสในรางกายทางศัลยกรรม :

หมุดเกลียวโลหะยึดกระดูกหัวจมฐานทรงกรวย

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุหมุดเกลยีวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย

2. บทนิยาม

ความหมายของคําทีใ่ชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้
2.1 หมุดเกลียวโลหะยึดกระดูกหัวจมฐานทรงกรวย ซึ่งตอไปในมาตรฐานนี้ จะเรียกวา “หมุดเกลียว” หมายถึง

หมุดเกลียวที่มีลักษณะเปนหัวผาเดี่ยว หัวกากบาท หัวกากบาทรวมหลุมสี่แฉก หัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
หรือหัวหลุมส่ีแฉก ใชรวมกับแผนโลหะยึดกระดูก เพื่อยึดตรึงกระดูกใหอยูกับท่ี และสามารถฟนฟูกลับสู
สภาพเดิมไดในระยะเวลาท่ีเหมาะสม  ในกรณีตาง ๆ  เชน กระดูกหัก แตก ราว

3. รหัสเกลียว

3.1 หมุดเกลียวมีเกลียว  2 แบบ และมีรหัสเกลียว  ดังนี้
3.1.1 เกลียวสมมาตร (symmetrical thread) รหัสเกลียว HC
3.1.2 เกลยีวอสมมาตร (asymmetrical thread) รหัสเกลียว HD

4. วัสดุ

4.1 ตองเปนเหล็กกลาเหนียวไรสนิมทีม่ีองคประกอบทางเคมแีละโครงสรางจลุภาคเปนไปตาม มอก.1432
4.2 ความทนการกัดกรอน

เมื่อทดสอบตาม ISO 3651-2 แลว ชิ้นทดสอบตองไมราวหรือมีรอยกัดกรอน
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5. มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อน

5.1 หมุดเกลียวแบบเกลยีวสมมาตร รหัสเกลียว HC
5.1.1 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมุดเกลียวหวัผาเดีย่ว (screws with single-slot drive connection)

ใหเปนไปตามรูปที่ 1 และตารางท่ี 1
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 1  หมุดเกลียวหัวผาเดี่ยว
(ขอ 5.1.1)

ตารางที่ 1  มิติของหมุดเกลียวหัวผาเดี่ยว
(ขอ 5.1.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ c a

d1 สูงสุด องศา

ตัวอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)  ดูตารางที่ 3

4.62 - 6.1 1.25 - 1.4 1.5 - 2 5 1.6

รหัสเกลียว 1) d2 g h r2

HC 2.9
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5.1.2 มติแิละเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมดุเกลยีวหวักากบาท (screws with cruciate-slot drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 2 และตารางท่ี 2
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที ่2   หมุดเกลียวหัวกากบาท
(ขอ 5.1.2)

ตารางที ่2  มิตขิองหมุดเกลยีวหัวหลุมกากบาท
(ขอ 5.1.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ
1) c a

d1 สูงสุด องศา

ตวัอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)
  ดูตารางที่ 3

รหัสเกลียว d2 g h

1.6

r2

HC 3.5

3.9

4.2

5.8 - 6.5 1.25 - 1.4 1.5 - 2 6.35
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5.1.3 มิติและเกณฑความคลาดเคลื่อนของหมุดเกลียวหัวกากบาทรวมหลุมส่ีแฉก (screws with combined
cruciate-slot and cross-recessed drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 3 และตารางท่ี 2
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 3  หมุดเกลียวหัวกากบาทรวมหลมุสีแ่ฉก
(ขอ 5.1.3)
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5.1.4 มติิและเกณฑความคลาดเคลื่อนของเกลยีวสมมาตร รหัสเกลียว HC
ใหเปนไปตามรูปที่ 4 และตารางท่ี 3
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด  0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 4  รูปเกลียวสมมาตรรหสัเกลียว HC
(ขอ 5.1.4)

ตารางที่ 3  มิติของเกลียวสมมาตรรหัสเกลียว HC
(ขอ 5.1.4)

                                                                                                   หนวยเปนมิลลิเมตร

P c

ต่ําสุด สูงสุด ต่ําสุด สูงสุด สูงสุด

HC 2.9 2.79       2.90 2.03 2.18 1.06

HC 3.5 3.43 3.53 2.51 2.64

HC 3.9 3.78 3.91 2.77 2.92

HC 4.2 4.09 4.22 2.95 3.25

รหัสเกลียวและเสนผาน

ศูนยกลางระบุของเกลียว

d1 d5

0.1
1.27
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5.2 หมุดเกลียวแบบเกลยีวอสมมาตร รหัสเกลียว HD
5.2.1 มติิและเกณฑความคลาดเคล่ือนของหมุดเกลยีวหวัผาเดีย่วรวมหลุมส่ีแฉก (screws with combined

single-slot and cross-recessed drive connection)
ใหเปนไปตามรูปที่ 5 และตารางท่ี 4
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

หนวยเปนมลิลเิมตร

รูปที่ 5  หมุดเกลียวหัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.2.1)

ตารางที่ 4   มิติของหมุดเกลียวหัวผาเดี่ยวรวมหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.2.1)

หนวยเปนมลิลเิมตร

เสนผานศูนยกลางระบุ
1) c a

d1 สูงสุด องศา

ตัวอยาง

ที่แนะนํา

เชน  60
๐

1)  ดูตารางที่ 5

1.8 - 2.1

รหัสเกลียว d2 g h

1.6HD                     4

                    4.5

6.75 - 7.35 1.25 - 1.4
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5.2.2 มติิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของเกลียวอสมมาตร รหัสเกลียว HD
ใหเปนไปตามรูปที่ 6 และตารางท่ี 5
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 6  เกลียวอสมมาตรรหัสเกลียว HD
(ขอ 5.2.2)

ตารางที่ 5  มิติของเกลยีวอสมมาตรรหัสเกลียว HD
(ขอ 5.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

d1 d5 e P r b

0.03 0.03 องศา องศา

                    HD 4          4 1.59

                    HD 4.5          4.5 2.18
10

รหัสเกลียวและเสนผาน

ศูนยกลางระบุของเกลียว

0.12.92 45
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5.3 มติิและเกณฑความคลาดเคลือ่นของหมุดเกลยีวหวัหลมุส่ีแฉก
ใหเปนไปตามรูปที่ 7 และตารางท่ี 6
การทดสอบใหใชเครื่องวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร หรือ 1 องศา แลวแตกรณี

รูปที่ 7  หมุดเกลียวหัวหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.3)

ตารางที่ 6  มิติของหมดุเกลียวหัวหลุมสี่แฉก
(ขอ 5.3)

                 หนวยเปนมิลลิเมตร

d b n

สูงสุด

5 3.8 1.4
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6. คุณลักษณะที่ตองการ

6.1 ลกัษณะทัว่ไป
หมุดเกลียวตองปราศจากรอย แหวง หัก คดงอ หรือขอบแหลมคม
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิจิ

7. การบรรจุ

7.1 ใหบรรจุหมุดเกลียวในภาชนะบรรจุที่สะอาด ผนึกเรียบรอย สามารถปองกันการกระทบระหวางหมุดเกลียว
และความเสยีหายทีอ่าจเกิดขึ้นในระหวางการขนสงและการเกบ็รกัษา ถาเปนกรณปีราศจากเชือ้ ภาชนะบรรจุ
ตองสามารถรักษาสภาพปราศจากเชื้อไดตลอดระยะเวลาการเก็บ  หากเปดผนึกแลวสวนที่ผนึกนั้นตองไม
สามารถผนกึซ้ําไดอกี

8. เคร่ืองหมายและฉลาก

8.1 ทีภ่าชนะบรรจหุมดุเกลยีวทกุภาชนะบรรจ ุอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(1) คําวา “หมุดเกลียวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย”
(2) ลักษณะหวั รหัสเกลียว และมิติ
(3) จาํนวน
(4) ในกรณทีี่มีคําวา “ปราศจากเชื้อ” ตองระบุวิธีฆาเชื้อ และเดือนปที่หมดอายุการฆาเชื้อ
(5) การเก็บรกัษา
(6) หามใชเมือ่ภาชนะบรรจุชํารดุ
(7) รหัสรุนทีท่ํา
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.2 ทีภ่าชนะบรรจุรวมของภาชนะบรรจุหมดุเกลียว อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด
ตอไปนี้ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน
(1) คําวา “หมุดเกลียวโลหะยดึกระดกูหัวจมฐานทรงกรวย”
(2) ลักษณะหวั รหัสเกลียว และมิติ
(3) จาํนวน
(4) ในกรณทีี่มีคําวา “ปราศจากเชื้อ” ตองระบุวิธีฆาเชื้อ และเดือนปที่หมดอายุการฆาเชื้อ
(5) วธิีใชและเก็บรักษา
(6) คําเตอืนและขอควรระวงั
(7) รหัสรุนทีท่ํา
(8) ชื่อผูทําหรอืโรงงานที่ทํา หรือเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ําหนดไวขางตน
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9. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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ภาคผนวก ก.
     การชกัตัวอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้  หมายถึง หมุดเกลียวที่ทําจากวัสดุชนิดเดียวกัน มีลักษณะหัวและรหัสเกลียวแบบเดียวกัน
และเสนผ านศูนยกลางระบุของเกลียวขนาดเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธี เดี ยวกัน ที่ ทําหรือสงมอบ
หรือซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกับแผนทีก่ําหนดไว

ก.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบลักษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับ

ทีก่ําหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาหมุดเกลียวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

 ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรบัการทดสอบมติิ
ก.2.2.1 ใหชกัตัวอยางโดยวธิีสุมจากรุนเดยีวกนัตามจํานวนทีก่ําหนดในตารางที ่ก.2
ก.2.2.2 จํานวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 5. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนที่ยอมรับที่กําหนด

ในตารางที่ ก.2 จงึจะถอืวาหมุดเกลียวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑทีก่ําหนด

ตารางที ่ก.2 แผนการชกัตวัอยางสําหรบัการทดสอบมติิ
(ขอ ก.2.2)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

       ไมเกิน 200              3 0

          เกิน 200            13 1

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

ตัว ตัว

       ไมเกิน   200              5 0

          เกิน   200            20 1
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ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบวสัดุ
ก.2.3.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกันใหน้ําหนักรวมไมนอยกวา 100 กรัม ในกรณีที่ตัวอยาง

ไมเพยีงพอ ใหชักตวัอยางจากรุนเดยีวกนัเพิม่จนไดตัวอยางเพียงพอสําหรับทดสอบ
ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทุกรายการ จงึจะถอืวาหมุดเกลยีวรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ
ตัวอยางหมุดเกลียวตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 และขอ ก.2.3.2 ทุกขอ จึงจะถือวาหมุดเกลียว
รุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้
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ภาคผนวก ข.
    ความสมัพนัธของมาตรฐานหมดุเกลยีวยดึกระดกู  แผนโลหะยดึกระดกู  และอปุกรณทีเ่กีย่วของ

(ขอมูล)

มาตรฐานหมุดเกลยีวยึดกระดูก แผนโลหะยดึกระดูก และอปุกรณทีเ่ก่ียวของ แบงเปน 2 อนุกรมตามรหัสเกลยีวของ

หมดุเกลยีวคอื หมดุเกลยีวรหสัเกลยีว HA และ HB และหมุดเกลยีวรหสัเกลยีว HC และ HD

ตารางที ่ข.1 ความสมัพนัธของมาตรฐานหมดุเกลยีวยดึกระดกู แผนโลหะยดึกระดกู
และอปุกรณทีเ่กีย่วของ

หมุดเกลียวยึดกระดูก 

 
 
เกลียว 
 
 
 
 
 
 
 
ฐานหัวจม 
 
 
 
ลักษณะหัว 

มอก. 1200 

 
 

ทรงกลม 
 
 

มอก. 2516 

 
ทรงกรวย 

 
 หัวผาเด่ียว  หัวกากบาท   หัวส่ีแฉก     

  
 
 
ลักษณะหัวหลุม 

 
 

 

หัวหลุมรวม 

 
    หัวรวมแบบ       หัวรวมแบบ 

    หัวผาเดี่ยว         หัวกากบาท 
    และส่ีแฉก          และส่ีแฉก 

 คณุลักษณะทางกล ISO 6475 
โมเมนตบิดขาด/มุมหมุน 

- 

แผนยึดกระดูก รแูละชองใส มอก. 2296             มอก. ... 
 คณุลักษณะทางกล มอก. 1683             มอก. 1683 
เครือ่งมือขันหรอื 

คลายหมุดเกลียว 

ประแจและไขควง 

ISO 8319-1 

 
 

ประแจหกเหล่ียม 

ISO 8319-2 

 
ไขควง 

 สวาน หัวเจาะ ISO 9714-1 - 

 


