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เนื่องจากการทดสอบเครื่องซักผาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัยและงานท่ีมีลักษณะคลายกัน แบบถังนอน หรือแบบ
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้เปนเลมหนึ่งในอนุกรมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมเคร่ืองซักผาใชใน
ท่ีอยูอาศัย อันประกอบดวย 
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ครอบคลุมถึงความจุ 15 kg 
- ตัดตารางท่ี 2 จํานวนของแถบทดสอบรอยเปอนท่ีอางอิงกับมวลโหลดทดสอบ ออก 
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มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม 

เคร่ืองซักผาใชในท่ีอยูอาศัย - วิธีวัดสมรรถนะ 
1. ขอบขาย 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ เกี่ยวของกับวิธีวัดสมรรถนะของเคร่ืองซักผาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัย และงานท่ี
มีลักษณะคลายกัน ท้ังท่ีมีหรือไมมีอุปกรณทําความรอน ทําการซักไดท้ังน้ํารอนและ/หรือน้ําเย็น รวมถึงเครื่องใชท่ี
สลัดน้ําดวยการหมุนเหว่ียง และทําการซักและอบผาไดในเคร่ืองเดียวกัน ซ่ึงเรียกวา “เคร่ืองซักอบผา” ท่ีมีผลกับ
สมรรถนะการซัก 

วัตถุประสงคเพื่อกําหนดและนิยามลักษณะสมรรถนะท่ีสําคัญของเคร่ืองซักผาไฟฟาสําหรับใชในท่ีอยูอาศัยและถัง
ปนสลัดน้ํา และเพื่ออธิบายวิธีมาตรฐานสําหรับการวัดลักษณะเหลานี้ 

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ไมเกี่ยวกับขอกําหนดดานความปลอดภัยและดานสมรรถนะ 

หมายเหตุ 1  มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี ครอบคลุมถึงเครื่องซักผาหยอดเหรียญและเครื่องซักผาที่ใชรวมกันในอาคาร 
และรานซักอบรีด แตไมรวมถึงเคร่ืองซักผาที่ออกแบบเฉพาะสําหรับงานทางอุตสาหกรรม 

หมายเหตุ 2  แมวามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี จะรวมขอกําหนดการทดสอบสําหรับเครื่องซักผาทุกแบบ แตปจจุบัน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ียังมีการทดสอบและการประเมินผลท่ีจํากัดสําหรับเครื่องซักผาที่ไมใชเครื่องซัก
ผาแบบถังนอน  

2. เอกสารอางอิง 

เอกสารอางอิงท่ีระบุนี้ ประกอบดวยเอกสารท่ีจําเปนสําหรับใชในการกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี 
สําหรับเอกสารอางอิงฉบับท่ีระบุปท่ีพิมพ ใหใชฉบับท่ีระบุ สวนเอกสารอางอิง (รวมถึงฉบับท่ีแกไขเพ่ิมเติม) ท่ี
ไมไดระบุปท่ีพิมพนั้น ใหใชฉบับลาสุด  

 IEC 60734, Household electrical appliances – Performance – Hard water for testing 

IEC 62053-21, Electricity metering equipment (a.c.) – Particular requirements – Part 21 : Static meters for active 
energy (classes 1 and 2) 

ISO 2060, Textiles – Yarn from packages – Determination of linear density (mass per unit length) by the skein 
method 

ISO 2061, Textiles – Determination of twist in yarns – Direct counting method 

ISO 3801, Textiles – Woven fabrics – Determination of mass per unit length and mass per unit area 
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ISO 7211-2, Textiles – Woven fabrics – Construction – Methods of analysis – Part 2 : Determination of number 
of threads per unit length 

EN 12127, Textiles – Fabrics – Determination of mass per unit area using small samples 

3. คําศัพท บทนิยาม สัญลักษณ และมิติ 

3.1 คําศัพทและบทนิยาม 

ความหมายของคําศัพทท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ มีดังตอไปนี ้

3.1.1 เคร่ืองซักผา (washing machine) 

เคร่ืองใชสําหรับการซักทําความสะอาดและการชะลางผาโดยใชน้ํา ซ่ึงอาจมีวิธีการแยกน้ําสวนเกินออก
จากผาดวย 

3.1.2 เคร่ืองซักผาแบบใบกวน (agitator washing machine) 

เคร่ืองซักผาท่ีน้ําในถังซักทวมผาท้ังหมด และแรงกระทําเชิงกลเกิดข้ึนจากใบกวนเคล่ือนท่ีกลับไป
กลับมารอบแกนต้ังหรือตามแกนต้ัง โดยท่ัวไปสวนของใบกวนจะอยูสูงเหนือระดับน้ําสูงสุด 

3.1.3 เคร่ืองซักผาแบบถังนอน (horizontal drum washing machine) 

เคร่ืองซักผาท่ีถังซักเปนแบบถังนอน หรือถังเอียง น้ําในถังซักทวมผาเพียงบางสวน และแรงกระทํา
เชิงกลเกิดข้ึนจากถังซักหมุนอยางตอเนื่อง หรือหมุนกลับไปกลับมาเปนชวง ๆ 

3.1.4 เคร่ืองซักผาแบบใบพัด (impeller washing machine) 

เคร่ืองซักผาท่ีน้ําในถังซักทวมผาท้ังหมด และแรงกระทําเชิงกลเกิดข้ึนจากใบพัดหมุนรอบแกนอยาง
ตอเนื่อง หรืออาจหมุนกลับ หลังจากหมุนครบรอบหลายรอบ โดยที่จุดสูงสุดของใบพัดนี้จะอยูตํ่ากวา
ระดับน้ําตํ่าสุด 

3.1.5 เคร่ืองซักผาแบบจานหมุน (nutator washing machine) 

เคร่ืองซักผาท่ีบรรจุผาลงในตะกราแนวต้ัง และนํ้าในถังซักผาทวมผาเพียงบางสวน โดยท่ีแรงกระทํา
เชิงกลเกิดข้ึนจากจานหมุน (nutation plate) ท่ีพื้นลางตะกรา ท้ังนี้การหมุนอาจหมุนอยางตอเนื่องหรือ
เปนชวง ๆ ในทิศทางเดียวหรือกลับไปกลับมา 

3.1.6 เคร่ืองซักอบผา (washer-dryer) 

เคร่ืองซักผาท่ีมีการปนสลัดน้ําและการอบผา (ปกติใชความรอนและการกลับผา) ดวย 
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3.1.7 ถังปนสลัดน้ํา (spin extractor) 

ถังปนท่ีทําหนาท่ีสลัดน้ําออกจากผาโดยอาศัยการหมุนเหวี่ยง 

3.1.8 การปนสลัดน้ํา (spin extraction) 

หนาท่ีการปนสลัดน้ําเปนการสลัดน้ําออกจากผาโดยอาศัยการหมุนเหวี่ยง โดยปกติจะรวมเขาเปนสวน
หนึ่งของหนาท่ีเคร่ืองซักผา แตอาจจะทําอยูในถังปนสลัดน้ําดวย 

3.1.9 โหลดฐาน (base load) 

ผาโหลดท่ีไมมีแถบทดสอบรอยเปอน 

3.1.10 โหลดทดสอบ (test load) 

โหลดฐานท่ีเพิ่มแถบทดสอบรอยเปอนหรือช้ินตัวอยางผาขนสัตวเพื่อใชวัดการหดตัว 

3.1.11  โปรแกรม (programme) 

ลําดับข้ันตอนการทํางานซ่ึงกําหนดไวลวงหนาภายในเคร่ืองซักผา และท่ีระบุวาเหมาะสมสําหรับการซัก
ผาแตละชนิด 

3.1.12 วัฏจักร (cycle) 

กระบวนการซักท่ีเสร็จสมบูรณ ตามท่ีระบุไวในโปรแกรมท่ีเลือก ซ่ึงประกอบดวยลําดับข้ันตอนการ
ทํางานตาง ๆ (ซัก ชะลาง ปน เปนตน) 

3.1.13 ความจุท่ีกําหนด (rated capacity) 

มวลสูงสุดเปนกิโลกรัมของผาแหงท่ีมีชนิดตามท่ีระบุไว ท่ีแจงไวโดยผูทํา ซ่ึงสามารถซักตามโปรแกรม 

3.1.101  มวลโหลดทดสอบ (test load mass) 

มวลจริงของโหลดฐานท่ีเพิ่มแถบทดสอบรอยเปอนหรือช้ินตัวอยางผาขนสัตวเพื่อใชวัดการหดตัว 

3.1.102  มวลโหลดทดสอบระบุ (nominal test load mass) 

มวลของผาแหงท่ีเปนชนิดเฉพาะสําหรับใชทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองซักผาทดสอบ (ความจุท่ี
กําหนด หรือโหลดบางสวน) เปนคาเปาหมายสําหรับมวลโหลดทดสอบท่ีผานการปรับภาวะ 

3.2 สัญลักษณ 

3.2.1 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามขอ 8. 

kC  ผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิดในแตละวัฏจักรทดสอบ 
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C  คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ      
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด  

testkC  ผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด ในแตละวัฏจักรทดสอบ

ของเคร่ืองซักผาท่ีใชในการทดสอบ 

testC  คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ      
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด ของเคร่ืองซักผาท่ีใชในการทดสอบ  

refC  คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ      
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด ของเคร่ืองซักผาอางอิง 

m  จํานวนชนิดของผาเปอนตอวัฏจักรทดสอบ 

n  จํานวนแถบทดสอบรอยเปอนตอวัฏจักรทดสอบ 

p  ชวงความเช่ือม่ันสําหรับ q  

q  อัตราสวนระหวางคา C  ของเคร่ืองซักผาท่ีใชในการทดสอบ ( testC ) และคา C  ของเคร่ือง
ซักผาอางอิง ( refC ) 

qs  คาเบ่ียงเบนมาตรฐานของอัตราสวน q  

cs  คาเบ่ียงเบนมาตรฐานของ kC  

is  คาเบ่ียงเบนมาตรฐานของคาการสะทอนแสง (คา Y) ของผาเปอนแตละชนิดในวัฏจักร
ทดสอบท่ีกําหนด 

0.051,W −t  ตัวประกอบ “Student T” สําหรับระดับข้ันความเสรี ( 1−w ) ท่ีระดับความเช่ือม่ัน 95 % 
(ไดแก 2.776 สําหรับ 5 วัฏจักรทดสอบ ซ่ึงมีระดับข้ันความเสรีเทากับ 4) 

w  จํานวนวัฏจักรทดสอบ 

ix  คาการสะทอนแสงเฉล่ียสําหรับผาเปอนแตละชนิด 

ijx  คาการสะทอนแสงเฉล่ียของคาท่ีอานไดท่ีแตละตําแหนงสําหรับผาเปอนทดสอบแตละช้ิน 

3.2.2 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามขอ 9. 

mA  ปริมาณดางท่ีใชซักคงเหลือตกคางอยูในผา 

rA  ความเขมขนท่ีเพิ่มข้ึนของสภาพดางในน้ําท่ีปนสลัดออกมา 

rW  ความเขมขนของสภาพดางในน้ําท่ีปนสลัดออกมา 
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tW  ความเขมขนของสภาพดางในน้ําสําหรับทดสอบ 

testm,
A  ปริมาณดางท่ีใชซักคงเหลือตกคางอยูในผา ของเคร่ืองซักผาทดสอบ 

refm,A  ปริมาณดางท่ีใชซักคงเหลือตกคางอยูในผา ของเคร่ืองซักผาอางอิงซักดวยโปรแกรมท่ี
เกี่ยวของตามท่ีอธิบายในภาคผนวก ก. 

M  มวลของโหลดฐานท่ีปรับภาวะ (กรัม) 

rM  มวลของโหลดฐานหลังการปนสลัดน้ําของเคร่ืองซักผา (กรัม) 

R  ดัชนีการชะลาง 

R  คาเฉล่ียของดัชนีการชะลางสําหรับวัฏจักรท้ังหมด ท่ีไมรวมผลของวัฏจักรทดสอบคร้ังแรก 

kR  ดัชนีการชะลางของวัฏจักรทดสอบแตละคร้ัง 

s  คาเบ่ียงเบนมาตรฐานของดัชนีการชะลางของวัฏจักรทดสอบ 

3.2.3 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามขอ 10. 

RM  ความช้ืนท่ีเหลืออยู 

M  มวลของโหลดฐานท่ีปรับภาวะแลว (กรัม) 

rM  มวลของโหลดฐานหลังการปนสลัดน้ําของเคร่ืองซักผา (กรัม) 

3.2.4 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามขอ 11. 

ct  อุณหภูมิท่ีวัดไดของน้ําเย็นท่ีเขา (องศาเซลเซียส) 

ht  อุณหภูมิท่ีวัดไดของน้ํารอนท่ีเขา (องศาเซลเซียส) 

cV  ปริมาตรของนํ้าเย็นท่ีใชระหวางการทํางาน (ลิตร) 

hV  ปริมาตรของนํ้ารอนภายนอกท่ีใชระหวางการทํางาน (ลิตร) 

cW  คาปรับแกพลังงานของน้ําเย็นสําหรับการทํางาน (กิโลวัตตช่ัวโมง) 

ctW  คาปรับแกพลังงานท้ังหมดของน้ําเย็นท่ีคํานวณไดระหวางการทดสอบ (กิโลวัตตช่ัวโมง) 

etW  พลังงานไฟฟาท้ังหมดท่ีวัดไดระหวางการทดสอบ (กิโลวัตตช่ัวโมง) 

hW  พลังงานน้ํารอนท่ีคํานวณไดสําหรับการทํางาน (กิโลวัตตช่ัวโมง) 

htW  พลังงานน้ํารอนท่ีคํานวณไดท้ังหมดระหวางการทดสอบ (กิโลวัตตช่ัวโมง) 

totalW  พลังงานท้ังหมด (กิโลวัตตช่ัวโมง) 



มอก.2537 – 2556 

-6- 

3.2.5 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามขอ 12. 

LS  อัตรารอยละของการหดตัวตามแนวยาว (รอยละ) 

SR  อัตราการหดตัว 

iSR  ดัชนีอัตราการหดตัว 

)1( −kW  คาเฉล่ียการวัดระยะ (แนวกวางหรือแนวยาว) ของตัวอยางผาขนสัตวท่ีหดตัวเม่ือผานการซัก
ดวยวัฏจักรทดสอบกอนหนานั้นตามโปรแกรมสําหรับผาขนสัตว 

kW  คาเฉล่ียการวัดระยะ  (แนวกวางหรือแนวยาว)  ของตัวอยางผาขนสัตวท่ีหดตัวเม่ือผานการซัก
ในแตละวัฏจักรทดสอบตามโปรแกรมสําหรับผาขนสัตว 

WS  อัตรารอยละของการหดตัวตามแนวกวาง (รอยละ) 

y  คาเฉล่ียเลขคณิตของการวัดระยะแตละคร้ังในแตละชุดของการวัด 3 คร้ัง 

iy  ผลการวัดระยะแตละตําแหนงในแตละชุดของการวัด 3 คร้ัง 

3.2.6 สัญลักษณท่ีเก่ียวของตามภาคผนวก ค.5 

A  อายุการใชงานเฉล่ียของโหลด ตามจํานวนของวัฏจักรทดสอบ 

ia  อายุการใชงานของช้ินทดสอบ (ภายหลังการปรับภาวะ) 

in  จํานวนของช้ินทดสอบ (ของชนิดและอายุการใชงานท่ีเหมือนกัน) 

iw  น้ําหนักตอช้ิน ตามท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 

3.3 มิติ 

ความสูง 1a  =  มิติแนวดิ่ง วัดจากขอบลาง (บนพื้น) ถึงระนาบแนวระดับท่ีความสูงสูงสุดของเคร่ืองใช 
เม่ือปดประตู/ฝา ถามีขาปรับระดับ ตองปรับข้ึนและปรับลงเพื่อหาคาความสูงตํ่าสุด
และสูงสุดท่ีเปนไปได 

ความสูง 2a  = มิติแนวดิ่งสูงสุด วัดจากขอบลาง (บนพื้น) ถึงระนาบแนวระดับท่ีความสูงสูงสุดของ
เคร่ืองใช เม่ือเปดประตู/ฝา ถามีขาปรับระดับ ตองปรับข้ึนและปรับลงเพื่อหาคาความ
สูงตํ่าสุดและสูงสุดท่ีเปนไปได 

ความกวาง b  = มิติแนวระดับระหวางดาน ท่ีวัดระหวางระนาบแนวดิ่งท่ีขนานกัน 2 ดานตามแนวของ
เคร่ืองใชรวมท้ังสวนท่ียื่นออกไปท้ังหมด 
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ความลึก 1c  = มิติแนวระดับ ท่ีวัดจากระนาบดานหลังแนวดิ่งของเคร่ืองใช ถึงสวนท่ีนูนมากท่ีสุดของ
ดานหนา ไมรวมปุมและมือจับ โดยประตู/ฝาอยูในตําแหนงปด  

ความลึก 2c  = มิติแนวระดับ ท่ีวัดจากระนาบดานหลังแนวดิ่งของเคร่ืองใช ถึงสวนท่ีนูนมากท่ีสุดของ
ดานหนา รวมปุมและมือจับ โดยประตู/ฝาอยูในตําแหนงเปด 

ปริมาตรถัง = ปริมาตรของเคร่ืองซักผาแบบถังนอน เคร่ืองซักผาแบบจานหมุน หรือถังปนสลัดน้ํา 
จะกําหนดจากปริมาตรภายใน โดยมีหนวยเปนลิตรของถังหรือตะกราบรรจุผา 
ภายหลังลบสันหรือสวนภายในอ่ืน ๆ ท่ียื่นออกมา ปริมาตรของเคร่ืองซักผาแบบใบพัด
หรือแบบใบกวน คือปริมาตรของภาชนะรูปชามทรงสูง ภายหลังลบสันใบกวน และ/
หรือสวนภายในอ่ืน ๆ ท่ียื่นออกมา  เม่ือเติมน้ําจนถึงระดับน้ําสูงสุดของเคร่ืองซักผา
โดยไมมีโหลด 

หมายเหตุ  วิธีการวัดปริมาตรของถังอยูระหวางการพิจารณา 

4. ความจุท่ีกําหนด 

ถาไมมีการแจงความจุท่ีกําหนด ความจุท่ีกําหนดสําหรับโหลดผาฝายตองอนุมานจากปริมาตรของถังท่ีเปนไปตาม
อัตราสวนดังตอไปนี้ 

⎯  เคร่ืองซักผาแบบถังนอน 1 kg/13 L 

⎯ เคร่ืองซักผาแบบใบกวน 1 kg/15 L  

⎯ เคร่ืองซักผาแบบใบพัด 1 kg/20 L 

⎯ เคร่ืองซักผาแบบจานหมุน 1 kg/10 L 

⎯ ถังปนสลัดน้ํา 1 kg/4.6 L 

ถาผูทําไมระบุความจุท่ีกําหนดสําหรับผาท่ีดูแลงายและผาขนสัตว โหลดตองเปน 40 % และ 20 % ของโหลดผาฝาย
ตามลําดับ 

เม่ือผูทําใหคาพิสัยความจุท่ีกําหนดสําหรับชนิดผาแตละชนิด  ตองใชคาท่ีสูงสุด 

หมายเหตุ สําหรับชนิดผาที่แตกตางกัน โดยปกติความจุที่กําหนดของเคร่ืองใชแตละเครื่องจะแตกตางกัน 
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5. ภาวะท่ัวไปสําหรับการวัด 

5.1 ท่ัวไป 

การวัดตองกระทํากับเคร่ืองท่ีติดต้ังใหม และใชงานตามขอแนะนําของผูทํา ยกเวนขอกําหนดท่ีตองการโดย
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้  ถามีทางเลือกในการติดต้ังมากกวา 1 ทาง การเลือกทางหนึ่งทางใดใน
การทดสอบตองมีการรายงานไว กอนเร่ิมตนการวัดเคร่ืองซักผาตองเดินเคร่ืองใหครบวัฏจักรทดสอบอยาง
สมบูรณ 2 วัฏจักรท่ีอุณหภูมิสูงสุด โดยคร้ังแรกไมมีโหลดและใชผงซักฟอกอางอิง 50 g และคร้ังท่ี 2 ไมมี
โหลดและไมมีผงซักฟอก  

5.2 แหลงทรัพยากรและภาวะแวดลอม 

5.2.1 แหลงจายไฟฟา 

แรงดันไฟฟาแหลงจายตองคงไวท่ีแรงดันไฟฟาท่ีกําหนด ± 2 % ตลอดการทดสอบ ถาแรงดันไฟฟา
แสดงเปนพิสัย ใหใชแรงดันไฟฟาระบุของประเทศซ่ึงมีเจตนานําเคร่ืองซักผาไปใชงาน 

ความถ่ีแหลงจายตองคงไวท่ีความถ่ีท่ีกําหนด ± 1 % ตลอดการทดสอบ ถาความถ่ีแสดงเปนพิสัย ความถ่ี
ทดสอบตองใชความถ่ีระบุของประเทศซ่ึงมีเจตนานําเคร่ืองซักผาไปใชงาน 

หมายเหตุ  เครื่องทําแรงดันไฟฟาใหเสถียรควรถูกออกแบบเพ่ือใหการทํางานปกติของเครื่องซักผาไมกอใหเกิด
ความเพ้ียนเกินควรของรูปคล่ืนแรงดันไฟฟา 

5.2.2 แหลงจายน้ํา 

ใหใชน้ําท่ีมีความกระดาง (2.5 ± 0.2) mmol/L สําหรับกระบวนการทั้งหมดกับโหลดทดสอบในทุก
โปรแกรม ถาตองมีการปรับความกระดางของน้ํา ตองเตรียมตาม IEC 60734 

หมายเหตุ การใชนํ้าที่มีความกระดางแบบท่ีสอง (0.5 ± 0.1) mmol/L อยูระหวางการพิจารณา 

 อุณหภูมิของแหลงจายน้ําตองเปนดังนี้ : 

− สําหรับน้ําเย็น  (15 ± 2) ๐C 

− สําหรับน้ํารอน อุณภูมิท่ีกําหนดโดยผูทํา ± 2 ๐C หรือ (60 ± 2) ๐C ถาไมมีการกําหนดคาไว 

ถาผูทําระบุเปนพิสัยอุณหภูมิน้ํารอน ซ่ึงรวมถึง (60 ± 2) ๐C ใหปรับต้ังอุณหภูมิน้ํารอนท่ี (60 ± 2) ๐C 
เม่ือผูทําระบุเปนพิสัยอุณหภูมิน้ํารอน ซ่ึงไมรวม (60 ± 2) ๐C ใหปรับต้ังอุณหภูมิน้ํารอนท่ีอุณหภูมิ
สุดทายของพิสัยซ่ึงใกล (60 ± 2) ๐C มากท่ีสุด ในกรณีท่ีผูทําระบุอุณหภูมิเดี่ยวและคาความคลาดเคล่ือน 
ตองใชอุณหภูมินั้น 
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ความดันสถิต (เคร่ืองวัด) ของแหลงจายน้ําท่ีแตละทางเขาน้ํา ตองคงไวท่ี (240 ± 50) kPa ตลอดการ
ทดสอบ รวมท้ังการเติมน้ํา 

ใหรายงานอุณหภูมิน้ําและความดันท่ีวัดได 

5.2.3 อุณหภูมิแวดลอม 

อุณหภูมิแวดลอมของหองตองคงไวท่ี (23 ± 2) ๐C ตลอดการทดสอบ และใหรายงานอุณหภูมิแวดลอมท่ี
วัดได 

5.3 เคร่ืองซักผาอางอิง 

เคร่ืองซักผาอางอิงตองใหทํางานพรอมกันกับเคร่ืองซักผาทดสอบ ใชข้ันตอนท่ีเหมือนกันท้ัง 2 เคร่ืองเพื่อ
การวัดดานสมรรถนะสัมพัทธ และผลที่ทําซํ้าได 

ขอกําหนดสําหรับเคร่ืองซักผาอางอิงกําหนดไวในภาคผนวก ก. 

หมายเหตุ  อัตราสวนและความคลาดเคล่ือนของคาการสะทอนแสงระหวางโปรแกรมที่ตางกัน ที่กําหนดไวในขอ จ.4.3 
อาจใชเปนเกณฑคุณสมบัติทั่วไปสําหรับระบบทดสอบ 

6. วัสดุ 

6.1 โหลดฐาน 

6.1.1 โหลดฐานผาฝาย 

โหลดฐานผาฝายตองประกอบดวยผาปูท่ีนอน ปลอกหมอน ผาขนหนูเช็ดมือ ตามท่ีระบุในภาคผนวก ข. 

โหลดทดสอบประกอบดวยโหลดฐานผาฝายและแถบทดสอบรอยเปอนตามท่ีระบุในขอ 6.4 ใหปรับ
โหลดทดสอบใหสอดคลองกับมวลโหลดทดสอบสําหรับโปรแกรมท่ีกําหนดของเครื่องซักผาทดสอบ 
จํานวนของผาปูท่ีนอน ปลอกหมอน และผาขนหนูเช็ดมือ ท่ีเปนโหลดฐานผาฝายสําหรับมวลโหลด
ทดสอบตาง ๆ ระบุไวในตารางท่ี 1  การปรับน้ําหนักคร้ังสุดทายของโหลดทดสอบ รวมท้ังแถบทดสอบ
รอยเปอนใหทําโดยเพ่ิมจํานวนผาขนหนูเช็ดมือ เพื่อใหมวลทั้งหมดใกลเคียงกับความจุท่ีกําหนดมาก
ท่ีสุด ใชน้ําหนักโหลดฐานผาฝายท่ีช่ังหลังการปรับภาวะของผาแลว  กอนเร่ิมอนุกรมวัฏจักรทดสอบ 
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ตารางท่ี 1 จํานวนชิน้ของโหลดผาฝายทดสอบสําหรับมวลโหลดทดสอบตาง ๆ 
มวลโหลดทดสอบ

ที่ตองการ 

kg ก  ข 

มวลโหลดฐาน
โดยประมาณ 

kg ข 

จํานวน                 
แถบทดสอบรอยเปอน 

จํานวน 
ผาปูที่นอน 

จํานวน 
ปลอกหมอน 

จํานวน 

ผาขนหนูเช็ดมือค 

1 
1.5 
2 

2.5 
3 

3.5 
4 

4.5 
5 

5.5 
6 

6.5 
7 

7.5 
8 

8.5 
9 

9.5 
10 

10.5 
11 

11.5 
12 

12.5 
13 

13.5 
14 

14.5 
15 

0.96 
1.46 
1.96 
2.44 
2.94 
3.42 
3.92 
4.40 
4.90 
5.38 
5.88 
6.36 
6.86 
7.34 
7.84 
8.32 
8.82 
9.30 
9.80 
10.28 
10.78 
11.26 
11.76 
12.24 
12.74 
13.22 
13.72 
14.20 
14.70 

2 
2 
2 
3 
3 
4 
4 
5 
5 
6 
6 
7 
7 
8 
8 
9 
9 
10 
10 
11 
11 
12 
12 
13 
13 
14 
14 
15 
15 

0 
0 
0 
0 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
2 
3 
3 
3 
4 
4 
4 
5 
5 
5 
6 
6 
6 
6 
6 
7 
7 

2 
3 
4 
5 
4 
4 
4 
6 
6 
8 
8 

10 
12 
12 
12 
14 
14 
14 
16 
15 
15 
16 
17 
17 
18 
19 
19 
20 
21 

4 
7 
9 

11 
5 
9 

14 
14 
18 
18 
23 
23 
23 
21 
25 
25 
23 
28 
28 
28 
32 
35 
30 
35 
37 
39 
44 
39 
42 

ก  สําหรับมวลโหลดทดสอบพิกัดเต็มกิโลกรัมหรือคร่ึงกิโลกรัม ซึ่งมากกวาท่ีระบุในตาราง จํานวนของแถบทดสอบรอยเปอนใหเทากับมวลโหลด

ทดสอบระบุ (กรณีที่มวลโหลดทดสอบระบุไมเปนจํานวนเต็ม ใหปดเศษขึ้น) จํานวนผาปูที่นอนคือ มวลโหลดทดสอบระบุหารดวย (3× 0.725) 

(กรณีผลลัพธไมเปนจํานวนเต็ม ใหปดเศษ) และจํานวนปลอกหมอนคือ มวลโหลดทดสอบระบุหารดวย (3× 0.24) (กรณีผลลัพธไมเปนจํานวน
เต็ม ใหปดเศษ) จํานวนผาขนหนูเช็ดมือคือ จํานวนท่ีใชเติมเพื่อใหมวลโหลดทดสอบมีคาใกลเคียงมวลโหลดทดสอบระบุที่ตองการ  มวลของช้ิน
โหลดฐานท้ังหมดจะมีคาลดลงเล็กนอยตามอายุการใชงานท่ีเพิ่มขึ้น 

ข  ความแตกตางระหวางมวลโหลดฐานกับมวลโหลดทดสอบใหกําหนดตามมวลของแถบทดสอบ ดูบทนิยามขอ 3.1.9 และขอ 3.1.10 
ค  จํานวนผาขนหนูเช็ดมือที่ใชจริงอาจตางจากจํานวนท่ีแสดงขางบน (เปนเพียงคาโดยประมาณ)   การปรับแตงมวลโหลดทดสอบคร้ังสุดทายทําโดย

การเพิ่มหรือลดจํานวนผาขนหนูเช็ดมือเพื่อใหมวลรวมท้ังหมดมีคาใกลเคียงกับมวลโหลดทดสอบท่ีตองการมากท่ีสุด โดยมีเกณฑความ
คลาดเคล่ือนไมเกิน ± 60 g  
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6.1.2 โหลดฐานผาท่ีดูแลงาย 

โหลดฐานผาท่ีดูแลงายตองประกอบดวยเส้ือเช้ิตชายและปลอกหมอน ตามท่ีระบุในภาคผนวก ข. 

โหลดฐานผาท่ีดูแลงายประกอบดวยเส้ือเช้ิตชายและปลอกหมอนจํานวนท่ีเทากัน  การปรับแตงคร้ัง
สุดทายของโหลดทดสอบใหทําหลังจากเพิ่มแถบทดสอบรอยเปอนตามขอ 6.4 โดยเพิ่มหรือลดเส้ือเช้ิต 1 
ตัว หรือปลอกหมอน 1 ใบ อยางใดอยางหนึ่ง เพื่อทําใหโหลดทดสอบมีคาใกลเคียงกับความจุท่ีกําหนด 

ถาผูทําแจงโหลดผาท่ีดูแลงายเปน “จํานวนเส้ือเช้ิต” มวลโหลดทดสอบ (กิโลกรัม) จะมีคาเทากับจํานวน
เส้ือเช้ิตคูณดวย 0.2 

6.1.3 โหลดฐานผาพอลิเอสเทอรสําหรับโปรแกรมผาขนสัตว 

โหลดฐานตองประกอบดวยช้ินทดสอบผาถัก 2 หนา (double knit) ท่ีทําจากเสนดายพอลิเอสเทอร ตามท่ี
ระบุในภาคผนวก ข. 

โหลดทดสอบประกอบดวยโหลดฐานและชิ้นตัวอยางผาขนสัตวเพื่อใชทดสอบการหดตัว 3 ช้ิน ตามท่ี
ระบุไวในขอ 12.2  ควรปรับน้ําหนักโหลดทดสอบโดยเพิ่มหรือลดจํานวนช้ินของโหลดฐานเพ่ือให
ใกลเคียงกับความจุท่ีกําหนด 

6.2 การใช 

โหลดฐานแตละช้ินตองไมถูกใชมากกวา 80 วัฏจักรทดสอบ ไมนับการเตรียมผา (pre-treatment) และ       
วัฏจักรการปรับสภาพระหวางอนุกรมทดสอบ 2 อนุกรม (1 อนุกรมประกอบดวย 5 วัฏจักรทดสอบท่ี
สมบูรณเปนอยางนอย) 

เพื่อใหอายุการใชงานของผามีผลกระทบนอยท่ีสุด โหลดฐานผาฝายตองประกอบดวยช้ินผาท่ีมีการกระจาย
อายุการใชงานของผาทุก ๆ ประเภทเปนอยางดี เพื่อใหอายุเฉล่ียถวงน้ําหนักของโหลดอยูระหวาง 30 วัฏจักร
ทดสอบ กับ 50 วัฏจักรทดสอบ ใหใชน้ําหนักท่ีระบุในภาคผนวก ข. ตัวอยางของวิธีดําเนินการแสดงไวใน
ภาคผนวก ญ. และวิธีการคํานวณอายุเฉล่ียของโหลดแสดงไวในขอ ค.6 ท้ังนี้ตองมีการรายงานอายุเฉล่ีย 

เพื่อใหอายุการใชงานของผามีผลกระทบนอยท่ีสุด โหลดฐานผาท่ีดูแลงาย (ตองประกอบดวยเส้ือเช้ิตและ
ปลอกหมอน) ควรประกอบดวยช้ินผาท่ีใชงานแลวไมเกิน 40 คร้ังคร่ึงหนึ่ง และเกิน 40 คร้ังอีกคร่ึงหนึ่ง 
นอกจากนี้โหลดฐานผาท่ีดูแลงายตองมีการกระจายอายุการใชงาน เพื่อใหอายุเฉล่ียถวงน้ําหนักของโหลดอยู
ระหวาง 20 วัฏจักรทดสอบ กับ 60 วัฏจักรทดสอบ 
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6.3 การเตรียมโหลดฐาน 

6.3.1 การเตรียมผา  

กอนการใชงานคร้ังแรก ช้ินผาใหมตองนํามาผานการซักเพื่อปรับสภาพผา (normalization) ตามท่ีระบุไว
ในขอ 6.3.2 จํานวน 5 คร้ัง โดยไมตองอบใหแหงระหวางกระบวนการ และใชผงซักฟอกอางอิง A* 
ปริมาณ 15 g/kg ใหปรับสภาพผาตามขอ 6.3.2 และปรับภาวะผาตามขอ 6.3.3 

สําหรับโหลดฐานผาพอลิเอสเทอร ไมตองเตรียมผา 

6.3.2 การปรับสภาพผา 

ภายหลังการเดินเคร่ืองทดสอบทุก ๆ 5 วัฏจักร โหลดฐานตองปรับสภาพผา และตามดวยการปรับภาวะ
ผาตามขอ 6.3.3  

สําหรับการปรับสภาพผา  ใหซักโหลดฐานในเคร่ืองซักผาอางอิง (ไมใชผงซักฟอก) 

สําหรับผาฝาย ใชโปรแกรมอางอิงสําหรับผาฝายท่ี 60 ๐C โดยไมมีการซักลวงหนา (pre-wash) แตรวม
การชะลางและการปน และทําใหแหงดวยเคร่ืองอบผาแบบถังหมุนโดยปริมาณความช้ืนสุดทาย
ประมาณ   0 %  

สําหรับผาท่ีดูแลงาย ใชโปรแกรมอางอิงสําหรับผาท่ีดูแลงายท่ี 60 ๐C โดยไมมีการซักลวงหนา แตรวม
การชะลางและการปน และทําใหแหงดวยเคร่ืองอบผาแบบถังหมุนโดยปริมาณความช้ืนสุดทาย
ประมาณ   2 %  

สําหรับโหลดฐานผาพอลิเอสเทอร ไมตองปรับสภาพผา 

6.3.3 การปรับภาวะ 

ผาท้ังหมดตองทําใหแหงจนมีปริมาณความช้ืนตํ่ากวา 0 % หลังจากนั้นใหยืดหรือแผออกใหแบนดวยมือ
กอนการปรับภาวะ 

แขวนผาทีละช้ินแยกจากกัน เพื่อใหอากาศหมุนเวียนไดโดยอิสระ โหลดผาควรท้ิงไวท่ีอุณหภูมิโดยรอบ
ท่ี (20 ± 2) ๐C และมีความช้ืนสัมพัทธ (65 ± 5) % เปนคาบเวลาไมนอยกวา 15 h 

หรือ ท้ิงไวในอุณหภูมิโดยรอบท่ี (20 ± 2) ๐C และความช้ืนสัมพัทธ (65 ± 5) % จนกระท่ังน้ําหนักของ
โหลดมีการเปล่ียนแปลงนอยกวา 0.5 % เม่ือวัดติดตอกัน 2 คร้ัง โดยมีชวงเวลาระหวางการวัด 2 h หรือ
มากกวา 

อาจเลือกใชวิธีทําใหแหง (bone-dry method) ตามภาคผนวก ง. 

ตองรายงานวิธีท่ีใช  
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6.4 แถบทดสอบรอยเปอน 

6.4.1 คุณลักษณะเฉพาะ 

ใชรอยเปอนชนิดตาง ๆ เพื่อวัดลักษณะเฉพาะดังตอไปนี้ 

− การขจัดส่ิงสกปรก ท่ีเกิดข้ึนจากกริยาทางกลและทางความรอนเปนสวนใหญ ช้ินทดสอบท่ีใชมีรอย
เปอนจากสวนผสมของคารบอนแบล็กและน้ํามันแร (mineral oil) 

− การขจัดสารสีโปรตีน (protein pigments) ช้ินทดสอบท่ีใชมีรอยเปอนเลือด 

− การขจัดสารสีอินทรีย (organic pigments) ช้ินทดสอบท่ีใชมีรอยเปอนช็อกโกเลตและนม 

− การฟอกขาว ช้ินทดสอบท่ีใชมีรอยเปอนของไวนแดง 

บทนิยามของช้ินทดสอบท่ีมีรอยเปอนมาตรฐานถูกกําหนดไวในภาคผนวก จ. 

6.4.2 การเตรียมและติดแถบทดสอบรอยเปอน 

แถบทดสอบรอยเปอนประกอบดวยช้ินส่ีเหล่ียมจัตุรัสขนาด (150 ± 5) mm × (150 ± 5) mm ท่ีมีรอย
เปอนประดิษฐมาตรฐานตางชนิดกัน และถูกเย็บตอเรียงติดกันเปนแถบยาว โดยมีลําดับของรอยเปอน
ตาง ๆ ดังตอไปนี้  

− ช้ินท่ีไมทําเปอน 

− คารบอนแบล็ก/น้ํามันแร 

− เลือด 

− ช็อกโกเลตและนม 

− ไวนแดง 

ตําแหนงของวัตถุในขอความขางลางนี้อางตามแผนผังภาพของผาขนหนูเช็ดมือและแถบรอยเปอนในรูป
ท่ี 1 

ผาขนหนูเช็ดมือซ่ึงติดแถบทดสอบรอยเปอนสําหรับการทดสอบสมรรถนะการซัก ตองคล่ีใหเรียบ
กอนท่ีจะติดแถบรอยเปอนบนผาขนหนูเช็ดมือดังนี้ 

• ดานหนาของแถบรอยเปอน (ไดแก ดานท่ีทําเคร่ืองหมายเลขลําดับ) ตองวางคว่ําหนาลง พรอมดวย
ผาตัวอยางท่ีไมมีรอยเปอนท่ีตําแหนง “12 นาฬิกา” 

• จากนั้นวางผาขนหนูเช็ดมือท่ีตรงกลางดานซายของแถบรอยเปอน เพื่อใหขอบดานซายของแถบรอย
เปอนทับบนผาขนหนูเช็ดมือ  ระยะทับตองมีขนาด (10 ± 5) mm 
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• ติดแถบรอยเปอนกับผาขนหนูเช็ดมือในตําแหนงนี้ดวยการเย็บหรือใชเคร่ืองยึดท่ีไมใชโลหะ 

 
รูปท่ี 1 การติดแถบทดสอบ 

จํานวนแถบทดสอบรอยเปอนท่ีใชทดสอบการซัก ดังท่ีกําหนดในตารางท่ี 1 
6.5 ผงซักฟอก 

ขอกําหนดคุณลักษณะและปริมาณท่ีกําหนดใหใชในแตละคร้ังสําหรับผงซักฟอกอางอิง A* และ C ตามท่ี
แสดงในภาคผนวก ฉ.  

7. เครื่องมือและความแมน 

เคร่ืองมือท่ีใชสําหรับการทดสอบตองมีความแมนดังตอไปนี้ 

7.1 มวล 

มวลตองแมน ± 0.1 % 

7.2 อุณหภูมิโดยรอบ 

อุณหภูมิโดยรอบตองแมน ± 1.0 K  รวมท้ังความผิดพลาดท่ีไมเปนเชิงเสนในพิสัยอุณหภูมิ 10 ๐C ถึง 50 ๐C 

7.3 ความชื้นโดยรอบ 

ความช้ืนโดยรอบตองแมน ± 3 %  ตลอดพิสัยอุณหภูมิ 15 ๐C ถึง 25 ๐C 

 

 

ช้ินที่ไมทําเปอน 

ช้ินที่ทําเปอน 

ทับกัน 10 mm ± 5 mm 
ผาเช็ดขนหนูเช็ดมือ หรือปลอกหมอน 
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7.4 อุณหภูมิน้ํา 

อุณหภูมิน้ําตองมีความละเอียดไมนอยกวา 0.2 K และความแมน ± 0.5 K รวมท้ังความผิดพลาดท่ีไมเปนเชิง
เสน ตามอุณหภูมิท่ีวัดท่ีไดระบุไว 

7.5 ปริมาตรน้ํา 

ปริมาตรน้ําตองแมน ± 1 % 

หมายเหตุ  อุปกรณที่ใชวัดความหนืดควรสอบเทียบที่อุณหภูมิที่ระบุจริง ± 5 K และอัตราการไหลที่ระบุ 

7.6 ความดันน้ํา 

ความดันน้ําตองแมน ± 5 % 

7.7 ความกระดางน้ํา 

ความกระดางน้ําตองแมน ± 0.2 mmol/L 

7.8 พลังงานไฟฟา 

มาตรพลังงานท่ีใชตองตรงกบัขอกําหนดคุณลักษณะของช้ัน 1 ตาม มอก.2543 

7.9 เวลา 

เวลาตองแมน ± 5 s 

7.10 ความเปนกรด-ดาง 

ความเปนกรด-ดาง ตองแมนท่ีความเปนกรด-ดาง ± 0.1 ตลอดพิสัยอุณหภูมิ 10 ๐C ถึง 20 ๐C 

7.11 การวัดการสะทอนแสงสําหรับตัวอยางทดสอบ 

การวัดเชิงแสงของช้ินแถบทดสอบที่แตกตางกันหลังผานการซัก ใหวัดดวยมาตรวัดแสงแบบแถบคล่ืน 
(spectral photometer) โดยมีภาวะของการวัดดังตอไปนี้ 

เคร่ืองมือวัด มาตรวัดแสงแบบแถบคล่ืนท่ีใหขอมูลการสะทอนตํ่าสุด 16 ความ
ยาวคล่ืน มีระยะหางระหวางชวง 20 nm หรือใกลกวานั้น ท่ีความ
ยาวคล่ืนระหวาง 400 nm กับ 700 nm 

พารามิเตอร คาไตรสติมูลัส Y (CIE Nr. 15.2, 1986) 

แหลงกําเนิดแสง/ใชมุมมอง D65/10 ๐ 

เรขาคณิตการวัด d/8 ๐ 
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ตัวกรองรังสีอัลตราไวโอเลต ท่ีกั้นรังสีอัลตราไวโอเลตที่ 420 nm       นั่นคือวัดโดยไมใชรังสี
อัลตราไวโอเลต 

เสนผานศูนยกลางท่ีวัด ตํ่าสุด 20 mm 

ความเงา/การสะทอน ไมใช นั่นคือวัดดวยการตัดความเงา/ปดชองการสะทอน 

การสอบเทียบ ทุกคร้ังท่ีเปดสวิตชของมาตรวัดแสงแบบแถบคล่ืน หรืออยางนอย
วันละคร้ังทุกวันท่ีใชงาน ดวย : 

• มาตรฐานสีขาว : ผงแบเรียมซัลเฟตอัดกอน หรือกระเบ้ือง    
เซรามิกสีขาวท่ีผานการรับรอง 

• มาตรฐานสีดํา : วัตถุสีดํา หรือตัวดักแสง หรือกระเบื้องเซรามิก  
สีดําท่ีผานการรับรอง 

• หรือใชข้ันตอนเชนเดียวกับท่ีกําหนดโดยผูทําเคร่ืองมือ 

ตองทดสอบประสิทธิภาพการทํางานของมาตรวัดแสงแบบแถบคล่ืนอยางนอยปละคร้ัง 

สําหรับการใชงานอุปกรณและสารสนเทศเพ่ิมเติมเกี่ยวกับการสอบเทียบ ใหดูจากคําแนะนําในการใชงาน 

8. สมรรถนะการซัก 

8.1 ท่ัวไป 

ขอนี้ประกอบดวยขอกําหนดสําหรับวิธีทดสอบท่ีใชแถบทดสอบรอยเปอน ซ่ึงซักพรอมกับโหลดฐาน 
(โหลดทดสอบ) จุดประสงคของการทดสอบน้ีก็เพื่อประเมินสมรรถนะการขจัดรอยเปอนเฉพาะของเคร่ือง
ซักผาทดสอบ เทียบกับเคร่ืองซักผาอางอิง ดูขอ 5.3 

หมายเหตุ  การทดสอบในขอน้ีอาจทํารวมกับการทดสอบการชะลางในขอ 9. การทดสอบการปนสลัดนํ้าในขอ 10. และ
การวัดในขอ 11. 

8.2 วัสดุและบริภัณฑ 

โหลดทดสอบประกอบดวยโหลดฐานแหงท่ีเปนไปตามขอ 6.1 ของท้ังผาฝายหรือผาท่ีดูแลงายท่ีมีแถบ
ทดสอบรอยเปอนท่ีเปนไปตามขอ 6.4  หรือโหลดฐานผาพอลิเอสเทอรกับช้ินทดสอบท่ีเปนไปตามขอ 12.2 
มวลทั้งหมดของโหลดทดสอบตองสมนัยกับความจุท่ีกําหนดสําหรับชนิดผาท่ีระบุ 

ผงซักฟอกและปริมาณท่ีใชตองเปนไปตามขอ 6.5 

ตองใชเตารีดหรือเคร่ืองรีดท่ีมีอุณหภูมิพื้นผิวระหวาง 130 ๐C กับ 150 ๐C 
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8.3 วิธีดําเนินการ 

8.3.1 ท่ัวไป 

สําหรับการพิจารณาสมรรถนะการซัก ใหใสโหลดทดสอบในเคร่ืองซักผาจากสวนลางของถังจนถึง
ดานบน ใชแถบทดสอบรอยเปอนและช้ินทดสอบจากการผลิตในคร้ังเดียวกันสําหรับเคร่ืองซักผา
ทดสอบและเคร่ืองซักผาอางอิง 

8.3.2 โหลดทดสอบผาฝาย 

ตองใสโหลดทดสอบผาฝายลงในเคร่ืองซักผาตามลําดับท่ีแสดงไวในขอ ค.2 ใหปรับแตงอายุเฉล่ียของ
โหลดจนเปนไปตามท่ีกําหนดในขอ 6.2  (ตัวอยางของการทําใหเปนไปตามขอกําหนดนี้ใหไวใน
ภาคผนวก ญ.) 

8.3.3 โหลดทดสอบผาท่ีดูแลงาย 

โหลดทดสอบตองมีการกระจายอยางสม่ําเสมอในเครื่องซักผา ใหปรับแตงอายุเฉล่ียของโหลด
จนกระท่ังเปนไปตามท่ีกําหนดในขอ 6.2 

8.3.4  การทดสอบ 

ตองเลือกโปรแกรมตามคําแนะนําของผูทํา 

หมายเหตุ 1  ถามีทางเลือกหลายทาง หรือถาคําแนะนําไมชัดเจน ควรปรึกษาผูทํา 

การทดสอบในแตละวัฏจักรทดสอบของเคร่ืองซักผา กับเคร่ืองซักผาอางอิงโดยใชโปรแกรมอางอิงตอง
ทําพรอม ๆ กัน ท้ังนี้โปรแกรมอางอิงและปริมาณผงซักฟอกท่ีใชตามที่ระบุในภาคผนวก ก. ตองมีการ
รายงาน 

หมายเหตุ 2  เพ่ือลดผลกระทบจากภาวะของหองปฏิบัติการและวัสดุทดสอบที่ใชใหนอยที่สุด ควรเลือกโปรแกรม
อางอิงที่มีจุดประสงคที่เหมือนกัน เมื่อเปรียบเทียบกับโปรแกรมบนเครื่องทดสอบ (ชนิดโหลด อุณหภูมิ
ซักที่กลาวอาง) 

ชุดทดสอบ 1 ชุด ประกอบไปดวยวัฏจักรทดสอบอยางนอย 5 วัฏจักร ตองทําตามโปรแกรมที่เลือก โดย    
วัฏจักรแรกใหใชโหลดฐานที่ผานการปรับสภาพผา สําหรับแตละการทดสอบตองใชแถบทดสอบรอย
เปอนใหม 

ในกรณีท่ีวัฏจักรทดสอบหนึ่งบนเคร่ืองท่ีทดสอบหรือเคร่ืองอางอิงอยางใดอยางหนึ่งใชไมได (เชน 
กําลังไฟฟาลมเหลว เคร่ืองซักผาเสียสภาพฉับพลัน เคร่ืองมือหรืออุปกรณควบคุมผิดพรองหรือลมเหลว) 
เปนไปไดท่ีตองปฏิบัติวัฏจักรทดสอบท่ี 6 ในภาวะท่ีเหมือนกัน 
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ถามีหลักฐานวาวัฏจักรทดสอบหนึ่งทําไมถูกตอง อาจเพิ่มวัฏจักรทดสอบท่ี 6 ในภาวะท่ีเหมือนกัน ตอง
รายงานเหตุผลสําหรับวัฏจักรท่ีเพิ่มข้ึน วัฏจักรท่ีไมถูกตองใหตัดออกจากการประมวลผล  

การปรับสภาพผาใหทําภายหลังวัฏจักรทดสอบท่ี 6 นี้เทานั้น 

ในชุดทดสอบ 1 ชุด หากมีวัฏจักรทดสอบท่ีใชไมไดมากกวา 1 วัฏจักร ใหยกเลิกชุดทดสอบท้ังหมดโดย
ไมตองคํานึงถึงเหตุผลใด ๆ 

ภายหลังจากท่ีโปรแกรมการซักเสร็จส้ิน ใหทําแถบทดสอบท้ังหมดใหแหงโดยการรีดโดยใชวิธีท่ี
หลีกเล่ียงไมใหพื้นผิว “ข้ึนเงา” (เชน รีดระหวางผา 2 ช้ิน หรือดวยเตารีด หรือเคร่ืองอัดกลีบ) 

หมายเหตุ 3  ความช้ืนที่เหลืออยูในแถบทดสอบรอยเปอนจะมีผลกระทบตอผลการวัด เชนเดียวกับการใชความรอนที่
สูงเกินไปในระหวางการรีด 

หมายเหตุ 4  อาจใชวิธีอื่นแทนการรีด ถาไดพิสูจนแลววาใหผลเหมือนกัน 

ใหวัดการสะทอนแสงของช้ินทดสอบรอยเปอน โดยมีช้ินทดสอบรอยเปอนท่ีซักดวยกันรองอยูขางหลัง
ไมนอยกวา 4 ช้ัน ช้ินทดสอบทุกช้ินท่ีซักใหวัดดานละ 2 คร้ัง ตามตําแหนงท่ีแสดงในรูปท่ี 2 คาเฉล่ีย
ของการอาน 4 คร้ังใหรายงานเปนคาของช้ินทดสอบรอยเปอนนั้น 

 
ตําแหนงสําหรับการวัดช้ินทดสอบรอยเปอนอยูที่ศูนยกลางของสวนจัตุรัสทั้งสี่ 

รูปท่ี 2 ตําแหนงสําหรับการวัดชิ้นทดสอบรอยเปอน 
8.4 การประเมิน 

การคํานวณใหทําตามข้ันตอนตาง ๆ ดังตอไปนี ้

ข้ันตอน ก) ถึงข้ันตอน ง) ใหคํานวณสําหรับท้ังเคร่ืองซักผาทดสอบและเคร่ืองซักผาอางอิง 

ก) คาการสะทอนแสงเฉล่ีย ix สําหรับรอยเปอน i  แตละชนิด เปนคาเฉล่ียตอวัฏจักรทดสอบของคาท่ีอาน
ไดสําหรับแตละช้ินทดสอบรอยเปอนจํานวน n  ช้ินท่ีใชในการทดสอบ การคํานวณเปนดังตอไปนี้ 

 

= ดานหนา 

= ดานหลัง 
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ix = 
n

x
n

ij
j
∑
= 1  

เม่ือ 

ijx  คือ คาการสะทอนแสงเฉล่ียของคาท่ีอานไดท่ีแตละตําแหนงสําหรับผาเปอนทดสอบแตละช้ิน 

n  คือ จํานวนแถบทดสอบรอยเปอนตอวัฏจักรทดสอบ 

หมายเหตุ  ความเบี่ยงเบนมาตรฐาน is สําหรับรอยเปอน i  แตละชนิด ไดแก ijx ใน 1 วัฏจักรที่ทดสอบ อาจคํานวณ

ไดดังน้ี 

is  =
1

)( 2

1

−

−∑
=

n

xx i

n

j
ij  

ข) ผลรวม kC ของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ในแตละวัฏจักรทดสอบ ใหคํานวณดังตอไปนี้ 

kC = ∑
=

m

i
ix

1
 

เม่ือ 

ix  คือ คาการสะทอนแสงเฉล่ียสําหรับรอยเปอนแตละชนิด เชนเดียวกับการคํานวณในขอ ก) 

m  คือ จํานวนชนิดของรอยเปอนตอวัฏจักรทดสอบ 

ค) คาเฉล่ีย C ของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับวัฏจักร
ทดสอบท้ังหมด ใหคํานวณดังตอไปนี้ 

C = 
w

w
C

k
k∑

=1  

เม่ือ 

kC  คือ ผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ในแตละวัฏจักรทดสอบ เชนเดียวกับการ
คํานวณในขอ ข) 

w  คือ จํานวนของวัฏจักรทดสอบ 

ง) ความเบ่ียงเบนมาตรฐาน Cs ของ kC  นิยามเปน 

Cs = 
1

)( 2

1

−

−∑
=

w

CC
w

k
k  
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เม่ือ 

kC  คือ ผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ในแตละวัฏจักรทดสอบ เชนเดียวกับการ
คํานวณในขอ ข) 

C  คือ คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย สําหรับแตละชนิดของรอยเปอน
ท้ัง 4 ชนิด สําหรับวัฏจักรทดสอบท้ังหมด การคํานวณนี้อยูในขอ ค) 

 w  คือ จํานวนของวัฏจักรทดสอบ 

จ) อัตราสวน q  ของผลรวมเฉล่ียคํานวณเปน 

q = 
ref

test

C
C  

เม่ือ 

testC  คือ คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ     
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด ของเคร่ืองซักผาท่ีใชในการทดสอบ คํานวณเหมือนในขอ ค) 

refC  คือ คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ     
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด ของเคร่ืองซักผาอางอิง คํานวณเหมือนในขอ ค) 

ฉ) ความเบ่ียงเบนมาตรฐาน qs  ของอัตราสวน q  นิยามเปน 

qs = 
1

)(
1

2

−

−∑
=

w

q
C

Cw

k

k

ref

test

 

เม่ือ 

testkC  คือ ผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด ในแตละวัฏจักร
ทดสอบของเคร่ืองซักผาท่ีใชในการทดสอบ คํานวณเหมือนในขอ ข) 

refC  คือ คาเฉล่ียของผลรวมของคาการสะทอนแสง (คา Y) เฉล่ีย ของผาเปอนแตละชนิด สําหรับ     
วัฏจักรทดสอบท้ังหมด ของเคร่ืองซักผาอางอิง คํานวณเหมือนในขอ ค) 

q  คือ อัตราสวนของผลรวมเฉล่ีย คํานวณเหมือนในขอ จ) 

w  คือ จํานวนของวัฏจักรทดสอบ 

ช) ชวงความเช่ือม่ัน p  สําหรับอัตราสวนของผลรวมเฉล่ียนิยามเปน 

p = 05.0,1−⋅± w
q t
w

s
q  

 



มอก.2537 – 2556 

-21- 

เม่ือ 

qs  คือ ความเบ่ียงเบนมาตรฐานของอัตราสวน q  คํานวณเหมือนในขอ ฉ) 

05.0,1−wt  คือ ตัวประกอบ “Student T” สําหรับระดับข้ันความเสรี ( 1−w ) ท่ีระดับความเช่ือม่ัน 95 % 
(ไดแก 2.776 สําหรับ 5 วัฏจักรทดสอบ ซ่ึงมีระดับข้ันความเสรีเทากับ 4) 

w  คือ จํานวนวัฏจักรทดสอบ 

หมายเหตุ 1  ถาโปรแกรมซักอางอิงของผาฝายเปน 60 ๐C มีอัตราสวน
C
sC จากการคํานวณในขอ ง) และขอ จ) สูงกวา 

0.0175 (เทากับ 1.75 %) ควรตรวจสอบภาวะหองปฏิบัติการท่ีใชทดสอบ ความคลาดเคล่ือนสําหรับ
โปรแกรมอื่น ๆ ยังอยูระหวางการพิจารณา 

หมายเหตุ 2  สมการท่ีใชน้ีใหสันนิษฐานวาเคร่ืองซักผาทดสอบและเคร่ืองซักผาอางอิงมีการเดินเครื่องไปพรอม ๆ 
กัน 

9. สมรรถนะการชะลาง 

9.1 ท่ัวไป 

ในขอนี้ประกอบดวยขอกําหนดสําหรับการทดสอบหาสภาพดางท่ีเหลืออยูของสารละลายผงซักฟอกใน
โหลดฐานภายหลังการปนสลัดน้ําเปนการวัดสมรรถนะการชะลาง 
จุดประสงคเพื่อประเมินการชะลางโหลดทดสอบวาจะทําไดดีแคไหน 
หมายเหตุ การทดสอบในขอน้ีอาจทํารวมกับการทดสอบการทําความสะอาดในขอ 8. การทดสอบการปนสลัดนํ้าในขอ 

10. และการวัดในขอ 11. 

9.2 ถังปนสลัดน้ํา 

ใหใชถังปนสลัดน้ําท่ีถังดานในมีเสนผานศูนยกลางระหวาง 250 mm กับ 300 mm และความถ่ีในการหมุน
ประมาณ 2 800 rpm ขนาดของเสนผานศูนยกลางและความเร็วของการปนตองรายงานไว 

ถาใชถังปนสลัดน้ําอ่ืน ๆ ตองมีการพิสูจนวามีประสิทธิภาพการปนท่ีเหมือนกัน 

หมายเหตุ  ขอกําหนดของถังปนสลัดนํ้ายังอยูในระหวางการพิจารณา 

9.3 วิธีดําเนินการ 

9.3.1 วิธีดําเนินการทดสอบเบื้องตน 

การทดสอบใหปฏิบัติตามขอ 8. ทดสอบใหสมบูรณอยางนอย 5 วัฏจักรทดสอบ โดยใชโปรแกรมตามท่ี
เลือกไว แตละวัฏจักรทดสอบตองเปล่ียนแถบทดสอบรอยเปอนเสมอ 

ภายหลังโปรแกรมการซักเสร็จส้ิน การปนสลัดน้ําและการชักตัวอยางใหเปนไปตามขอ 9.3.2 
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9.3.2 การปนสลัดน้ําและการชักตัวอยาง 

นําตัวอยางน้ํา 1 L จากแหลงจายน้ําของเคร่ืองซักผา (จุดสําหรับไขน้ําเขา) ท่ีตอสําหรับใชกับการ
ทดสอบสมรรถนะของการชะลาง 

ภายหลังครบโปรแกรมของการซัก การชะลาง และถาเปนไปได รวมท้ังการทํางานของการปนสลัดน้ํา 
ใหเอาโหลดทดสอบออกทันที และช่ังน้ําหนักเฉพาะโหลดฐานเทานั้น (เอาแถบทดสอบรอยเปอนออก)  
(หมายเหตุ : มวลของโหลดจะตองนํามาใชหาดัชนีการสลัดน้ําในขอ 10. กอนท่ีจะนําไปปนตอในเคร่ือง
ปนสลัดน้ํา) ถาโปรแกรมการซักท่ีสมบูรณไมมีการปนสลัดน้ํา การชั่งน้ําหนักก็ไมมีความจําเปน 

การถายโหลดฐานไปยังถังปนสลัดน้ํา ถาจําเปน ใหแบงโหลดฐานเปน 2 สวนหรือมากกวา ถาเปนไปได 
แตละสวนประกอบดวยผาปูท่ีนอน ปลอกหมอน และผาขนหนูเช็ดมือ ในจํานวนท่ีเทากัน แลวปนเปน
เวลา 5 min  เก็บน้ําท้ังหมดท่ีไดจากการปนสลัดน้ํา โดยสุดทายใหเอียงถังปนสลัดน้ําไปยังชองน้ําออก 
และผสมน้ําใหเขากันท้ังหมด ข้ันตอนท้ังหมดนี้ใหทําอยางรวดเร็วโดยไมมีการหยุด 

การเตรียมถังปนสลัดน้ําสําหรับใชงานคร้ังตอไป  ใหลางถังในและถังนอกโดยใชน้ําจากจุดท่ีจายน้ําเขา 
และถายน้ําออกใหหมดตามท่ีกลาวไวขางตน 

9.3.3 การวัดสภาพดาง 

ใชวิธีดําเนินการตอไปน้ีตรวจสอบสภาพดางของน้ําตัวอยาง ท้ังท่ีนํามาจากถังปนสลัดน้ําและจากจุดท่ี
จายน้ําเขา 

นําน้ํา 100 mL (หรือ 50 mL ถาน้ําท่ีไดจากการปนสลัดมีปริมาณนอย) และไทเทรตอยางรวดเร็วภายใน
เวลาประมาณ 180 s ในการทดสอบ 1 คร้ัง ดวย  N/10 HCl  จนไดคาความเปนกรด-ดางท่ี 4.0 โดยใช
หลอดแกวสําหรับวัดของเหลวขนาดเล็ก (microburette) บันทึกจํานวนของกรดท่ีใช (เปนมิลลิลิตร ท่ี
ทศนิยม 2 ตําแหนง) 

สภาพดางของน้ําแสดงเปนมิลลิสมมูลตอลิตร (milliequivalents per litre) 

9.4 การประเมิน 

ความเขมขนของสภาพดางท่ีเพิ่มข้ึนในน้ําท่ีปนสลัดออกมาเทียบกับน้ําท่ีจายเขา ใหคํานวณตามนี้ 

rA = rW - tW     [เปนมิลลิสมมูลตอลิตร] 
เม่ือ 

rA  คือ ความเขมขนของสภาพดางท่ีเพิ่มข้ึนในน้ําท่ีปนสลัดออกมา 

rW  คือ ความเขมขนของสภาพดางในน้ําท่ีปนสลัดออกมา 

tW  คือ ความเขมขนของสภาพดางในน้ําท่ีจายเขา 
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ปริมาณของดางท่ีเหลืออยูในผาเทียบเปนมิลลิสมมูลตอกิโลกรัม (milliequivalents per kg) ของโหลดฐานให
คํานวณตามนี้ 

mA  = 
M

MMA −r
r  

เม่ือ 

mA  คือ ปริมาณของดางท่ีเหลืออยูในผา 

rA  คือ ความเขมขนของสภาพดางท่ีเพิ่มข้ึนในน้ําท่ีปนสลัดออกมา 

M  คือ มวลของโหลดฐานท่ีผานการปรับภาวะ 

rM  คือ มวลของโหลดฐานหลังการปนสลัดน้าํ 

ดัชนีการชะลาง R หาไดโดย 

R  = 
refm,

testm,

A
A  

เม่ือ 

testm,A  คือ ปริมาณของดางท่ีใชซักคงเหลือตกคางอยูในผา ของเคร่ืองซักผาทดสอบ 

refm,A  คือ ปริมาณดางท่ีใชซักคงเหลือตกคางอยูในผา ของเคร่ืองซักผาอางอิงซักดวยโปรแกรมท่ีเกี่ยวของ
ตามท่ีอธิบายในภาคผนวก ก. 

หมายเหตุ เปนไปไดที่จะหาคา mA และ R  เมื่อโปรแกรมที่เลือกทดสอบมีการปนสลัดนํ้าในขั้นตอนสุดทาย 

ผลลัพธของวัฏจักรทดสอบแรกหลังการปรับสภาพผา ตองไมนํามาใชประเมินประสิทธิภาพการชะลาง 
ดังนั้นมี 4 วัฏจักรทดสอบสุดทายเทานั้นท่ีใชหาประสิทธิภาพการชะลาง 

คาเบ่ียงเบนมาตรฐานคํานวณจาก 

s  = 
1

)(
1

2

−

−∑
=

w

RR
w

k
k

 

เม่ือ 

kR  คือ ดัชนีการชะลางของวัฏจกัรทดสอบแตละคร้ัง 

R  คือ คาเฉล่ียของดัชนีการชะลางสําหรับวัฏจกัรทดสอบท้ังหมดท่ีไมรวมผลของวัฏจักรทดสอบแรก 

w  คือ จํานวนวัฏจักรทดสอบท่ีใช                                                                                                                             
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10.  สมรรถนะการปนสลัดนํ้า 

10.1  ท่ัวไป 

ขอนี้ประกอบดวยขอกําหนดสําหรับการวดัปริมาณนํ้าท่ีตกคางในโหลดฐาน 

ประสิทธิภาพการปนสลัดน้ําใหแสดงเปนความช้ืนท่ีเหลืออยูในโหลดฐานภายหลังการปน เม่ือเปรียบเทียบ
กับมวลท่ีผานการปรับภาวะแลวของโหลดฐานเดียวกัน จุดประสงคเพื่อประเมินความมีประสิทธิผลของการ
แยกน้ําออกจากโหลดทดสอบเม่ือส้ินสุดแตละวัฏจักรการซัก 

หมายเหตุ การทดสอบในขอน้ีอาจทํารวมกับการทดสอบการซักในขอ 8. การทดสอบการชะลางในขอ 9. และการวัดใน
ขอ 11. 

10.2 วิธีดําเนินการ 

10.2.1 เคร่ืองซักผาท่ีมีการปนสลัดน้ํา 

การหามวลของโหลดฐานท่ีปรับภาวะแลว  ใหทดสอบตามขอ 8. 

หลังการปนสลัดน้ําเสร็จส้ิน ใหเลาะแถบทดสอบออกใหหมด  หามวลของโหลดฐานหลังการปนสลัด
น้ํา และคํานวณคาประสิทธิภาพของการปนสลัดน้ํา (water − extracting efficiency, WEE) จากสูตร 

100×=
rM

MWEE  

เม่ือ 

M  คือ มวลของโหลดฐานท่ีปรับภาวะแลว เปน กิโลกรัม 

rM  คือ มวลของโหลดฐานหลังการปนสลัดน้ํา เปน กิโลกรัม 

ใหทําอยางนอย 5 วัฏจักรทดสอบท่ีสมบูรณโดยใชโปรแกรมท่ีเลือกไว 

10.2.2 ถังปนสลัดน้ําท่ีแยกตางหาก 

ในการทดสอบ การคํานวณและจํานวนของวัฏจักรทดสอบใหเปนไปตามขอ 10.2.1 แตข้ันตอนการซัก
และการชะลางใหใชเคร่ืองซักผาแบบถังนอนโดยใชผงซักฟอกอางอิง  และอุณหภูมิซักไมนอยกวา     
60 ๐C เพื่อใหแนใจวาภาวะคงท่ี 

ภายหลังการซักและการชะลาง ใหใสโหลดลงในถังปนสลัดน้ําอยางสมํ่าเสมอ โดยใสช้ินโหลดตามผนัง
ของถังปนสลัดน้ํา เม่ือช้ินโหลดมีจํานวน 1 ใน 3 ของความสูงของถัง ผลักช้ินโหลดจากเสนรอบวงไป
ยังศูนยกลางเพื่อท่ีจะเติมชองวางตรงกลางของถัง ทําซํ้าเชนนี้ 1 หรือ 2 คร้ังเพื่อบรรจุเพิ่ม ทายสุดใหคลุม
โหลดฐานท่ีอยูบนสุดดวยผามาตรฐานช้ินสุดทาย ซ่ึงพับไดมากกวา 2 ช้ันสําหรับจุดประสงคนี้ 

สลัดน้ําออกจากโหลดฐานเปนระยะเวลาตามท่ีกําหนดโดยผูทํา หรือ 4 min ถาไมมีการระบุในคําแนะนํา 
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10.3 การประเมิน 

ประสิทธิภาพการปนสลัดน้ําคือคาเฉล่ียเลขคณิตของคา 5 คาท่ีหาไดจากขอ 10.2 โดยแสดงเปนรอยละ ท่ีปด
คารอยละเปนจํานวนเต็มท่ีใกลเคียงท่ีสุด 

11. การส้ินเปลืองน้ําและพลังงาน  และเวลาท่ีใชของโปรแกรม 

11.1  ท่ัวไป 

ขอนี้กําหนดวิธีดําเนินการและการประเมินสําหรับหาการส้ินเปลืองน้ําและพลังงานระหวางการทํางานปกติ
ของการซัก การชะลาง และการปนสลัดน้ํา ท้ังนี้ไดกําหนดวิธีหาชวงเวลาท่ีใชจนจบโปรแกรมนั้นดวย 

จุดประสงคเพื่อใหไดขอมูลท่ีสามารถทําซํ้าได สําหรับการคํานวณหาผลกระทบตอส่ิงแวดลอมและตนทุน
การทํางานของเคร่ืองซักผา 

หมายเหตุ 1 ขอน้ีใชไดกับเครื่องซักผาที่ไมมีการปนสลัดนํ้าดวย 

หมายเหตุ 2 การทดสอบในขอน้ีอาจทํารวมกับการทดสอบในขอ 8. ขอ 9. และขอ 10. 

11.2 วิธีดําเนินการ 

การทดสอบในขอนี้ใหปฏิบัติเชนเดียวกับในขอ 8. ขอ 9. และขอ 10. แตใหใชเคร่ืองมือสําหรับวัดปริมาตร
น้ําและพลังงานไฟฟา  การวัดใหเร่ิมตนเม่ือเคร่ืองซักผาเร่ิมทํางานเหมือนการใชงานปกติ  ใหหยุดเม่ือจบ
โปรแกรมอยางสมบูรณ 

โปรแกรมจบอยางสมบูรณเม่ือเคร่ืองซักผาแสดงการส้ินสุดของโปรแกรมและผูใชเขาถึงโหลดได  ในกรณี
ท่ีไมมีตัวช้ีบอกการส้ินสุดของโปรแกรมและประตูถูกล็อกระหวางการทํางาน โปรแกรมจะจบอยางสมบูรณ
เม่ือผูใชเขาถึงโหลดได ในกรณีไมมีตัวช้ีบอกการส้ินสุดของโปรแกรมและประตูไมถูกล็อกระหวางการ
ทํางาน โปรแกรมจะจบอยางสมบูรณเม่ือการส้ินเปลืองกําลังไฟฟาของเคร่ืองซักผาลดลงสูภาวะคงตัว และ
ไมมีการทํางานใด ๆ 

ทดสอบโดยใชโปรแกรมตามท่ีเลือกไวอยางนอย 5 วัฏจักรทดสอบอยางสมบูรณ  

หมายเหตุ การจับเวลาไมรวมเวลาที่ลาชาในชวงเริ่มตนที่เกิดจากความผิดพลาดของผูใช 

11.3 การประเมิน 

ใหคํานวณคาเฉล่ียเลขคณิตของคาวัด 

ปริมาตรน้ําใหแสดงหนวยเปนลิตร และปดเศษเปนจํานวนเต็มของลิตรท่ีใกลท่ีสุด 

ระยะเวลาของโปรแกรม ใหปดเศษเปนจํานวนเต็มของนาทีท่ีใกลท่ีสุด 

พลังงานไฟฟาใหแสดงหนวยเปนกิโลวัตตช่ัวโมง โดยปดเศษเปนทศนิยม 2 ตําแหนง 
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ตัวประกอบการปรับแกพลังงานแหลงจายน้ําเย็น  ถาอุณหภูมิของนํ้าเย็นท่ีเขาเบ่ียงเบนจาก 15๐C ตัว
ประกอบการปรับแกพลังงานน้ําเย็นตองหาจากการทํางานเม่ือตัวทําความรอนภายในทํางาน และ/หรือ เม่ือ
เคร่ืองดึงน้ํารอนจากภายนอก ใหใชสูตรดังตอไปนี้ 

cW = ( cV  × ( ct  – 15 )) / 860  
เม่ือ 

cW  คือ คาปรับแกพลังงานของน้ําเย็นสําหรับการทํางานเปน กิโลวัตตช่ัวโมง คา cW  สําหรับแตละการ
ทํางานท่ีใชได ตองนํามารวมกันเปนตัวประกอบการปรับแกพลังงานน้ําเย็นท้ังหมด ctW  

ct  คือ อุณหภูมิท่ีวัดไดของน้ําเย็นท่ีเขา เปนองศาเซลเซียส 

cV  คือ ปริมาตรของน้ําเย็นท่ีใชระหวางการทํางาน  

1 / 860  คือ พลังงานสมมูล 

หมายเหตุ 1  ควรทําการปรับแกเมื่ออุณหภูมิของน้ําเย็นที่เขาอยูระหวาง 13 ๐C กับ 17 ๐C นอกเหนือไปจากพิสัยอุณหภูมิน้ี
การทดสอบถือเปนโมฆะ สังเกตวาคา cW  อาจเปนบวกหรือลบก็ได 

หมายเหตุ 2  เปนที่นิยมวา คาที่อานของอุณหภูมิและปริมาตรจะถูกอินทิเกรตในการทํางานแตละครั้ง เพ่ือใหไดคาเฉล่ียที่
แมนของอุณหภูมิถวงนํ้าหนักและปริมาตร สําหรับใชในการหาตัวประกอบคาปรับแกของน้ําเย็น 

พลังงานนํ้ารอน : เม่ือเครื่องมีแหลงจายน้ํารอนจากภายนอก พลังงานน้ํารอนตองคํานวณโดยใชสูตร
ดังตอไปนี้ 

hW = ( hV ×( ht −15 ))/ 860  
เม่ือ 

hW  คือ พลังงานน้ํารอนท่ีคํานวณไดเปน กิโลวัตตช่ัวโมง ในข้ันตอนการทํางาน 

ht  คือ อุณหภูมิท่ีวัดไดของน้ํารอนท่ีเขา เปนองศาเซลเซียส 

hV  คือ ปริมาตรของนํ้ารอนจากภายนอกท่ีใชระหวางการทํางาน  

คาของ hW  สําหรับแตละการทํางานท่ีใชได  ตองนํามารวมกันเพื่อใหได คาพลังงานน้ํารอนท้ังหมดท่ี
คํานวณได htW  

หมายเหตุ 3  เปนที่นิยมวา คาที่อานไดของอุณหภูมิและปริมาตรจะถูกอินทิเกรตในการทํางานแตละครั้ง เพ่ือใหไดคาเฉล่ีย
ที่แมนของอุณหภูมิถวงนํ้าหนัก และปริมาตรสําหรับใชในการหาพลังงานของนํ้ารอน 

พลังงานท้ังหมด : พลังงานท้ังหมดหาไดดังตอไปนี้ 

totalW  = etW + ctW + htW  
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เม่ือ 

etW  คือ พลังงานไฟฟาท้ังหมดท่ีวัดไดระหวางการทดสอบ  

ctW  คือ คาปรับแกพลังงานน้ําเยน็ท้ังหมดท่ีหาไวขางตน 

htW  คือ พลังงานน้ํารอนท่ีคํานวณไดท้ังหมดทีห่าไวขางตน  

12. การหดตัวระหวางการซักดวยโปรแกรมซักผาขนสัตว 

12.1 ท่ัวไป 

ในขอนี้มีขอกําหนดสําหรับการวัดอัตราการหดตัว (shrinkage rate, SR ) ระหวางการซักดวยโปรแกรมซักผา
ขนสัตว 

12.2 วัสดุและบริภัณฑ 

โหลดประกอบดวยโหลดฐานตามท่ีระบุในขอ 6.1.3 และตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว 3 ช้ิน 
ท่ีระบุดังตอไปนี้ 

คุณภาพของผาขนสัตว  ผาขนสัตว 100 % – ทอลายขัดธรรมดา 

มวลตอหนวยพื้นท่ี (150 ± 10) g/m2 

เสนดายยืน (114 ± 10) เสน/10 cm 

เสนดายพุง (118 ± 10) เสน/10 cm 

จํานวนเกลียวของเสนดาย เสนดายยืน/เสนดายพุง (380 ± 20) T/m 

ขนาดของช้ินตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว ( 34×35)cm ( โด ยประม าณ )  พร อ มกั บ ทํ า
เคร่ืองหมายดวยเสนดายตามแนวขอบผา 

ผงซักฟอกและปริมาณท่ีใชระบุไวในภาคผนวก ฉ. 

ถาดกนแบนขนาดประมาณ 50 cm × 50 cm และมีขอบสูงประมาณ 5 cm 

ไมบรรทัดเหล็กท่ีแมน ± 0.5 mm 

12.3 วิธีดําเนินการ 

12.3.1 การเตรียมตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว 

เตรียมตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว 3 ช้ิน สําหรับแตละวัฏจักรทดสอบ 

เลาะขอบผาท้ัง 4 ดานใหเปนชายลุย 0.5 cm เพื่อลดการมวนตัวของขอบผา ท่ีเปนสาเหตุทําใหผาเสียรูป 

ทําเคร่ืองหมายโดยตัดเปนรูป “∨” ในแตละดานของผาตามท่ีแสดงในรูปท่ี 3 ใหทําเคร่ืองหมายดวย
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เสนดายบนผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวท้ังในแนวเสนดายพุงและเสนดายยืน ตามท่ีแสดงในรูป
ท่ี  3 

 

รูปท่ี 3 ตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว 

ผสมนํ้า 1.5 L ท่ี 40 ๐C กับผงซักฟอกอางอิง A*  จํานวน 3 g จากน้ันใหแชตัวอยางผาขนสัตวสําหรับ
ทดสอบการหดตัวในสารละลายผงซักฟอกเปนเวลา 1 h แลวลางน้ํา 3 คร้ังในปริมาณท่ีไมนอยกวา 1.5 L 
ท่ี 15 ๐C เปนเวลา 10 min โดยไมมีการกวนน้ํา 

การวัดตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวใหทําหลังจากผาถูกแชจนจมลึก 1 cm ท่ี 15 ๐C เปน
เวลา 15 min จนผาถูกแชอยางสมบูรณและไลฟองอากาศออกโดยไมทําใหผาเสียรูป ขอมูลเพิ่มเติม
เกี่ยวกับมิติใหดูจากรูปท่ี 3 การวัดความกวางและความยาวใหนํามาคํานวณเปนคาเฉล่ียกอนซัก ใหดูขอ 
12.4 และรูปท่ี 3 สําหรับรายละเอียดเพิ่มเติม 

12.3.2 การทดสอบโปรแกรมการซักผาขนสัตว 

ใหบรรจุตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวในเคร่ืองซักผาจํานวน 3 ช้ิน ท่ีไดเตรียมไวกอน
หนาพรอมกับโหลดฐานของผาพอลิเอสเทอรตามขอ 6.1.3 โดยสอดคลองกับความจุท่ีกําหนดของเคร่ือง
ซักผาทดสอบ ถาเคร่ืองซักผามีหลายโปรแกรมท่ีใชไดสําหรับซักผาขนสัตว ตองใชโปรแกรมท่ีมี
อุณหภูมิสูงสุดในการทดสอบ 

เม่ือโปรแกรมซักผาขนสัตวเสร็จสมบูรณ (รวมท้ังการปนสลัดน้ําโดยอัตโนมัติ แตไมรวมการอบแหง) 
นําตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว  3 ช้ินออกจากถังซักและเตรียมการสําหรับวัด            

ขอบชายลุย 
ประมาณ 0.5 cm 

− ตัดลึกไมมากกวา 3 mm 
    (ปรับจํานวนท่ีตัดเทาที่จําเปน 
     เพ่ือหลีกเล่ียงการเสียรูปของผา) 
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การวัดหลังวัฏจักรทดสอบแรกไมจําเปนสําหรับการคํานวณ แตใชเพื่อการควบคุม เม่ือการปนสลัดน้ํา
ไมทําโดยอัตโนมัติ ใหทําตามคําแนะนําของผูทํา หากไมมีคําแนะนําของผูทําและมีโปรแกรมการปน
สลัดน้ํา ใหใชโปรแกรมนั้น  ถาไมมีอุปกรณการปนสลัดน้ํา ใหยกตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการ
หดตัวออกมา และบีบเบา ๆ ดวยมือ 

ยายตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวไปที่ถาดสําหรับวัด คอย ๆ ทําใหเรียบดวยมือ ในกรณีท่ี

ผาเสียรูปไมสามารถวัดคาไดถูกตอง ใหทําเคร่ืองหมายโดยตัดเปนรูป “∨” เพิ่มตามความจําเปน วัดและ
บันทึกความยาวและความกวางตามท่ีตองการในขอ 12.4 

ทําซํ้าจนครบ 6 วัฏจักรทดสอบ ปนโหลดฐานในเคร่ืองปนสลัดน้ําระหวางวัฏจักร ไมอบแหงตัวอยางผา
ขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวระหวางวัฏจักรทดสอบท่ีทําติดตอกัน 

ทําซํ้าเหมือนเดิมอีกคร้ังดวยตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวช้ินใหม ท่ีมาจากชุดการผลิต
เดียวกัน สําหรับการวัดในชุดท่ี 2  

12.3.3 การสอบเทียบของตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัว 

การผลิตตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวท่ีใชทุกชุด ตองมีการสอบเทียบโดยการซักใน
เคร่ืองซักผาอางอิงดวยโปรแกรมการซักผาขนสัตวท่ีใหไวในภาคผนวก ก. ระดับการหดตัวอางอิง
สําหรับผาในแตละชุดการผลิตเดียวกัน หาไดตามวิธีดําเนินการในขอ 12.3.2 

12.4 การประเมิน 

การวัดตัวอยางผาขนสัตวสําหรับทดสอบการหดตัวใหทํากอนและหลังการซักตามลําดับดังตอไปน้ี (ดูรูปท่ี 
3): A-B, C-D,  E-F,  B-F,  G-H,  A-E 

การคํานวณใหทําดังตอไปนี ้

ก) คาเฉล่ียของความกวางและความยาวภายหลังแตละวัฏจักรทดสอบ 

คาเฉลี่ยเลขคณิต y ของคาท่ีอานไดแตละคา iy ใหคํานวณคาท่ีอานไดของแตละชุดท่ีประกอบดวยการ
วัด 3 คร้ัง (เชน A-B, C-D, E-F และ B-F, G-H,  A-E) ดังนี้ 

y =∑
=

3

1
3

i

yi  

ข) การหดตัวเชิงเสนของผาขนสัตวภายหลังแตละวัฏจักรทดสอบ 

การหดตัวเชิงเสนของผาขนสัตว สําหรับการคํานวณความกวางและความยาวคือ 

WS หรือ LS  % =
)1(

)1(

−

− −

k

kk

W
WW ×100  
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เม่ือ 

WS  คือ อัตรารอยละของการหดตัวตามความกวาง  

LS  คือ อัตรารอยละของการหดตัวตามความยาว  

)1( −kW และ kW  คือ คาเฉล่ียการวัดระยะ (ความกวางหรือความยาว) ของตัวอยางผาขนสัตวท่ีหดตัว หลัง
ผานโปรแกรมการซักผาขนสัตวในแตละวัฏจักรทดสอบตามท่ีระบุในขอ 12.3.2 

ค) อัตราการหดตัวของผาขนสัตว 

อัตราการหดตัวของผาขนสัตว (SR) ภายหลังแตละวัฏจักรทดสอบ คํานวณไดดังตอไปนี้ 

SR =WS + LS − 100
LSWS×  

ง) ดัชนีของอัตราการหดตัว 

การคํานวณคาเฉลี่ยของอัตราการหดตัวของผาขนสัตวสําหรับเครื่องซักผาทดสอบ testSR ใหใชเฉพาะ
คาท่ีไดจากวัฏจักรทดสอบท่ี 3 ท่ี 4 ท่ี 5 และท่ี 6 ของชุดทดสอบท้ัง 2 ชุด ผลของวัฏจักรท่ี 1 และ 2 ไมใช
ในการคํานวณ คาท่ีสมนัยจากผาชุดเดียวกันของตัวอยางผาขนสัตวท่ีทดสอบดวยเคร่ืองซักผาอางอิงให
คํานวณ refSR ดวย (ดูขอ 12.3.3) ในการคํานวณดัชนีของอัตราการหดตัว ใหใชคา refSR ท่ีไดมาไมเกิน 3 
เดือน 

ดัชนีของอัตราการหดตัว iSR สําหรับเคร่ืองซักผาทดสอบใหคํานวณดังตอไปนี้ 

iSR = testSR / refSR  

13. การรายงานขอมูล 

หมายเหตุ แบบฟอรมการรายงานอยูระหวางการพิจารณา อาจใชภาคผนวก ฉ. เปนแนวทาง 
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ภาคผนวก ก. 
(ขอกําหนด) 

รายละเอียดของเคร่ืองซักผาอางอิงและวิธีใชงาน 
ใหสอบเทียบเคร่ืองซักผาอางอิงอยางนอยปละครั้งตามคูมือการสอบเทียบซ่ึงหาไดจากผูทํา  เร่ิมเดินเคร่ืองดวย
โปรแกรมพิเศษ เม่ือไมไดใชเคร่ืองซักผาเปนเวลา 5 h 

ตารางท่ี ก.1 ถึง ก.6  เปนขอกําหนดคุณลักษณะของเคร่ืองซักผาอางอิงและโปรแกรม รูปท่ี ก.1 แสดงตําแหนง
สําหรับวัดอุณหภูมิ 

ตารางท่ี ก.1 ขอกําหนดคุณลักษณะของเคร่ืองซักผาอางอิง 

ถังชัน้ใน 
(รวมศูนยกลางกับถังชัน้นอก) 

เสนผานศูนยกลาง  520 mm 
ปริมาตร  65  L (สุทธิ) 

ครีบใบพายยกผา 

จํานวน 
ความสูง 
รัศมีปลาย 
ความกวางฐาน 

3  
53 mm 
17 mm 
65 mm 

การเจาะรู 
(รูเปนแอง) 

เสนผานศูนยกลาง 
ความลึกของแอง 
พื้นท่ีรูท้ังหมด 

5 mm 
2.5 mm 
520 cm2 

วัสดุ  18/8 เหล็กกลาไรสนิม 

ถังชัน้นอก 

เสนผานศูนยกลาง  575 mm 
อางพื้นถัง  (3 400 ± 100) mL 
วัสดุ  18/8 เหล็กกลาไรสนิม 

ความเร็วรอบของถัง 
ซัก (เม่ือใชโหลดทดสอบ 5 kg และน้ํา 52 L) (52 ± 1) rpm 
ปนสลัดน้ํา  (500 ± 20) rpm 

จังหวะหมุนไปกลับ 

ซักปกติ 
ทํางาน 
หยุด 

(12 ± 0.1) s 

(3 ± 0.1) s 

ซักนุมนวล 
ทํางาน 
หยุด 

(3 ± 0.1) s 

(12 ± 0.1) s 

ระดับน้าํ 
เปลี่ยนแปลง 
สภาวะทําซํ้าได 

 เปนข้ัน ข้ันละ 2 mm 

± 5 mm 

เทอรมอสแตต 

เปลี่ยนแปลงตอเนื่อง  ปรับตั้งอิสระสําหรับลําดับการซักท้ังหมด 
ความแมนท่ีอุณหภูมิสวิตชตัด  ± 1 °C 

อุณหภูมิสวิตชตอ   ≤ 4 °C ต่ํากวาอุณหภูมิสวิตชตัด 
การระบายน้ํา   วาลวระบายน้ํา 
ความแมนของระดับน้ํา   ระดับปรับตั้ง ± 5 mm (± 1 L) 
กําลังไฟฟาเขาท่ีตัวทําความรอน   5.4 kW ± 2 % 
ทางน้ําเขา   ทางน้ําเย็น 

หมายเหตุ 1    เคร่ืองซักผาท่ีมีคุณลักษณะท่ีเหมาะสม ซ่ึงแตเดิมคือ Wascator FOM 71 MP และ FOM 71 MP/Lab   ถาไมสามารถจัดหาได ใหใชเคร่ืองซักผาอางอิง Wascator  
FOM 71 CLS ตามที่ระบุในตารางท่ี ก.5 แทน 

หมายเหตุ 2    Wascator FOM 71 MP/Lab สามารถติดตั้งมาตรวัดการไหลชนิดพิเศษ ซ่ึงสามารถปรับปริมาณน้ําและควบคุมไดแมนมากข้ึน และสามารถทวนซํ้าได มาตรวัดการ
ไหลสามารถส่ังผานผูแทนขายคือ  Electrolux Laundry System Spare part sales ในแตละประเทศ หมายเลขชิ้นสวนของมาตรวัดการไหลคือ 472 99 02 98 

หมายเหตุ 3    ตะแกรงทางนํ้าเขา ลวดทําความรอน และวาลวระบายน้ําตองมีการทําความสะอาดสมํ่าเสมอตามคําแนะนําของผูทํา 



มอก.2537 – 2556 

-32- 

ตารางท่ี ก.2 โปรแกรมซักสําหรับผาฝาย 

วัฏจักรการซัก ผาฝาย 40 °C ผาฝาย 60 °C ผาฝาย 85 °C 
โหลดทดสอบ 5 kg 5 kg 5 kg 

การซักหลัก 

ปริมาณผงซักฟอกอางอิง A* 
ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก 
เติมน้ําแบบสถิต (static fill) 
จังหวะหมุนไปกลับระหวางวัฏจักร 
 
ข้ันเอนไซมที่ 40 °C 
อุณหภูมิสูงสุด 
เวลาการซักที่อุณหภูมิสูงสุด 
การระบายน้ําแบบซักปกติ 

 

180 g 
สูง 100 mm 

(26 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

− 
40 °C 
15 min 
1 min 

 

180 g 
สูง 100 mm 

(26 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

15 min 
60 °C 
15 min 
1 min 

 

180 g 
สูง 100 mm 

(26 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

15 min 
85 °C 
15 min 
1 min 

การชะลาง 

ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก  ข 
เติมน้ําแบบสถิต  
จังหวะหมุนไปกลับ 
 
จํานวนของการชะลาง 
เวลาการชะลางสุทธิ : 

− การชะลางคร้ังที่ 1 

− การชะลางคร้ังที่ 2 

− การชะลางคร้ังที่ 3 

− การชะลางคร้ังที่ 4 
การระบายน้ําแบบซักปกติภายหลังการชะลางแตละครั้ง 
เวลาการปนสลัดน้ําภายหลังการชะลางคร้ังที่ 4 

 

สูง 130 mm 

(30 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

4 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
2 min 
1 min 
5 min 

 

สูง 130 mm 

(30 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

4 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
2 min 
1 min 
5 min 

 

สูง 130 mm 

(30 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

4 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
2 min 
1 min 
5 min 

หมายเหตุ 1   การส้ินเปลืองน้ําทั้งหมดในโปรแกรมซักสําหรับผาฝายควรเปน (98 ± 3) L 

หมายเหตุ 2   ปริมาณความชื้นสุดทายควรมีคา (85 ± 4) % และคาเบี่ยงเบนมาตรฐานตองนอยกวา 4 % ถาคาเหลานี้อยูนอกเกณฑ อาจเกิด
จากวิธีเตรียมผาโหลดของหองปฏิบัติการ 

หมายเหตุ 3   การส้ินเปลืองพลังงานของโปรแกรมผาฝาย 60°C ควรเปน (1.8 ± 0.15) kWh  

หมายเหตุ 4   ขอกําหนดคุณลักษณะของโปรแกรมผาฝาย 60°C สําหรับเคร่ืองซักผาอางอิง Wascator  FOM 71 CLS กําหนดไวในตารางที่ ก.6 
ก   ปริมาณน้ําควรปรับแตงใหไดคานี้ แนะนําใหวัดดวยมาตรวัดอัตราไหล 
ข   ปริมาณน้ําที่ใชชะลางซ่ึงตองรวมปริมาณน้ําที่ตกคางในผาควรเปน (18 ± 0.5) L โดยวัดดวยมาตรวัดอัตราไหล 

สําหรับรายละเอียดโปรแกรมท่ีชัดเจน ดูภาคผนวก ช. 



มอก.2537 – 2556 

-33- 

ตารางท่ี ก.3 โปรแกรมซักสําหรับผาท่ีดูแลงาย 

วัฏจักรการซัก 40 °C 60 °C 
โหลดทดสอบ 2 kg 2 kg 

การซักหลัก 

ปริมาณผงซักฟอกอางอิง A* 
ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก 
เติมน้ําแบบสถิต (static fill) 
จังหวะหมุนไปกลับระหวางวัฏจักร 
 
ข้ันเอนไซมที่ 40 °C 
อุณหภูมิสูงสุด 
เวลาการซักที่อุณหภูมิสูงสุด 

การทําใหเย็นลง 
เติมน้ําจนถึงระดับน้ําสูง 130 mm 
ซักที่ระดับน้ําสูง 
การระบายน้ําแบบซักนุมนวล  

 

150 g 
สูง 100 mm 

(22 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

− 
40 °C 
15 min 

 
ไมใช 

− 
1 min 

 

150 g 
สูง 100 mm 

(22 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

15 min 
60 °C 
15 min 

 
ใช 

2 min 
1 min 

การชะลาง 

ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก  ข 
เติมน้ําแบบสถิต 
จังหวะหมุนไปกลับ 
 
จํานวนของการชะลาง 
เวลาการชะลางสุทธิ : 

− การชะลางคร้ังที่ 1 

− การชะลางคร้ังที่ 2 

− การชะลางคร้ังที่ 3 
การระบายน้ําแบบซักปกติภายหลังการชะลางแตละครั้ง 
เวลาการปนสลัดน้ําภายหลังการชะลางคร้ังที่ 3 

 

สูง 130 mm 

(25 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

3 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
1 min 
2 min 

 

สูง 130 mm 

(25 ± 1) L 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

3 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
1 min 
2 min 

หมายเหตุ    การส้ินเปลืองน้ําทั้งหมดในโปรแกรมซักสําหรับผาที่ดูแลงายควรเปน (88 ± 3) L สําหรับ

โปรแกรมที่ 40 °C และควรเปน (94 ± 3) L สําหรับโปรแกรมที่ 60 °C ซ่ึงมีการทําใหเย็นลง  
ก   ปริมาณน้ําควรปรับแตงใหไดคานี้ แนะนําใหวัดดวยมาตรวัดอัตราไหล 
ข   ปริมาณน้ําที่ใชชะลางซ่ึงตองรวมปริมาณน้ําที่ตกคางในผาควรเปน (22 ± 0.5) L โดยวัดดวยมาตรวัดอัตรา
ไหล 

สําหรับรายละเอียดโปรแกรมท่ีชัดเจน ดูภาคผนวก ช. 
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ตารางท่ี ก.4 โปรแกรมซักสําหรับผาขนสัตว 

วัฏจักรการซัก 40 °C 
โหลดทดสอบ 1 kg 

การซักหลัก 

ปริมาณผงซักฟอกอางอิง A* 
ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก 
เติมน้ําแบบสถิต 
การใหความรอนแบบสถิต (static heat) 
จังหวะหมุนไปกลับระหวางวัฏจักร 
 
อุณหภูมิสูงสุด 
เวลาการซักที่อุณหภูมิสูงสุด 
บรรจุที่ระดับสูง 130 mm 
การระบายน้ําแบบซักนุมนวล 

 

70 g 
สูง 130 mm 

(26 ± 1) L 
ใช 
ใช 

3 s “ทํางาน”/ 
12 s “หยุด” 

40 °C 
3 min 

− 
1 min 

การชะลาง 

ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณน้ํา ก  ข 
เติมน้ําแบบสถิต 
จังหวะหมุนไปกลับ 
 
จํานวนของการชะลาง 
เวลาการชะลางสุทธิ : 

− การชะลางคร้ังที่ 1 

− การชะลางคร้ังที่ 2 

− การชะลางคร้ังที่ 3 
การระบายน้ําแบบซักนุมนวล 
เวลาการปนสลัดน้ํา : 

− ภายหลังการชะลางคร้ังที่ 2 

− ภายหลังการชะลางคร้ังที่ 3 

 

สูง 130 mm 

(26 ± 1) L 
ใช 

3 s “ทํางาน”/ 
12 s “หยุด” 

3 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
ใช 

 
1 min 
6 min 

หมายเหตุ  การส้ินเปลืองน้ําทั้งหมดในโปรแกรมซักสําหรับผาขนสัตวควรเปน (104 ± 3) L 

ก   ปริมาณน้ําควรปรับแตงใหไดคานี้ แนะนําใหวัดดวยมาตรวัดอัตราไหล 
ข   ปริมาณน้ําที่ใชชะลางซ่ึงตองรวมปริมาณน้ําที่ตกคางในผาควรเปน (26 ± 0.5) L โดยวัด
ดวยมาตรวัดอัตราไหล 

สําหรับรายละเอียดโปรแกรมท่ีชัดเจน ดูภาคผนวก ช. 
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ตารางท่ี ก.5 ขอกําหนดคุณลักษณะของเคร่ืองซักผาอางอิง Wascator  FOM 71 CLS 
ชนิด เคร่ืองซักผาแบบถังนอนใสโหลดดานหนา   
ถังชัน้ใน เสนผานศูนยกลาง  (520 ± 1) mm 

ลึก  (315 ± 1) mm 
ปริมาตร  61 L  
ครีบใบพายยกผา จํานวน 3  

ความสูง (50 ± 1) mm 

ความยาว ขยายตามความลึกของถังชั้นใน 
ระยะหาง 120° 

วัสดุ  18/8 เหล็กกลาไรสนิม 
การเจาะรู เสนผานศูนยกลาง 5 mm 

ถังชัน้นอก เสนผานศูนยกลาง  (554 ± 1) mm 
วัสดุ  18/8 เหล็กกลาไรสนิม 

ตัวจับเวลา   โปรแกรมได 
ความเร็วรอบของถัง ความเร็วรอบการซัก พิสัย โปรแกรมได (20 – 59) rpm 

ขนาดความละเอียดข้ันละ 1 rpm 
เกณฑความคลาดเคล่ือนท่ีโหลดทดสอบ 
5 kg และน้ํา 26 L) 

± 1 rpm 

สลัดน้ําออก (ปนสลัดน้ํา) พิสัย โปรแกรมได (200 – 1 100) rpm 
เกณฑความคลาดเคล่ือน ± 20 rpm 

ระบบใหความรอน กําลังไฟฟาการใหความรอน  5.4 kW ± 2 % 
เทอรมอสแตต พิสัย (4 – 97) °C 

ความแมนท่ีอุณหภูมิสวิตชตัด ± 1 °C 
อุณหภูมิสวิตชตอ ≤ 4 °C ต่ํากวาอุณหภูมิสวิตชตัด 

จังหวะหมุนไปกลับ ซักปกติ/ซักนุมนวล   ทํางาน 
ซักปกติ/ซักนุมนวล   หยุด 

โปรแกรมได (0 - 250) s 
(0 – 250) s 

ขนาดความละเอียดข้ันละ 1 s 
ระบบน้ํา จายน้ําเย็น ท่ีความดันน้ํา 240 kPa (20 ± 2) L/min 

การรับรูระดับ ขนาดความละเอียดข้ันละ ≤ 3 mm 
การทําซํ้า ± 5 mm (± 1 L) 

การรับรูน้ําหนัก  มาตรฐาน (น้ําหนัก) 
ขนาดความละเอียดข้ันละ 0.1 kg 
ความแมนของการเติมตอคร้ัง ± 0.2 kg 
ความแมนการชั่งน้ําหนัก ± 0.1 kg 

ระบบการระบายน้ํา วาลวระบายน้ํา > 30 L/min 

หมายเหตุ 1      เคร่ืองซักผาท่ีมีลักษณะเฉพาะท่ีเหมาะสมคือ Electrolux Wascator FOM 71 CLS หาไดจาก Electrolux Laundry Systems, Ljungby, สวีเดน เคร่ืองซักผาอื่น ๆ ท่ี
ลักษณะเฉพาะเทียบเทาอาจใชได ภายหลังการทดสอบสหสัมพันธกับเครื่องซักผาดังกลาวขางตน 

หมายเหตุ 2     ตองใชระบบการรับรูน้ําหนักท่ีใหความแมนและการทําซํ้าดีท่ีสุด 

หมายเหตุ 3     หามพิงเคร่ืองซักผาหรือวางวัตถุใด ๆ บนเคร่ืองซักผาระหวางข้ันตอนการชั่งน้ําหนัก (ข้ันตอนการเติม) มิฉะนั้นการควบคุมน้ําหนักจะใหผลผิดพลาด 

หมายเหตุ 4    ตองทําความสะอาดตะแกรงทางนํ้าเขา ตัวทําความรอน และวาลวระบายน้ําอยางสมํ่าเสมอตามคําแนะนําของผูทํา 
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ตารางท่ี ก.6 โปรแกรมซักสําหรับผาฝาย 60 ๐C                                                                             
สําหรับเคร่ืองซักผาอางอิง Wascator  FOM 71 CLS 

วัฏจักรการซัก ผาฝาย 60 °C 
โหลดทดสอบ 5 kg 

การซักหลัก 

ปริมาณผงซักฟอกอางอิง A* 
ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณนํ้า 
เติมนํ้าแบบสถิต (static fill) 
จังหวะหมุนไปกลับระหวางวัฏจักร 
 
ขั้นตอนการทํางานของเอนไซมที่ 40 °C 
อุณหภูมิสูงสุด 
เวลาการซักที่อุณหภูมิสูงสุด 
การระบายนํ้าแบบซักปกติ 

 

180 g 
สูง 100 mm 

(26 ± 0.5) kg 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

15 min 
60 °C 
9 min 
1 min 

การชะลาง 

ระดับน้ําโดยประมาณ 
ปริมาณนํ้าท่ีจาย 
ปริมาณนํ้าโดยประมาณรวมท้ังท่ีทวมเกิน 
เติมนํ้าแบบสถิต  
จังหวะหมุนไปกลับ 
 
จํานวนของการชะลาง 
เวลาการชะลางสุทธิ : 

− การชะลางคร้ังท่ี 1 

− การชะลางคร้ังท่ี 2 

− การชะลางคร้ังท่ี 3 

− การชะลางคร้ังท่ี 4 
การระบายนํ้าแบบซักปกติภายหลังการชะลางแตละคร้ัง 
เวลาการปนสลัดนํ้าภายหลังการชะลางคร้ังท่ี 4 

 

สูง 130 mm 

(18 ± 0.5) kg 

(30 ± 0.5) kg 
ใช 

12 s “ทํางาน”/ 
3 s “หยุด” 

4 คร้ัง 
 

3 min 
3 min 
2 min 
2 min 
1 min 
5 min 

หมายเหตุ 1   การสิ้นเปลืองนํ้าท้ังหมดในโปรแกรมซักสําหรับผาฝาย 60 °C ควรเปน (98 ± 3) L 

หมายเหตุ 2   ปริมาณความช้ืนสุดทายควรมีคา (85 ± 4) % และคาเบ่ียงเบนมาตรฐานตองนอยกวา 
4 % ถาคาเหลาน้ีอยูนอกเกณฑ อาจเกิดจากวิธีเตรียมผาโหลดของหองปฏิบัติการ 

หมายเหตุ 3   การสิ้นเปลืองพลังงานของโปรแกรมผาฝาย 60°C ควรเปน (1.8 ± 0.15) kWh  

หมายเหตุ 4   ตองใชระบบการรับรูน้ําหนักที่ใหความแมนและการทําซํ้าดีที่สุด 

หมายเหตุ 5   การดความจําโปรแกรมสําเร็จรูปที่มีโปรแกรมผาฝาย 60 °C อยางยอ และโปรแกรม
อื่น ๆ ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี  สามารถหาไดจากผูทําเคร่ืองซักผา
อางอิงรุนใหม การดน้ีตองบรรจุสารสนเทศของโปรแกรมโดยละเอียดดวย  
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A กลองผงซักฟอก 

B ถังช้ันนอก 

C จุดตอ ½ ” BSP (British Standard Pipe) ใชสําหรับตัวรับรูของเครื่องบันทึกอุณหภูมิ 

D ตัวรับรูสําหรับการควบคุมอุณหภูมิ 

E อางพ้ืนถัง 

F ตัวทําความรอน 

G วาลวระบายนํ้า 

รูปท่ี ก.1 แสดงตําแหนงสําหรับวัดอุณหภูมิ 

B 

C 

D 

E 

F 

G 

A 
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ภาคผนวก ข. 
(ขอกําหนด) 

ขอกําหนดคุณลักษณะสําหรับโหลดฐาน 
ข.1  โหลดฐานผาฝาย 

โหลดฐานผาฝายตองประกอบดวยผาปูท่ีนอน ปลอกหมอน และผาขนหนูเช็ดมือ ท่ีมีคุณลักษณะเปนไป
ตามท่ีใหไวในตารางท่ี ข.1 (วัดท่ีอุณหภูมิ (20 ± 2) ๐C ความช้ืนสัมพัทธ (65 ± 5) % และรับรองโดยผูขาย) 

ตารางท่ี ข.1 ขอกําหนดคุณลักษณะของผาโหลดฐานผาฝาย 

เกณฑสําหรับผาใหมที่ผานการปรับภาวะ ผาปูที่นอน ปลอกหมอน ผาขนหนูเช็ดมือซับนํ้าไดดี 
(huckaback hand towels) 

วัสดุต้ังตน ฝายบริสุทธิ์ใยสั้นชนิดยาว 
เสนดาย ปนแบบวงแหวน 
เกลียวเสนดาย (T/m) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
600 ± 20 
500 ± 15 

 
610 ± 20 
490 ± 15 

ขนาดเสนดายควบ (tex) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
33 ± 1 
33 ± 1 

 
36 ± 1 
97 ± 1 

การทอ ทอลายขัด 1/1 ทอแบบผาขนหนู 
จํานวนเสนดาย (pick/cm) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
24 ± 1 
24 ± 1 

 
20 ± 1 
12 ± 1 

มวลตอพ้ืนที่ (g/m2) 185 ± 10 220 ± 10 
มิติ (mm) 
ความยาว 
ความกวาง 

 
2 400 ±  150 
1 600 ±  40 

 
800 ±  50 
800 ±  20 

 
1 000 ±  50 
500 ±  30 

นํ้าหนักตอช้ิน (g) 725 ± 15 240 ± 5 110 ± 3 
การตกแตงสําเร็จ การกําจัดแปง การกําจัดสิ่งสกปรก การเผาขน  การฟอกขาว ไมมีการ

ลงแปงหรือทําใหผาแข็ง     
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ตารางท่ี ข.1 (ตอ) 

เกณฑสําหรับผาที่ผานการซัก ก ผาปูที่นอน ปลอกหมอน ผาขนหนูเช็ดมือซับนํ้าไดดี 
(huckaback hand towels) 

การอุมนํ้าเปน % ข 138 ± 10 138 ± 10 250 ± 15 

การหดตัว ค ตามแนวเสนดายยืนเปน % 

ภายหลังวัฏจักรที่ 5 เปรียบเทียบกับผาใหม 
ภายห ลั ง วัฏจั ก รที่  25 เ ป รี ยบ เที ยบ กับ
ภายหลังวัฏจักรที่ 5 

 
−5 ± 1 
−3 ± 1 

 
−7 ± 1 
−3 ± 1 

 
−16.5 ± 1 
−3 ± 1 

การหดตัวตามแนวเสนดายพุงเปน % 
ภายหลังวัฏจักรที่ 5 เปรียบเทียบกับผาใหม 
ภายห ลั ง วัฏจั ก รที่  25 เ ป รี ยบ เที ยบ กับ
ภายหลังวัฏจักรที่ 5 

 
−5 ± 1 
−3 ± 1 

 
−7 ± 1 
−3 ± 1 

 
−11 ± 1 
−3 ± 1 

รายละเอียดของการเตรียมการของตะเข็บผาและดาย 
ผาปูที่นอน :  พับริมผาดานกวาง (ริมผาที่ถูกตัด) ทบ 2 ช้ันขนาด 10 mm   แลวเย็บริมผาโดยแนวเย็บหางจากริมผา 9 

mm ความยาวฝเข็ม 3 mm  ริมผาดานยาว (ริมผาที่ไมลุย) ไมตองเย็บริมผา วัสดุเย็บคือฝายผสมพอลิเอส
เทอร ตะเข็บเด่ียว เย็บล็อก 

ปลอกหมอน : ช้ินผาขนาด 80 cm × 160 cm พับทบเปน 80 cm × 80 cm    เย็บล็อกริมผา 2 ดาน (ริมผาที่ถูกตัด) ที่อยูติด
กับแนวพับทบ โดยแนวเย็บหางจากริมผา 1 cm   กลับปลอกหมอนดานในออกขางนอกแลวเย็บล็อกริมผา
ดานเปด (ริมผาที่ไมลุย) โดยแนวเย็บหางจากริมผา 0.5 cm  วัสดุเย็บคือฝายผสมพอลิเอสเทอร ตะเข็บเด่ียว 
เย็บล็อก ความยาวฝเข็ม 3 mm 

ผาขนหนูเช็ดมอื :  พับริมผาทบ 2 ช้ันขนาด 5 mm ทั้ง 4 ดาน  แลวเย็บริมผาโดยแนวเย็บหางจากริมผา 4 mm ความยาวฝ
เข็ม 3 mm วัสดุเย็บคือฝายผสมพอลิเอสเทอร ตะเข็บเด่ียว เย็บล็อก  

ก    วัฏจักรการซักใหทําในเคร่ืองซักผาอางอิง 
วัฏจักรที่ 1 ถึง 5 :   การเตรียมผาเปนไปตามขอ 6.3.1 แตไมมีการปรับสภาพผา 
วัฏจักรที่ 6 ถึง 25 : วัฏจักรทดสอบเปนไปตามขอ 8.3.4 ที่อุณหภูมิ 60 °C โปรแกรมอางอิงสําหรับผาฝาย (ไมมีการ

ซักลวงหนาแตรวมการชะลางและการปน) แตไมมีการปรับสภาพผาระหวางวัฏจักร 
ข    ขั้นตอนดําเนินงานน้ี เพ่ือหาความสามารถการดูดซึมนํ้าของผาที่มีความสามารถการดูดซึมนํ้าสูง ความสามารถการ

ดูดซึมนํ้าคือ ปริมาณนํ้าที่ผาซึ่งผานการปรับภาวะที่อุณหภูมิ (20 ± 2) °C ความช้ืนสัมพัทธ (65 ± 2) % สามารถดูด
ซึมเพ่ิมขึ้นระหวางแชในนํ้าที่อุณหภูมิ 20 °C เปนเวลา 60 s    ขั้นตอนดําเนินงานเริ่มจากติดตัวอยางซึ่งมีมวลผาน
การปรับภาวะ mc บนตะแกรงเหล็กกลาแลวจุมนํ้าในจานแบนที่อุณหภูมิ 20 °C  เปนเวลา 60 s จากน้ันนําตัวอยาง
ออกจากน้ํา ปลอยใหแหงเปนเวลา 120 s แลวช่ังนํ้าหนักใหม (m60)   ความสามารถการดูดซึมนํ้า wac คือ (m60 – 

mc) × 100 /mc   ขอมูลเหลาน้ีไดจากการวัดหลังจาก 25 วัฏจักร ตามที่กําหนดในเชิงอรรถ ก 

ค    การหาการหดตัวที่เปนไปตาม ISO 3759 ภายหลังกระบวนการซักตามที่กําหนดในเชิงอรรถ ข 
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ข.2 โหลดฐานผาดูแลงาย 

ตารางท่ี ข.2 ขอกําหนดคุณลักษณะของโหลดฐานผาฝาย 

เกณฑสําหรับผาใหมที่ผานการปรับภาวะ เสื้อเช้ิตชาย ปลอกหมอน 
วัสดุต้ังตน พอลิเอสเทอร (65 ± 3) % 

ฝาย (35 ± 3) % 
พอลิเอสเทอร (65 ± 3) % 

ฝาย (35 ± 3) % 
เสนดาย ปนแบบวงแหวน ปนแบบวงแหวน 
เกลียวเสนดาย (T/m) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
450 ± 20 

 
1 050 ± 50 

450 ± 20 1 050 ± 50 
ขนาดเสนดาย (tex) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
13 ± 1 

 
150 ± 4 

13 ± 1 150 ± 4 
การทอ ทอลายขัด 1/1 ทอลายขัด 1/1 
จํานวนเสนดาย (pick/cm) 
เสนดายยืน 
เสนดายพุง 

 
43 ± 2 

 
47 ± 2 

30 ± 2 31 ± 2 
มวลตอพ้ืนที่ (g/m2) 105 ± 10 125 ± 10 
มิติ (mm) 
ความยาว 
ความกวาง 

ขนาดเยอรมัน 41 
− 
− 

 
800 ± 50 
800 ± 20 

นํ้าหนักตอช้ิน (g) 205 ± 10 165 ± 10 
การตกแตงสําเร็จ การฟอกขาว การชุบมัน 

การทํากันการหดตัว 
การกําจัดแปง การซัก การฟอกขาว       
การทําใหคงรูปดวยความรอน 

เสื้อเช้ิตชาย : เสื้อเช้ิตชายที่ติดกระดุม กระดุมพลาสติก  แขนเสื้อไมมีกระดุม/แตมีรังดุม คอปกธรรมดา ไมมีผารองใน 

ปลอกหมอน : ช้ินผาขนาด 80 cm × 160 cm พับทบเปน 80 cm × 80 cm เย็บล็อกริมผา 2 ดาน (ริมผาที่ถูกตัด) ที่อยูติดกับแนวพับ
ทบ โดยแนวเย็บหางจากริมผา 1 cm กลับปลอกหมอนดานในออกขางนอกแลวเย็บล็อกริมผาดานเปด (ริมผาที่ไม
ลุย) โดยแนวเย็บหางจากริมผา 0.5 cm  วัสดุเย็บคือฝายผสมพอลิเอสเทอร ตะเข็บเด่ียว เย็บล็อก ความยาวฝเข็ม   
3 mm 
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ข.3  โหลดฐานผาพอลิเอสเทอรสําหรับโปรแกรมซักผาขนสัตว 

 ผาถักพอลิเอสเทอร 

มวล (35 ± 3) g 

มวลตอพื้นท่ี (200 ± 25) g/m2 

ขนาด ผาทบ 2 ช้ันขนาด (30 ± 3) cm × (30 ± 3) cm เย็บริมผาท้ัง 4 ดาน  

ช้ินผาตองปราศจากนํ้ามันกอนท่ีจะสงมอบ 
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ภาคผนวก ค. 
(ขอกําหนด) 

การจัดการและการคํานวณอายุเฉล่ียของโหลดฐานผาฝาย 
ค.1 ท่ัวไป 

วิธีการบรรจุโหลดลงในเคร่ืองซักผา มีอิทธิพลตอผลทดสอบ โดยเฉพาะดานสมรรถนะการซัก  เพื่อใหได
ผลทดสอบท่ีสามารถทวนซํ้าไดจําเปนตองกําหนดวิธีการบรรจุโหลดลงในเคร่ืองซักผา และปฏิบัติตาม
คําแนะนําอยางเครงครัด 

คําแนะนําพื้นฐานคือใหบรรจุโหลดลงในเคร่ืองซักผาโดยเร่ิมจากดานลางข้ึนมายังดานบนตามรายละเอียด
ดังตอไปนี้ 

ติดแถบทดสอบรอยเปอนบนผาขนหนูเช็ดมือตามขอ 6.4.2 ใสผาขนหนูเช็ดมือท่ีติดแถบทดสอบรอยเปอน
โดยพับแถบทดสอบรอยเปอนใหทับอยูบนผาขนหนูเช็ดมือดังแสดงในขอ ค.3  จากน้ันใหพับผาขนหนูเช็ด
มือโดยไมทําใหแถบทดสอบทับกันเอง 

ไมควรวางผาขนหนูเช็ดมือท่ีติดแถบทดสอบรอยเปอนทับกันเอง 
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ค.2 ลําดับของโหลดท่ีบรรจุ 

ตารางท่ี ค.1 ลําดับของโหลดท่ีบรรจุภายในเคร่ือง 

ชั้นที่ จํานวน/ชนิดของโหลด 10
.00

 

9.5
0 

9.0
0 

8.5
0 

8.0
0 

7.5
0 

7.0
0 

6.5
0 

6.0
0 

5.5
0 

5.0
0 

4.5
0 

4.0
0 

3.5
0 

3.0
0 

2.5
0 

2.0
0 

1.5
0 

1.0
0 

1 ปลอกหมอน 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
2 ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3 3 2 3 2 1 2 2 2 1 
3 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
4 ปลอกหมอน 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1          
5 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1          
6 ผาปูที่นอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1     
7 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1        1      
8 ปลอกหมอน 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  
9 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน       1 1 1 1 1 1 1       
10 ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก  3 3 2 3 3 2 3 3 3 2 2 2 2 1  1 1   
11 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1              
12 ผาปูที่นอน 1 1 1 1 1 1              
13 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1                  
14 ปลอกหมอน 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1    1    
15 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน   1 1   1 1   1 1   1 1    
16 ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก 4 4 2 2 3 1 2 2 3 2 3 1    2 1 1  
17 ปลอกหมอน 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1        
18 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1                  
19 ผาปูที่นอน 1 1 1                 
20 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1              
21 ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก 3 3 2 3 3 2 3 3 3 2 2 2 2   1 1   
22 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน       1 1 1 1 1 1 1       
23 ปลอกหมอน 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1   
24 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1        1      
25 ผาปูที่นอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1     
26 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1          
27 ปลอกหมอน 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1          
28 ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
29 ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก 4 4 4 4 4 4 4 4 4 3 3 2 3 2 1 2 2 2 1 
30 ปลอกหมอน 2 2 2 2 2 2 2 2 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 
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ค.2.1  การบรรจุสําหรับโหลดท่ีมีขนาดเกิน 10 kg 

จํานวน/ชนิดของโหลดท่ีใสเพิ่มสําหรับโหลดทดสอบท่ีหนักมากกวา 10 kg ใหเพิ่มข้ันตอนดังตอไปนี้ 

•  ผาปูท่ีนอนตองเพ่ิมระหวางช้ัน 2 ช้ัน 

•  ผาปูท่ีนอนช้ินท่ี 5 ระหวางช้ันท่ี 14/15 

•  ผาปูท่ีนอนช้ินท่ี 6 ระหวางช้ันท่ี 16/17 

•  ผาปูท่ีนอนช้ินท่ี 7 ระหวางช้ันท่ี 8/9 

•  ผาปูท่ีนอนช้ินท่ี 8 ระหวางช้ันท่ี 22/23 

•  ปลอกหมอน ใหเพิ่มทีละช้ินตามจํานวนท่ีตองเติมตามลําดับจากช้ันนอกสูช้ันในดังนี้ : ช้ันท่ี 1 − 30 
− 4 − 27 − 8 − 23 − 14 − 17 

•  ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับปรับน้ําหนัก ใหเพิ่มทีละช้ินตามจํานวนท่ีตองเติมตามลําดับจากช้ันในสู
ช้ันนอกดังนี้ : ช้ันท่ี 16 − 10 − 21 − 2 − 29 

•  ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน ใหวางกระจายอยางสมํ่าเสมอ สําหรับเคร่ืองซักผาแบบถัง
นอนท่ีมีขนาดเกิน 10 กิโลกรัม กรณีถังมีความลึกเพียงพอ  ผาขนหนูเช็ดมือ 2 ช้ินท่ีติดแถบทดสอบ
รอยเปอนใหวางขางเคียงกันใน 1 ช้ัน ตามท่ีแสดงในรูปท่ี ค.1 

•  ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน ใหเพิ่มทีละช้ินตามจํานวนท่ีตองเติมตามลําดับจากช้ันใน
สูช้ันนอกดังนี้ : ช้ันท่ี 13 − 18 − 11 − 20 − 9 − 22 − 7 − 24 − 5− 26 − 3 − 28 

•  ผาขนหนูเช็ดมือติดแถบทดสอบรอยเปอน เฉพาะจํานวนค่ีใหวางในช้ันท่ี 15 ดวย 

 
รูปท่ี ค.1 การวางผาขนหนูเช็ดมือ 2 ชิ้นท่ีติดแถบทดสอบรอยเปอนใน 1 ชั้นสําหรับโหลดท่ีมีขนาดเกิน 10 kg 

ดานหนา ดานหลัง 
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ค.3 การติดแถบทดสอบรอยเปอนบนผาขนหนูเช็ดมือ 

 
• ผาขนหนูเช็ดมือสําหรับติดแถบทดสอบรอยเปอนตองเรียบ 

• วางแถบทดสอบรอยเปอนบนผาขนหนูเช็ดมือ 

• ดานของแถบทดสอบรอยเปอนซ่ึงมีช่ือผูขายและเลขหมายประจํา (เชน EMPA ×××) ใหอยูท่ีดานลาง 

• สวนท่ีไมเปอนของแถบทดสอบรอยเปอนถูกเย็บอยูมุมขวาบนตามแนวยาวของผาขนหนูเช็ดมือ 

• เย็บแถบทดสอบรอยเปอนเขากับผาขนหนูเช็ดมือ ตามท่ีแสดงในรูปดานบน ระยะหางจากแนวตะเข็บถึง
ขอบแถบทดสอบรอยเปอนและขอบผาขนหนูเช็ดมือ ตองนอยกวา 10 mm 

หมายเหตุ ทางเลือกสําหรับวิธีติดแถบทดสอบรอยเปอนดวยคลิบอยูระหวางการพิจารณา 
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ค.4 วิธีการพับโหลดกอนบรรจุเคร่ืองซักผา 

ค.4.1  ผาขนหนูเช็ดมือ + แถบทดสอบรอยเปอน 

 
 

 

ค.4.2 ผาขนหนูเช็ดมือท่ี ไมมีแถบทดสอบรอยเปอน 

 

 
ค.4.3 ปลอกหมอน 

 

 

ช่ือผูขาย และ 
เลขหมายประจําที่ชัดเจน 

ดานบน 

ดานยาวของแถบทดสอบรอยเปอน 
ต้ังฉากกับแกนถัง 

พับผาขนหนูเช็ดมือดานที่ติดแถบ
ทดสอบรอยเปอน 1 ครั้งเพ่ือใหแถบ
ทดสอบรอยเปอนอยูก่ึงกลาง 

พับผาขนหนูเช็ดมือทางดานกวางทั้ง 2 ดานโดย
ที่แถบทดสอบรอยเปอน 3 ชนิดยังอยูดานบน
ของผาขนหนูเช็ดมือ 

จับผาขนหนูเช็ดมือตรงกลาง สะบัดผาขนหนูเช็ดมือใหหอยลง 

จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัดปลอกหมอนใหหอยลง 
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ค.4.4 ผาปูท่ีนอน 

ผาปูท่ีนอนใหพับ 2 คร้ังตามวิธีดังตอไปนี้ 

 

 
ค.5 การใสโหลดลงในเคร่ืองซักผาตามลําดับขั้น 

ค.5.1 ขอกําหนดท่ัวไป 

• ใสโหลดเปนช้ัน ๆ ลงในเคร่ืองซักผาจากดานลางสูดานบนเสมอ 

• ในแตละลําดับข้ันใหกระจายโหลดอยางสมํ่าเสมอในแตละช้ันของถังหรือตะกรา 

• ไมควรใชแรงมากเกินไป 

• ทุกคร้ังท่ีบรรจุผาขนหนูเช็ดมือท่ีติดแถบทดสอบรอยเปอนในเคร่ืองซักผา ใหวางดานท่ีมีแถบรอย
เปอนอยูดานบนในตําแหนงกึ่งกลางของถังหรือตะกรา 

• ควรวางดานยาวของแถบทดสอบรอยเปอนใหต้ังฉากกับแกนของถังหรือตะกรา 

• ในกรณีเคร่ืองซักผาแบบอ่ืน ๆ ตองปฏิบัติตามคําแนะนําขางตนใหใกลเคียงเทาท่ีจะเปนไปได  

พับ 2 ครั้งเพ่ือใหเหลือขนาด 1 ใน 3 ของขนาดท้ังหมด 

จับผาปูที่นอนตรงกลาง สะบัดผาปูที่นอนใหหอยลง 

กดผาปูที่นอนที่พับแลวเบาๆ กอนบรรจุลงในถัง 
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ค.5.2 คําอธิบายของการใสโหลดสําหรับแตละชั้น 

 จํานวน/ชนิดของโหลด ถังซักบรรจุดานหนา 

 
ถังซักบรรจุดานบน 

 

ขอคิดเห็น 

    

1 ปลอกหมอน 
1 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

2 ผาขนหนูเช็ดมือ 
1 ถึง 4 

 

•   จับผ าขนหนูเ ช็ดมือตรงกลาง 
สะบัดใหหอยลง แลวใสลงในถัง
หรือตะกราโดยใหขนานกับแกน
ถังหรือตะกรา 

• วางผ าขนหนูเ ช็ดมือ ผืนอื่น  ๆ 
กลับตําแหนงขางผาขนหนูเช็ดมือ
ผืนกอนหนา เพ่ือใหผาขนหนูเช็ด
มือทั้งหมดกระจายเปนอยางดีใน
ช้ันน้ี 

    

3 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

ดานบน 

ดานลาง 

ดานหนา ดานหลัง 

ดานบน 

ดานซาย ดานขวา 

ดานลาง 
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4 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

5 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

6 ผาปูท่ีนอน 
0 ถึง 1 

 

•  นําผาปูที่นอนที่พับไววางใหราบ
ที่สุดเทาที่จะเปนไปไดในถังหรือ
ตะกรา 

    

7 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

8 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

9 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 
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10 ผาขนหนูเช็ดมือ 
0 ถึง 3 

 

•   จับผ าขนหนูเ ช็ดมือตรงกลาง 
สะบัดใหหอยลง แลวใสลงในถัง
หรือตะกราโดยใหขนานกับแกน
ถังหรือตะกรา 

• วางผ าขนหนูเ ช็ดมือ ผืนอื่น  ๆ 
กลับตําแหนงขางผาขนหนูเช็ดมือ
ผืนกอนหนา เพ่ือใหผาขนหนูเช็ด
มือทั้งหมดกระจายเปนอยางดีใน
ช้ันน้ี 

    

11 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

12 ผาปูท่ีนอน 
0 ถึง 1 

 

•  นําผาปูที่นอนที่พับไววางใหราบ
ที่สุดเทาที่จะเปนไปไดในถังหรือ
ตะกรา 

    

13 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

14 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

15 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 
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16 ผาขนหนูเช็ดมือ 
0 ถึง 4 

 

•   จับผ าขนหนูเ ช็ดมือตรงกลาง 
สะบัดใหหอยลง แลวใสลงในถัง
หรือตะกราโดยใหขนานกับแกน
ถังหรือตะกรา 

•   วางผาขนหนูเช็ดมือผืนอื่น ๆ กลับ
ตําแหนงขางผาขนหนูเช็ดมือผืน
กอนหนา เพ่ือใหผาขนหนูเช็ดมือ
ทั้งหมดกระจายเปนอยางดีในช้ันน้ี 

    

17 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

18 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

19 ผาปูท่ีนอน 
0 ถึง 1 

 

•  นําผาปูที่นอนที่พับไววางใหราบ
ที่สุดเทาที่จะเปนไปไดในถังหรือ
ตะกรา 

    

20 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

 



มอก.2537 – 2556 

-52- 

21 ผาขนหนูเช็ดมือ 
0 ถึง 3 

 

•   จับผ าขนหนูเ ช็ดมือตรงกลาง 
สะบัดใหหอยลง แลวใสลงในถัง
หรือตะกราโดยใหขนานกับแกน
ถังหรือตะกรา 

• วางผ าขนหนูเ ช็ดมือ ผืนอื่น  ๆ 
กลับตําแหนงขางผาขนหนูเช็ดมือ
ผืนกอนหนา เพ่ือใหผาขนหนูเช็ด
มือทั้งหมดกระจายเปนอยางดีใน
ช้ันน้ี 

    

22 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

23 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

•  ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

24 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

25 ผาปูท่ีนอน 
0 ถึง 1 

 

•  นําผาปูที่นอนที่พับไววางใหราบ
ที่สุดเทาที่จะเปนไปไดในถังหรือ
ตะกรา 

    

26 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

0 ถึง 1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 
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27 ปลอกหมอน 
0 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

• ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 

    

28 ผาขนหนูเช็ดมือติด  
แถบทดสอบรอยเปอน 

1 
 

•   วางผ าขนหนู เ ช็ดมื อที่ มี แถบ
ทดสอบรอยเปอนซึ่งพับไวลงตรง
กลางของถังหรือตะกรา 

    

29 ผาขนหนูเช็ดมือ 
1 ถึง 4 

 

•   จับผ าขนหนูเ ช็ดมือตรงกลาง 
สะบัดใหหอยลง แลวใสลงในถัง
หรือตะกราโดยใหขนานกับแกน
ถังหรือตะกรา 

•   วางผ าขนหนูเ ช็ดมือ ผืนอื่น  ๆ 
กลับตําแหนงขางผาขนหนูเช็ดมือ
ผืนกอนหนา เพ่ือใหผาขนหนูเช็ด
มือทั้งหมดกระจายเปนอยางดีใน
ช้ันน้ี 

    

30 ปลอกหมอน 
1 ถึง 2 

 

•  จับปลอกหมอนตรงกลาง สะบัด
ใหหอยลง แลวใสลงในถังหรือ
ตะกราโดยใหต้ังฉากกับแกนถัง
หรือตะกรา 

•  ปลอกหมอนใบอื่น ๆ  (ถามี) ให
ว า งกลับ ตํ าแหน งข า งปลอก
หมอนใบกอนหนา 
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ค.6 การหาอายุเฉล่ียถวงน้ําหนัก 

อายุเฉล่ียของโหลดฐานผาฝายใหคํานวณดงัตอไปนี ้

iii

ii

awn
wn

A ...
.

1 ∑
∑

=  

เม่ือ 

 ia  คือ อายุของโหลด (หลังจากการปรับภาวะ) ระบุเปนจํานวนวัฏจักรทดสอบ 

 in  คือ จํานวนของโหลด (ชนิดและอายุท่ีเหมือนกัน) 

 iw  คือ น้ําหนักตอช้ินท่ีใหไวในตารางท่ี ข.1 

 A  คือ อายุเฉล่ียของโหลด ระบุเปนจํานวนวัฏจักรทดสอบ  
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ภาคผนวก ง. 
(ขอกําหนด) 

วิธีทําใหแหง (bone-dry method) 
มวลผาแหงของผาใหหาดังตอไปนี้ 

ก) เคร่ืองอบผาท่ีจะนํามาหามวลผาแหง ตองเปนไปตามขอกําหนดดังตอไปนี้ 

มวลผาแหงระบุของโหลดท่ีถูกทําใหแหงในการอบแตละคร้ังตองมีคาไมมากกวา 1 kg สําหรับปริมาตรถังท่ี
กําหนดของเคร่ืองอบผาแตละ 20 L และเม่ือแสดงเปนกิโลกรัม ตองนอยกวา 3.3 เทาของพิกัดตัวทําความรอน
ของเคร่ืองอบผา (แสดงเปนกิโลวัตต) 

หมายเหตุ 1  คําอธิบายขางตนระบุกรณีที่เปนขอจํากัด ถาตองการอบผาใหแหงเร็วขึ้น แนะนําใหใชตัวทําความรอนที่ใหญขึ้น 
หรือเครื่องอบผาแบบหมุนกลับไปมา หรือทั้ง 2 กรณี 

ถาจําเปน ใหแบงโหลดทดสอบออกไมเกิน 2 สวน และนําแตละสวนไปแยกปฏิบัติตามข้ันตอนขอ  ข)  ถึงขอ  
ค) 

หมายเหตุ 2  ถาเปนไปได โหลดฐานควรทําใหแหงทั้งหมดโดยไมแบง 

ข) ใสโหลดในเคร่ืองอบผา และใหทํางานท่ีอุณหภูมิรอนท่ีสุด/โปรแกรมอบเปนเวลา 30 min 

ทุก 10 min ตองสะบัดโหลดดวยมือและตรวจสอบเพ่ือใหม่ันใจวาโหลดแตละช้ินไมมวนตัวหรือมวนอยู
ภายในช้ินอ่ืน ซ่ึงจะดักความช้ืนเอาไว  ข้ันตอนนี้ซ่ึงรวมการเปดและปดประตูตองเสร็จภายใน 30 s 

ค) เดินเครื่องอบผา 30 min แลวหยุด และหามวลของโหลดกอนท่ีจะเย็นลง ถาตองเคล่ือนยายโหลดออกจาก
เคร่ืองอบผาเพื่อนําไปหามวล ใหทําอยางรวดเร็วเทาท่ีจะเปนไปได 

ง) ทําซํ้าข้ันตอนขอ ข) และขอ ค) โดยเดินเคร่ืองอบผา 20 min เทานั้น 

จ) ถามวลของโหลดทดสอบมีคาแตกตางกับการวัดคร้ังกอนไมเกิน 1 % ใหบันทึกคาท่ีไดเปน mbd 

ฉ) ถาไมได  ใหทําซํ้าข้ันตอนขอ ง) และขอ จ) จนกระท่ังไดคาไมเกิน 1 % 

ช) ตองปรับภาวะมวลของผาดังตอไปนี้ : 

−  สําหรับโหลดทดสอบผาฝาย มวลที่ปรับภาวะมีคา 1.06 เทาของมวลผาแหง 

−  สําหรับโหลดทดสอบผาท่ีดูแลงาย มวลที่ปรับภาวะมีคา 1.025 เทาของมวลผาแหง 
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ภาคผนวก จ. 
(ขอกําหนด) 

ขอกําหนดคุณลักษณะของแถบทดสอบรอยเปอนมาตรฐาน 
จ.1 รอยเปอนประดิษฐ 

สมรรถนะการซักของเคร่ืองซักผาใชในท่ีอยูอาศัย  เปนผลจากกริยาทางกลและทางเคมี และผลของท้ังคู
รวมกัน  รอยเปอนตามธรรมชาติมีสวนผสมของวัสดุท่ีเปนไขมัน โปรตีน สารสีอินทรียและอนินทรีย ผสม
กันเปนของผสมเชิงซอน รอยเปอนตามธรรมชาติบางชนิดอาจไวตอกริยาทางกล ในขณะที่บางชนิดไวตอ
กริยาเคมี เชน การออกซิเดช่ัน (การฟอกขาว) การละลายในน้ํา การเกิดอิมัลชัน   อุณหภูมิท่ีสูงข้ึนจะชวยเพิ่ม
ผลท่ีเกิดจากกริยาทางกลและทางเคมี สมรรถนะการกําจัดรอยเปอนท่ัว ๆ ไปของเคร่ืองซักผาหาไดจากการ
ใชรอยเปอนประดิษฐมาตรฐานชนิดตาง ๆ ดังตอไปนี้  

− แถบทดสอบรอยเปอนมาตรฐานท่ีมีคารบอนแบล็กและน้ํามันแรเปนองคประกอบหลัก สามารถนําไป
ทดสอบผลการกําจัดส่ิงสกปรกดวยกริยาทางกลและทางความรอนเปนหลัก 

− แถบทดสอบรอยเปอนมาตรฐานที่มีเลือดเปนองคประกอบหลัก สามารถนําไปทดสอบการกําจัดสารสี
โปรตีน 

− แถบทดสอบรอยเปอนมาตรฐานท่ีมีช็อกโกเลตและนมเปนองคประกอบหลัก สามารถใชทดสอบการ
กําจัดสารสีอินทรีย 

− แถบทดสอบรอยเปอนมาตรฐานท่ีมีไวนแดงเปนองคประกอบหลัก สามารถใชทดสอบผลของการฟอก
ขาว 

หมายเหตุ การทําเปอนที่อุณหภูมิตํ่าอยูระหวางการพิจารณาเพ่ิมเติม 

จ.2 ผาท่ีใชทําเปอน 

จ.2.1 วัสดุ 

ใหใชผาฝายบริสุทธ์ิสําหรับนํามาทําเปอน 

จ.2.2 การทอ 

คุณลักษณะของผา (หลังจากผานกระบวนการตามขอ จ.2.3) 

น้ําหนัก    (200 ± 10) g/m2 

เกลียวของเสนดาย  

เสนดายยืน (700 ± 100) T/m 
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เสนดายพุง (450 ± 100) T/m 

จํานวนเสนดาย 

เสนดายยืน (34 ± 2) เสนคู/cm 

เสนดายพุง (20 ± 2) เสน/cm 

ขนาดเสนดาย 

เสนดายยืน (30 ± 1) Tex 

เสนดายพุง (50 ± 1) Tex 

จ.2.3 การฟอกขาว 

ใหนําผาไปผานกระบวนการเตรียมผา  จนถึงการฟอกขาวเพื่อใหมีคุณลักษณะดังตอไปนี้ 

จ.2.3.1 การสะทอนแสง 

สําหรับผาท่ียังไมไดทําเปอนตองมีคาไตรสติมูลัส Y มากกวา 86 % โดยใชเคร่ืองมือวัดตามขอ 7.11 

จ.2.3.2 ดัชนีการไหล (fluidity index) 4 Po ถึง 5 Po 

กระบวนการเตรียมผาอาจรวมถึงการเผาขน การกําจัดแปง การกําจัดส่ิงสกปรก และการอัดรีดดวย
ลูกกล้ิง หามใชสารวาวแสงและสารเพ่ิมความสดใส 

จ.2.4 การทวนซํ้าได 

มีเพียงผูทําท่ีมีความเช่ียวชาญและผลิตผานี้เปนจํานวนมากเทานั้น ท่ีสามารถสงมอบผาชนิดนี้จํานวน
เพียงพอสําหรับการทวนซํ้าได 

จ.3 รอยเปอนประดิษฐ 

จ.3.1 สวนประกอบสารทําเปอน 

จ.3.1.1 สวนประกอบของสารทําเปอนท่ีมีคารบอนแบล็กและน้ํามันแรเปนพื้นฐาน 

สารสี (pigment) คารบอนแบล็ก : 

ขนาดเฉล่ียของเม็ดสี 295 Å 

พื้นผิวเฉล่ียของเม็ดสี 94 m2/g 

ปริมาณคารบอน 96.0 % 
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น้ํามัน น้ํามันพาราฟน : 

น้ําหนักเฉพาะ 0.885 

จุดติดไฟ 221 ๐C 

อุณหภูมิท่ีเปล่ียนสถานะจากของแข็งเปนของเหลว −26 ๐C 

สัดสวนของสารสีตอวัสดุไขมัน ตองมีคาท่ีทําใหเกิดการสะทอนแสงตามท่ีระบุในขอ จ.4.2 

จ.3.1.2 สวนประกอบของสารทําเปอนท่ีมีเลือดเปนพื้นฐาน 

ใหใชเลือดหมูสดและผานการทําใหคงสภาพโดยการเติมสารแอมโมเนียมซิเทรต 10 g/L 

จ.3.1.3 สวนประกอบของสารทําเปอนท่ีมีช็อกโกเลตและนมเปนพื้นฐาน 

โกโกชนิดไมทําใหหวาน (ไขมัน 20/22 % ไมทําใหเปนดาง) ดวยน้ําตาลนมวัวท่ีมีครีมเต็มและน้ํา 

จ.3.1.4 สวนประกอบของสารทําเปอนท่ีมีไวนแดงเปนพื้นฐาน 

ไวนแดง “Alicante”  

 หมายเหตุ  Alicante เปน เครื่องหมายการคา สารสนเทศนี้ใหไวเพ่ือความสะดวกของผูใชมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี และเครื่องหมายการคาน้ีไมไดถูกต้ังขึ้นและรับรองโดย IEC  อาจใชขอมูล
รายละเอียดอื่นที่เทียบเทากันได ถาใหผลที่เหมือนกัน   

 จ.3.2 แหลงท่ีมาของรอยเปอน 

สวนประกอบของรอยเปอนแตละชนิด ควรมาจากแหลงผลิตเพียงแหลงเดียว  

วัสดุดังตอไปนี้ ใหเปนไปตามขอกําหนดขางตน 

− สารสี Gasruss CKR จาก Degussa 

− น้ํามัน น้ํามัน Ondina 33 จาก Shell 

หมายเหตุ  Gasruss และ Ondina เปน เครื่องหมายการคา สารสนเทศน้ีใหไวเพ่ือความสะดวกของผูใชมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ี และเครื่องหมายการคาน้ีไมไดถูกต้ังขึ้นและรับรองโดย IEC  อาจใชขอมูล
รายละเอียดอื่นที่เทียบเทากันได ถาใหผลที่เหมือนกัน   

 

 

 

 



มอก.2537 – 2556 

-59- 

จ.4 การทําผาเปอน 

จ.4.1 วิธีทํา 

แนะนําใหจุมผาลงในสารเปอน 

โดยอาจรวมการปฏิบัติดังตอไปนี้ : 

− การจุม 

− การอัดรีดดวยลูกกล้ิง 

− การทําแหง 

− การจุมอีกคร้ัง ถาจําเปน 

− การอัดรีดดวยลูกกล้ิง 

− การทําแหง 

− การบม 

จ.4.2 การตรวจสอบรอยเปอนหลังการทําเปอน 

ผูทําผาเปอนตองแนใจวารอยเปอนติดผาเทากันท่ัวท้ังผืนและทําไดสมํ่าเสมอทุกคร้ัง  ใหวัดการสะทอน
แสงภายหลังการดําเนินการโดยใชเคร่ืองมือดังท่ีระบุไวในขอ 7.11 การวัดควรใชกับรอยเปอนท่ีมี
คารบอนแบล็กและน้ํามันแรเปนองคประกอบหลัก 

− คาไตรสติมูลัส Y (27 ± 3) 

จ.4.3 การตรวจสอบตัวอยางผาเปอนท่ีผานการซัก 

จากแตละโปรแกรมดังตอไปนี้ ใหดําเนินการซัก 5 วัฏจักรดวยเคร่ืองซักผาอางอิงตามท่ีอธิบายในตาราง
ท่ี ก.2 ของภาคผนวก ก.  

− โปรแกรมท่ี 1 : ผาฝาย 60 ๐C ผงซักฟอก A* 180 g 

− โปรแกรมท่ี 2 : ผาฝาย 40 ๐C ผงซักฟอก A* 180 g 

− โปรแกรมท่ี 3 : ผาฝาย 60 ๐C ผงซักฟอก A* 90 g 

ใหวัดการสะทอนแสงตามขอ 7.11 และประเมินผลตามขอ 8.4 (ขอ ก. ถึงขอ ค.) 

อัตราสวนและเกณฑความคลาดเคล่ือนระหวางโปรแกรมที่แตกตางกัน  กําหนดในตารางท่ี จ.1  และ
ตองไดรับการรับรองโดยผูสงมอบวัสดุทําเปอน 
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ตารางท่ี จ.1 อัตราสวนและเกณฑความคลาดเคล่ือนระหวางโปรแกรมท่ีแตกตางกันของรอยเปอนท่ีไดมาตรฐาน 

สารทําเปอน 
อัตราสวนคาการสะทอนแสง 

โปรแกรมที่ 2 เทียบกับโปรแกรมที่ 1 

อัตราสวนคาการสะทอนแสง 

โปรแกรมที่ 3 เทียบกับโปรแกรมที่ 1 

คารบอนแบล็ก / นํ้ามัน 0.88 ± 0.03 0.94 ± 0.03 
เลือด 0.91 ± 0.04 0.92 ± 0.05 
ช็อกโกเลต / นม 0.89 ± 0.04 0.88 ± 0.05 
ไวนแดง 0.87 ± 0.03 0.92 ± 0.03 
รวม 0.89 ± 0.02 0.92 ± 0.02 

หมายเหตุ คาอยูระหวางการพิจารณา 

อัตราสวนเหลานี้เปนตัวกําหนดขอบเขตของระบบทดสอบทั้งหมดของเคร่ืองซักผาอางอิง  โหลดฐาน    
ผงซักฟอก แถบทดสอบรอยเปอน และการวัดการสะทอนแสง ดังนั้น อาจใชอัตราสวนนี้เปนเกณฑ
คุณสมบัติท่ัวไปสําหรับระบบทดสอบ และนําคาความไมแนนอนของแตละหองปฏิบัติการมาพิจารณา
เพิ่มเติมดวย 

จ.5 การติดฉลาก 

แตละแบตชของช้ินทดสอบรอยเปอน ตองทําเคร่ืองหมายและสงมอบโดยมีสารสนเทศดังตอไปนี ้

• เลขหมายประจํา เพื่อตรวจสอบวันท่ีทํา 

• กําหนดอายุการใชงาน (ระยะเวลาตํ่าสุดท่ียังรับประกันความสามารถในการทําซํ้าได ควรเปน 1 ปนับ
จากวันท่ีทํา) 

• คาการสะทอนแสงของผาท่ีไมมีรอยเปอน (ดูขอ จ.2.3) 

• คาการสะทอนแสงของผาท่ีมีรอยเปอน (ดูขอ จ.4.2) 

• คาการสะทอนแสงท่ีเกิดภายหลังการซัก ประกอบดวยคาไตรสติมูลัส Y สําหรับรอยเปอนแตละชนิด
ภายหลังการซักในเคร่ืองซักผาอางอิงดวยผงซักฟอก A* ปริมาณ 180 g ท่ี 60 ๐C กับท่ี 40 ๐C และท่ี     
60 ๐C ดวยผงซักฟอก A* ปริมาณ 180 g กับปริมาณ 90 g พรอมดวยอัตราสวนท่ีไดตามขอ จ.4.3 

จ.5.1 การเก็บรักษา 

แนะนําภาวะการเก็บรักษาช้ินผาเปอนดังตอไปนี้ 

− อุณหภูมิ : − 5 ๐C ถึง + 5 ๐C 

− หีบหอ : สุญญากาศในแผนพอลิเอทิลีน 
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จ.6 คําแนะนําสําหรับผูใช 

การเก็บรักษาและการขนสงใหทําตามคําแนะนําของผูทําผาเปอน 

แนะนําใหผูใชผาเปอนตรวจสอบคาการสะทอนแสงเปนระยะ ตามท่ีใหไวในขอ จ.4.2 และขอ จ.4.3 
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ภาคผนวก ฉ. 
(ขอกําหนด) 

ผงซักฟอกอางอิง 
ฉ.1 ผงซักฟอกอางอิง A* 

ผงซักฟอก A* นี้ ใชแทนผงซักฟอก A เดิม 

ตารางท่ี ฉ.1 สวนประกอบของผงซักฟอกอางอิง A* 

สวนประกอบ % 
เกณฑความ 

คลาดเคล่ือน (±) 
โซเดียมแอลคิลเบนซีนซัลโฟเนตเชิงเสน (linear sodium alkyl benzene sulfonate) 8.8 0.5 
เอทอกไซเลเทดแฟทติแอลกอฮอล C12/14 ชนิด 7 EO (ethoxylated fatty alcohol C12/14 (7 EO ) 4.7 0.3 
สบูโซเดียม (สบูไขวัว) 3.2 0.2 
สารยับย้ังฟองเขมขนท่ีมีซิลิกอน 12 % ใชสารอินทรียเปนพาหะ (foam inhibitor concentrate (12% silicon on organic carrier)) 3.9 0.3 
โซเดียมอะลูมิเนียมซิลิเกตซีโอไลต 4A ท่ีมีสารออกฤทธ์ิ 80 % (sodium aluminium silicate zeolite 4A (80% active substance)) 28.3 1.0 
โซเดียมคารบอเนต (sodium carbonate) 11.6 1.0 
เกลือโซเดียมของโคพอลิเมอรชนิดเม็ด ท่ีมาจากกรดอะคริลิกและมาลิอิก (sodium salt of a copolymer from acrylic and maleic acid  
(granulate)) 

2.4 0.2 

โซเดียมซิลิเกตท่ีเปนกลางโดยมีสัดสวนของ SiO2 : Na2O = 3.3 : 1  (sodium silicate (SiO2 : Na2O = 3.3 : 1)) 3.0 0.2 

คารบอกซิเมทิลเซลลูโลส (carboxymethylcellulose) 1.2 0.1 
ฟอสฟอเนต ท่ีมีกรดออกฤทธ์ิ 25 % (phosphonate (DEQUEST 2066, 25% active acid)) 2.8 0.2 
สารเพิ่มความขาวสําหรับผาฝายแบบสติลบนี (optical whitener for cotton (stilbene type)) 0.2 0.02 
โซเดียมซัลเฟต (sodium sulphate) 6.5 0.5 
โปรทีเอส ท่ีมีความเขมขน 8.0 (protease,(Savinase 8.0)) 0.4 0.04 

โซเดียมเพอโบเรตเททระไฮเดรต ท่ีมีออกซิเจนออกฤทธ์ิ 10.00 – 10.40 % (sodium perborate tetrahydrate (active oxygen 10.00 – 10.40 %)) 20.0  

เททระ- อะเซทิล เอทิลีนไดอะมีน ท่ีมีสารออกฤทธ์ิ 90.0 – 94.0 % (tetra-acetylethylenediamine ( active content 90.0-94.0%)) 3.0  

หมายเหต ุ1    ผงซักฟอกอางองิถูกแบงแยกจากกันเปน 3 สวน 

−  ผงซักฟอกท่ีมีดางผสมพรอมดวยเอนไซมและสารยับย้ังฟอง 

− โซเดียมเพอรโบเรตเททระไฮเดรต 
−  สารกระตุนการฟอกขาว เททระ- อะเซทิล เอทิลีนไดอะมีน 
สัดสวนของสวนประกอบของผงซักฟอกท่ีพรอมใช คือ : 

−  ผงซักฟอกท่ีมีดางผสมพรอมดวยเอนไซมและสารยับย้ังฟอง 77 % 

−  โซเดียมเพอรโบเรตเททระไฮเดรต  20 % 

−  สารกระตุนการฟอกขาว เททระ- อะเซทิล เอทิลีนไดอะมีน 3 % 
หมายเหตุ 2    เนื่องจากความแปรปรวนท่ีอาจเกิดข้ึนจากกรรมวิธีการทําผงซักฟอกของผูทําแตละราย หรือจากการเส่ือมสภาพ เพื่อใหไดผลการวัดท่ีสามารถนํามาเปรียบเทียบ 

แนะนําใหใชผงซักฟอกอางอิงจากผูทําเพียงรายเดียว จากชุดการทําลาสุด  นอกจากนั้นแนะนําใหแยกเก็บผงซักฟอกและสารเพอโบเรตออกจากกัน โดยแยกเปน
จํานวนนอย ๆ ( เชน 1 kg) และใหใชภายในเวลาท่ีจํากัด 

หมายเหตุ 3    แนะนําใหผูทําผงซักฟอกแสดงคาความเปนกรด-ดาง ของผลิตภัณฑท่ีสงมอบ คุณสมบัติอื่น ๆ ของผลิตภัณฑ อยูระหวางการพิจารณา 
หมายเหตุ 4    กอนการใชงานตองผสมสวนประกอบท้ังหมดใหเขากันอยางท่ัวถึง ระยะเวลาการเก็บรักษานานสุดหลังจากนาํมาผสมกันแลวคือ 7 วัน 
หมายเหตุ 5    ปริมาณผงซักฟอกใหหาจากสูตรดังตอไปนี ้

ปริมาณ = 54 g + 16 g/kg ของความจุท่ีกําหนด 
หมายเหตุ 6    ถามีการซักลวงหนา ปริมาณผงซักฟอกท้ังหมดท่ีใชตองเปน 1.25 เทาของคาท่ีแสดงไวขางตน ปริมาณผงซักฟอกท้ังหมดใหแบงสําหรับการซักลวงหนาและการ

ซักหลักตามคําแนะนาํของผูทําเคร่ืองซักผา ถาไมมีคําแนะนํา ใหใชอตัราสวนเปน 1 : 2 สําหรับการซักลวงหนา : การซักหลัก  

วันหมดอายุ และภาวะการเก็บรักษาของผงซักฟอก A* ใหเปนไปตามท่ีผูทําผงซักฟอกกําหนด ถาไมกําหนด
วันหมดอายุ ตองใชภายใน 1 ปของการทํา 
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ฉ.2 ผงซักฟอกอางอิง C 

ผงซักฟอกอางอิง C ใชสําหรับเคร่ืองซักผาแบบใบกวนและเคร่ืองซักผาแบบใบพดั 

ตารางท่ี ฉ.2 สวนประกอบของผงซักฟอกอางอิง C 

สวนประกอบ % 
โซเดียมโดดีซิลเบนซีน ซัลโฟเนต (sodium dodecylbenzene sulfonate) 
โซเดียมไตรพอลิฟอสเฟต (sodium tripolyphosphate) 

โซเดียมซิลิเกตที่เปนดาง โดยมีสัดสวน SiO2 : Na2O = 2 : 1 (alkaline sodium silicate (Na2O, 2SiO2)) 
โซเดียมคารบอกซิเมทิลเซลลูโลส (sodium carboxymethylcellulose) 
โซเดียมซัลเฟต (sodium sulphate) 
นํ้า 

13 ± 0.2 
30 ± 0.5 
10 ± 0.1 
0.8 ± 0.1 

36.2 
10 

ปริมาณผงซักฟอกตองเทากับ 19 g/kg ของความจุท่ีกําหนดสําหรับน้ํากระดางท่ี 0.5 mmol/L 
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ภาคผนวก ช. 
(ขอแนะนํา) 

วิธีการตั้งโปรแกรมของเคร่ืองซักผาอางอิง 
ช.1 ท่ัวไป 

ภาคผนวกน้ีอธิบายรายละเอียดการตั้งโปรแกรมเคร่ืองซักผาอางอิง FOM 71 คําอธิบายน้ีแสดงไวใน
คําแนะนําการต้ังโปรแกรมของเคร่ืองซักผา FOM 71 MP และ FOM 71 MP/Lab รายละเอียดของโปรแกรม
แสดงไวในตารางท่ี ช.1 

ตารางท่ี ช.1 ขอมูลอางอิงจากคําแนะนําการตั้งโปรแกรม 

FOM 71 โปรแกรม ตารางและรูป 
MP/Lab ผาฝาย 40 ๐C 

ผาฝาย 60 ๐C 
ผาฝาย 85 ๐C 
ผาดูแลงาย 40 ๐C 
ผาดูแลงาย 60 ๐C 
ผาขนสัตว 40 ๐C 

ตารางที่ ช.2 และรูปที่ ช.1 
ตารางที่ ช.4 และรูปที่ ช.2 
ตารางที่ ช.6 และรูปที่ ช.3 
ตารางที่ ช.8 และรูปที่ ช.4 
ตารางที่ ช.10 และรูปที่ ช.5 
ตารางที่ ช.12 และรูปที่ ช.6 

MP ผาฝาย 40 ๐C 
ผาฝาย 60 ๐C 
ผาฝาย 85 ๐C 
ผาดูแลงาย 40 ๐C 
ผาดูแลงาย 60 ๐C 
ผาขนสัตว 40 ๐C 

ตารางที่ ช.3 และรูปที่ ช.1 
ตารางที่ ช.5 และรูปที่ ช.2 
ตารางที่ ช.7 และรูปที่ ช.3 
ตารางที่ ช.9 และรูปที่ ช.4 
ตารางที่ ช.11 และรูปที่ ช.5 
ตารางที่ ช.13 และรูปที่ ช.6 

หมายเหตุ 1  คูมือและบริภัณฑสําหรับโปรแกรมคอมพิวเตอรสวนบุคคลของโปรแกรมขางบน
สําหรับ  FOM 71 MP/Lab เชนเดียวกับตลับความจําที่เปนโปรแกรมสําเร็จรูปสําหรับ 
FOM 71 MP หาไดจาก Electrolux – Wascator AB. Ljungby Sweden 

หมายเหตุ 2  FOM 71 MP และ FOM 71 พิเศษไมผลิตมานานแลว 

หมายเหตุ 3  คาที่ใหไวในรูปเปนคากําหนดเบื้องตน 

ช.2 คําแนะนําการตั้งโปรแกรมท่ีสําคัญ 

ช.2.1 FOM 71 MP/Lab 

โปรแกรมท่ีไมไดกําหนดเวลาแนนอน เคร่ืองซักผาอางอิงตองรอใหน้ํารอนกอนจึงจะเร่ิมคาบการซัก  
ดังนั้นสวิตชต้ังเวลาอิเล็กทรอนิกสควรอยูท่ีตําแหนง 0 หรือ 1 หรือถาสวิตชอยูท่ีตําแหนง 2 ในขณะต้ัง
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โปรแกรม เคร่ืองจะถามวาจะใชวัฏจักรการซักแบบไมมีการหยุดดวยความรอน (thermostop) หรือไม 
ควรตอบวา “N” (คาโดยปริยาย) 

เม่ือต้ังโปรแกรมการซัก ใหตอบคําถามเกี่ยวกับเวลาเปดและปดในตอนจบ 

ช.2.2 FOM 71 MP 

คําถาม “ประเภท (type)” เปนคําถามท่ัวไป ซ่ึงใชไดกับเคร่ืองซักผาอ่ืน ๆ ท่ีไมใช FOM 71 MP ดวย ให
โปรแกรมเคร่ืองซักผาตามตารางท่ี ช.3  ตารางท่ี ช.5  ตารางท่ี ช.7  ตารางท่ี ช.9  ตารางท่ี ช.11 และ
ตารางท่ี ช.13 

เพื่อใหไดปริมาณนํ้าท่ีถูกตอง โปรแกรมครอบคลุมถึงการเติมน้ําคร้ังแรกโดยไมมีการเคล่ือนของถัง 
และจากนั้นใหเติมน้ําอีก 2 คร้ัง หลังจากปรับแตงอุณหภูมิและถังหมุนแลว เพื่อใหผาซับน้ําไดอยาง
สมบูรณ  โปรแกรมท้ังหมดเร่ิมดวยข้ันตอนดังตอไปนี้ 

ข้ันตอนท่ี 1 เติมน้ําแบบสถิต 

 ใหความรอนจนไดอุณหภูมิ 20 ๐C 

 ซัก 1 min 

ข้ันตอนท่ี 2 หยุด 30 s 

ข้ันตอนท่ี 3 เติมน้ําซํ้าแบบสถิต 

ใหความรอนจนไดอุณหภูมิ 20 ๐C 

 ซัก 1 min 

ข้ันตอนท่ี 4 หยุด 30 s 

ข้ันตอนท่ี 5 เติมน้ําซํ้าแบบสถิตอีกคร้ัง 

 ใหความรอนจนไดอุณหภูมิ 40 ๐C 

 ซัก 15 min 

หมายเหตุ 1  คําแนะนําโปรแกรมที่ชัดเจนสําหรับ FOM 71 MP/Lab และ FOM 71 MP ใหไวในตารางที่ ช.2 ถึง
ตารางที่ ช.13 

หมายเหตุ 2  การหยุดในขั้นตอนที่ 2 และขั้นตอนท่ี 4 เปล่ียนจาก 30 s เปน  60 s ใน FOM 71 MP ตามหลักการที่
กําหนดของโปรแกรม 
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ตารางท่ี ช.2  ผาฝาย 40 ๐C − การตัง้โปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง     
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส อุณหภูมิ เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min - 00 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min - 30 s นํ้าเย็น 
ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน

แบบปกติ 
ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min - 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 4 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min - 30 s นํ้าเย็น 
ซักหลัก 5 ถังซักหยุด ถังซักหมุน

แบบปกติ 
ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 15 min - 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min - 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min - 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min - 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min - 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min - 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min - 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min - 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 4 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min - 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 5 − − − − − − 01 min - 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 05 min - 00 s ความเร็วตํ่า 

หมายเหตุ   เมื่อใชมาตรวัดอัตราการไหล Electrolux Laundry System 472 99 0298 ใหเปล่ียนการต้ังโปรแกรมดังน้ี 

− ทุกขั้นตอน : เปล่ียน “ระดับ” เปน “31 หนวย” 

− ซักหลัก 1 : เปล่ียน “เบ็ดเตล็ด” เปน “ผงซักฟอก 2  นํ้าเย็น  นํ้ากระดางท่ีเย็น” และเปล่ียน “ฮิสเทอรีซิส” เปน “255” 

− ชะลาง 1 ชะลาง 2 ชะลาง 3 ชะลาง 4 : เปล่ียน “เบ็ดเตล็ด” เปน “นํ้ารอน  นํ้ากระดางท่ีเย็น” และเปล่ียน  “ฮิสเทอรีซิส” เปน “255” 



มอก.2537 – 2556 

-67- 

ตารางท่ี ช.3 ผาฝาย 40 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ประเภท 
ปนสลัดนํ้าชาลง                                          10 s 
เหรียญ 1                                                    ไมใช 
เหรียญ 2                                                    ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                                  130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                              0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                   30 หนวย 
คงไว                                                           Y 
ตัวแสดงผลปด                                            N 
การขามขั้นตอน                                          Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                             Y 

ตัวนับ                                                           N 
ไมใชความรอน                                            N 
ใชกาซทําความรอน                                     N 
จุดบนตัวแสดงผล                                        N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

900 
40 
62 

180 

− 
73 

180 

− 
73 

120 

− 
73 

120 

− 
73 

0 
0 
0 

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

N 
N 
Y 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N N 
เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
300 

0 
0 

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนขณะเย็นลง 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

N 
N 

5 
5 
 

N 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

N 
Y 
N 

ราคา                                          ไมใช                               ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                             ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณขณะถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
125 
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ตารางท่ี ช.4 ผาฝาย 60 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 

ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง     
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส อุณหภูมิ เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 4 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 5 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 15 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 6 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

30 หนวย 31 หนวย 60 ๐C 07 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 7 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

30 หนวย 31 หนวย 30 ๐C 08 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 4 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 5 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 05 min − 00 s ความเร็วตํ่า 

หมายเหตุ   เมื่อใชมาตรวัดอัตราการไหล Electrolux Laundry System 472 99 0298 ใหเปล่ียนการต้ังโปรแกรมดังน้ี 

− ทุกขั้นตอน : เปล่ียน “ระดับ” เปน “31 หนวย” 

− ซักหลัก 1 : เปล่ียน “เบ็ดเตล็ด” เปน “ผงซักฟอก 2  นํ้าเย็น  นํ้ากระดางท่ีเย็น” และเปล่ียน “ฮิสเทอรีซิส” เปน “255” 

− ชะลาง 1 ชะลาง 2 ชะลาง 3 ชะลาง 4 : เปล่ียน “เบ็ดเตล็ด” เปน “นํ้ารอน  นํ้ากระดางท่ีเย็น” และเปล่ียน  “ฮิสเทอรีซิส” เปน “255” 
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ตารางท่ี ช.5 ผาฝาย 60 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ปนสลัดนํ้าชาลง                                     10 s 
เหรียญ 1                                               ไมใช 
เหรียญ 2                                               ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                             130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                          0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                 30 หนวย 
คงไว                                                          Y 
ตัวแสดงผลปด                                           N 
การขามขั้นตอน                                         Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                             Y 

ตัวนับ                                                         N 
ไมใชความรอน                                          N 
ใชกาซทําความรอน                                   N 
จุดบนตัวแสดงผล                                      N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

900 
40 
62 

420 
60 
30 

480 
30 
30 

180 

− 
73 

180 

− 
73 

120 

− 
73 

120 

− 
73 

0 
0 
0 

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

N 
N 
Y 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N N N N 
เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
300 

0 
0 

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนขณะเย็นลง 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
n 
n 
n 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

N 
N 

5 
5 
 

N 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

N 
Y 
N 

ราคา                                          ไมใช                               ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                             ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณดวยถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
125 
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ตารางท่ี ช.6 ผาฝาย 85 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 

ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง     
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส อุณหภูมิ เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 4 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 5 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 15 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 6 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

30 หนวย 31 หนวย 85 ๐C 15 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 4 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 5 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 05 min − 00 s ความเร็วตํ่า 
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ตารางท่ี ช.7 ผาฝาย 85 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ปนสลัดนํ้าชาลง                                     10 s 
เหรียญ 1                                               ไมใช 
เหรียญ 2                                               ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                             130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                          0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                 30 หนวย 
คงไว                                                          Y 
ตัวแสดงผลปด                                           N 
การขามขั้นตอน                                         Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                             Y 

ตัวนับ                                                         N 
ไมใชความรอน                                          N 
ใชกาซทําความรอน                                   N 
จุดบนตัวแสดงผล                                      N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

900 
40 
62 

900 
85 
30 

180 

− 
73 

180 

− 
73 

120 

− 
73 

120 

− 
73 

0 
0 
0 

 

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

 

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

−  
−  
−  
−  

 

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

−  
−  
−  
−  
−  

−  
−  
−  
−  
−  

−  
−  
−  
−  
−  

N 
N 
Y 
N 
N 

−  
−  
−  
−  
−  

 

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N N N  

เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
300 

0 
0 

 

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนขณะเย็นลง 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
−  
n 

−  
n 

− 
n 
n 

−  
n 

−  
−  
n 

−  
n 

−  
n 
n 

−  
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
−  
n 

−  
n 

 

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

N 
N 

5 
5 
 

N 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

 

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
Y 
N 

 

ราคา                                          ไมใช                                  ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                                ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณดวยถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
125 
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ตารางท่ี ช.8 ผาดูแลงาย 40 ๐C − การตัง้โปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 

ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง      
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส 
อุณหภูมิ 

เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 4 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 5 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 15 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุนแบบ
ปกติ 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 02 min − 00 s ความเร็วตํ่า 
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ตารางท่ี ช.9 ผาดูแลงาย 40 ๐C − การตัง้โปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ปนสลัดนํ้าชาลง                                    10 s 
เหรียญ 1                                              ไมใช 
เหรียญ 2                                              ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                            130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                         0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                30 หนวย 
คงไว                                                          
Y 
ตัวแสดงผลปด                                          N 
การขามขั้นตอน                                        Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                            Y 

ตัวนับ                                                        N 
ไมใชความรอน                                         N 
ใชกาซทําความรอน                                  N 
จุดบนตัวแสดงผล                                     N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

900 
40 
62 

180 

− 
73 

180 

− 
73 

120 

− 
73 

0 
0 
0 

   

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

   

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 

   

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

N 
N 
Y 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

   

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N    
เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
120 

0 
0 

   

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนขณะเย็นลง 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

− 
n 

− 
n 
n 

− 
n 

− 
− 
n 

−  
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
n 
n 
n 
n 

−  
− 
n 

−  
n 

   

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

N 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

   

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

− 
− 
− 

N 
Y 
N 

   

ราคา                                          ไมใช                                  ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                                ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณดวยถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 
ปริมาตรนํ้า 

 
(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
125 
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ตารางท่ี ช.10 ผาดูแลงาย 60 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 

ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง     
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส อุณหภูมิ เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 01 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 4 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 30 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 5 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

62 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 15 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 6 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

30 หนวย 31 หนวย 60 ๐C 07 min − 00 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 7 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

30 หนวย 31 หนวย 30 ๐C 08 min − 00 s นํ้าเย็น 

นํ้าเย็นลง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73 หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบปกติ 

ถังซักหมุน
แบบปกติ 

73หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบปกติ 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 02 min − 00 s ความเร็วตํ่า 

 



มอก.2537 – 2556 

-83- 

ตารางท่ี ช.11 ผาดูแลงาย 60 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ปนสลัดนํ้าชาลง                                     10 s 
เหรียญ 1                                              ไมใช 
เหรียญ 2                                              ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                            130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                         0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                 30 หนวย 
คงไว                                                          Y 
ตัวแสดงผลปด                                          N 
การขามขั้นตอน                                        Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                            Y 

ตัวนับ                                                        N 
ไมใชความรอน                                         N 
ใชกาซทําความรอน                                  N 
จุดบนตัวแสดงผล                                     N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

60 
20 
62 

0 
0 
30 

900 
40 
62 

420 
60 
30 

480 
30 
30 

120 

− 
73 

180 

− 
73 

180 

− 
73 

120 

− 
73 

0 
0 
0 

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

− 
− 
− 
− 
− 

N 
N 
Y 
N 
N 

− 
− 
− 
− 
− 

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N N N N 
เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
120 

0 
0 

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนขณะเย็นลง 

−    
n 
n 

−    
n 

−    
−    
n 

−    
n 

−    
n 
n 

−    
n 

−    
−   
n 

−   
n 

−   
n 
n 

−   
n 

−   
n 
n 

−   
n 

−   
n 
n 
n 
n 

−   
n 
n 
n 
n 

−   
n 
n 
n 
n 

−   
n 
n 
n 
n 

−   
n 
n 
n 
n 

−   
−   
n 

−   
n 

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

N 
N 

4 
4 
 

N 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

−  
−  
−  

−  
−  
−  

−  
−  
−  

−  
−  
−  

N 
Y 
N 

ราคา                                          ไมใช                                  ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                                ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณดวยถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
125 
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ตารางท่ี ช.12 ผาขนสัตว 40 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP/Lab 

ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบนุมนวล                    3 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบนุมนวล                   12 s 
ระยะเวลาถังซักหมุนขณะซักแบบปกติ                       12 s 
ระยะเวลาถังซักหยุดขณะซักแบบปกติ                          3 s 
สัญญาณเตือนเม่ือจบโปรแกรม 

ขั้นตอน 
ระหวาง     
เติมนํ้า 

ระหวาง 
ทําใหรอน 

ระหวางซัก ระดับ ฮิสเทอรีซิส อุณหภูมิ เวลา เบ็ดเตล็ด 

ซักหลัก 1 ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

73 หนวย 31 หนวย 20 ๐C 00 min −  30 s ชองผงซักฟอก 2 

ซักหลัก 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหยุด 73 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 00 min − 30 s นํ้าเย็น 

ซักหลัก 3 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

73 หนวย 31 หนวย 40 ๐C 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 1  − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบนุมนวล 

ชะลาง 1 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

73 หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 2 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบนุมนวล 

ชะลาง 2 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

73 หนวย 31 หนวย − 03 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 3 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบนุมนวล 

ปนสลัดนํ้า 1 − − − − − − 01 min − 00 s ความเร็วตํ่า 

ชะลาง 3 ถังซักหยุด ถังซักหยุด ถังซักหมุน
แบบนุมนวล 

73 หนวย 31 หนวย − 02 min − 00 s นํ้าเย็น 

ระบายนํ้า 4 − − − − − − 01 min − 00 s ถังซักหมุน 
แบบนุมนวล 

ปนสลัดนํ้า 2 − − − − − − 06 min − 00 s ความเร็วตํ่า 
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ตารางท่ี ช.13 ผาขนสัตว 40 ๐C − การตั้งโปรแกรมสําหรับ FOM 71 MP 

ปนสลัดนํ้าชาลง                                     10 s 
เหรียญ 1                                               ไมใช 
เหรียญ 2                                               ไมใช 
ระดับนํ้าเย็นลง                             130 หนวย 
ระดับนํ้าปรับสมดุล                         0 หนวย 

ระดับนํ้าหมด                                 30 หนวย 
คงไว                                                          Y 
ตัวแสดงผลปด                                           N 
การขามขั้นตอน                                         Y 
อุณหภูมิ/เวลา                                             Y 

ตัวนับ                                                         N 
ไมใชความรอน                                          N 
ใชกาซทําความรอน                                   N 
จุดบนตัวแสดงผล                                      N 

โปรแกรมซัก 
ลําดับขั้นตอน 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 
เวลาซัก (s) 
อุณหภูมิ (๐C) 
ระดับนํ้า (หนวย) 

0 
20 
73 

0 
0 
30 

0 
40 
73 

0 
0 
30 

180 
40 
73 

180 
0 
73 

180 
0 
73 

120 
0 
73 

0 
0 
0 

   

ฮิสเทอรีซิส (หนวย) 
เย็นลง 1 
เย็นลง 2 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

31 
0 
0 

0 
0 
0 

   

เปดวาลวนํ้าเย็น 
เปดวาลวนํ้ารอน 
เปดวาลวนํ้ากระดางท่ีเย็น 
เปดวาลวท่ีทําใหเย็นลงแยกตางหาก 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 

   

เปดวาลวผงซักฟอก 1 
เปดวาลวผงซักฟอก 2 
เปดวาลวนํ้ายาปรับผานุม 3 
เปดวาลวผงซักฟอก 4 
เปดสวิตชมือ 

N 
N 
N 
Y 
N 

Y 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

Y 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

N 
N 
N 
N 
N 

   

ปดวาลวผงซักฟอกเปนเวลา 1 min N Y N Y N N N N N    
เวลาระบายนํ้า (s) 
เวลาปนสลัดนํ้า (s) 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

0 
0 

60 
0 

60 
0 

60 
60 

60 
360 

0 
0 

   

ถังซักหมุนขณะเติมนํ้า 
ถังซักหมุนขณะใหความรอน 
ถังซักหมุนขณะซัก 
ถังซักหมุนขณะระบายนํ้า 
ถังซักหมุนแบบนุมนวลขณะเย็นลง 

−  
g 
g 

−  
n 

−  
−  
g 

−  
n 

−  
−  
g 

−  
n 

−  
−  
g 

−  
n 

−  
−  
g 
g 
n 

−  
−  
g 
g 
n 

−  
−  
g 
g 
n 

−  
−  
g 
g 
n 

−  
−  
n 

−  
n 

   

ตัวช้ีบอกสถานะขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ตัวช้ีบอกสถานะขณะระบายน้ํา 
ตัวช้ีบอกสถานะเคล่ือนท่ี 
ขณะเครื่องซักผาทํางาน 
ขณะทําใหเย็นลง 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
3 
 

N 
N 

3 
4 
 

Y 
N 

6 
6 
 

N 
N 

7 
7 
 

N 
N 

8 
9 
 

N 
N 

9 
9 
 

N 
N 

   

คงไวกอนใหความรอน 
คงไวกอนระบายนํ้า 
ทําใหเย็นลงอยางรวดเร็ว 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
N 
N 

N 
Y 
N 

   

ราคา                                          ไมใช                                  ซักแบบนุมนวล     3 s 
หลอดไฟตรวจจับ                     2 หรือ 3                                ซักแบบปกติ        12 s 
Y = ใช     N = ไมใช     n = ซักแบบปกติ     g = ซักแบบนุมนวล 
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การปรับต้ังระดับโดยประมาณดวยถังวางเปลา (ถังหยุดหมุนขณะเติมนํ้า) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 

ปริมาตรนํ้า 
 

(L) 

ระดับสูงกวา 
ถังช้ันใน 

(mm) 

การปรับต้ัง 
 

(หนวย) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 

34 
48 
61 
73 
86 
97 

109 

35 
40 
45 
50 
55 
60 
65 

25 
28 
30 
32 
34 
36 
38 

126 
141 
153 
163 
173 
183 
194 

70 
75 
80 
85 
90 
90 
95 

40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 

204 
214 
224 
235 
245 
255 
265 

100 
105 
110 
110 
115 
120 
12 
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ภาคผนวก ซ. 
(ขอแนะนํา) 

ขอมูลท่ีตองรายงาน 
ภาคผนวกนี้แสดงขอมูลท่ีตองรายงานสําหรับเคร่ืองซักผาอางอิง และเคร่ืองซักผาทดสอบ 

แนะนําการวางแบบของตารางดังตอไปนี้ 

ช่ือเร่ือง “รายงานผลการทดสอบตาม มอก.2537”  
ซ.1  ขอมูลของเคร่ืองท่ีทดสอบ 

ตารางท่ี ซ.1 ขอมูลของเคร่ืองท่ีทดสอบ 

ยี่หอ : แบบรุนที่ระบุ : 
ประเทศท่ีผลิต (ถาแสดง) :  
รหัสหมายเลขผลิตภัณฑ : เลขหมายประจําเคร่ือง : 
แหลงที่มาของเคร่ือง : ตัวทําความรอนภายใน (มี/ไมมี) : 
มิติเครื่องซักผาที่วัดได : มิติเครื่องซักผาที่แจงไว : 

ความจุที่กําหนด ผาฝาย : ผาดูแลงาย : ผาขนสัตว : 
ปริมาตร ถัง/อาง ที่วัดได : ปริมาตร ถัง/อาง ที่แจงไว : 
แบบเครื่องซักผา (ดูขอ 3.1.2 ถึงขอ 3.1.7) การบรรจุของเครื่องซักผา (ดานบน/ดานหนา) : 
วิธีการตอนํ้า (รอน เย็น รอน/เย็น) : กําลังไฟฟาเขาที่กําหนด : 
แรงดันไฟฟาที่กําหนด : แรงดันไฟฟาที่ทดสอบ : 
ความถ่ีที่กําหนด : ความถ่ีที่ทดสอบ : 
กระแสไฟฟาที่กําหนด : กระแสไฟฟาที่ทดสอบ : 
สารสนเทศเพ่ิมเติม : 

ซ.2  ขอมูลแตละวัฏจักร พารามิเตอร และผลทดสอบ 

อาจใชตารางท่ีเหมือนกนั สําหรับเคร่ืองซักผาอางอิงและเคร่ืองซักผาทดสอบ 
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ตารางท่ี ซ.2 ขอมูลแตละวัฏจักร พารามิเตอร และผลทดสอบ 

หองปฏิบัติการ : หมายเลขปฏิบัติการ : 
ตัวช้ีบงเครื่อง : ตรวจสอบ/รับรอง โดย : 
โปรแกรมท่ีเลือก : รายละเอียดโปรแกรมท่ีเลือกเพ่ิมเติม : 
สัญญาณ ‘การจบโปรแกรม’ : 
วัฏจักร : (คําแนะนําการแสดงขอมูลของแตละวัฏจักร) 

 
× = ตามคําขอ  m = แนะนําใหแสดง 

1 
 

× 

2 
 

× 

3 
 

× 

4 
 

× 

5 
 

× 

6 
 

× 

คาเฉล่ีย 
 

m 

 คาเบ่ียงเบน
มาตรฐาน 

m 
วันท่ีทดสอบของวัฏจักร m วัน/เดือน/ป         

มวลของโหลดท่ีผานการปรับภาวะ (ไมมีแถบทดสอบรอยเปอน) m g         

มวลของผงซักฟอกท่ีใช m g         

การสิ้นเปลืองนํ้าระหวางการซักหลัก m L         

การสิ้นเปลืองนํ้าท้ังหมด m L         

การสิ้นเปลืองพลังงานไฟฟา (Wet) m kWh         

คาปรับแกพลังงานนํ้าเย็นท้ังหมด (Wct) m kWh         

พลังงานนํ้ารอน (Wht) m kWh         

การสิ้นเปลืองพลังงานท้ังหมด (Wtotal) m kWh         

อุณหภูมิโดยรอบ m ๐C         

ความช้ืนสัมพัทธโดยรอบ × %         

แรงดันแหลงจายนํ้า × kPa         

ความกระดางของนํ้า m mmol/L         

วันท่ีเตรียมนํ้า (ถาเหมาะสม) m วัน/เดือน/ป         

อุณหภูมิของนํ้าเย็นท่ีเขา m ๐C         

อุณหภูมิของนํ้ารอนท่ีเขา × ๐C         

อุณหภูมิสูงสุดระหวางการซักหลัก × ๐C         

อุณหภูมิตํ่าสุดระหวางการซักหลัก × ๐C         

ระยะเวลาโปรแกรมการซักหลัก × min         

ระยะเวลาโปรแกรมท้ังหมด m min         

ความเร็วของการปนสลัดนํ้า × rpm         

มวลของโหลดฐานหลังการปนสลัดนํ้า m g         

ความช้ืนคงเหลือ m %         

ดัชนีการชะลาง ×          

ดัชนีของอัตราการหดตัวของผาขนสัตว ×          

การสะทอนแสงหลังการซัก 
 คา Y ของคารบอนแบล็ก/นํ้ามัน × %         

 คา Y ของเลือด × %         

 คา Y ของโกโก × %         

คา Y ของไวนแดง × %         

 คา Y รวม  %         

อัตราสวนสมรรถนะ 
(ตัวช้ีบงของวัฏจักรอางอิงท่ีใช) : 
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ซ.3  พารามิเตอรพื้นฐาน บริภัณฑ และวัสดุ 

ขอมูลท่ีแนะนาํใหระบุ 

ตารางท่ี ซ.3 พารามิเตอรพืน้ฐาน บริภัณฑ และวัสดุ 

โหลดฐานผาฝาย ผูสงมอบ แบตช จํานวนช้ินผา 
ผาปูที่นอน    
ปลอกหมอน    
ผาเช็ดขนหนูเช็ดมือ    
วิธีปรับภาวะ  
ผงซักฟอก ผูสงมอบ แบตช วันที่สงมอบ ภาวะของการ

จัดเก็บ 
มวลเปาหมายเปน g 

 
ผงซักฟอก A* สวนที่มีดางผสมพรอมดวยเอนไซม
และสารยับยั้งฟอง 

     

เพอโบเรต (perborate)      
TAED      
แถบทดสอบรอยเปอน ผูสงมอบ แบตช วันที่สงมอบ ภาวะของการ

จัดเก็บ 
ตัวชี้บงของแถบทดสอบ
รอยเปอน 

      
มาตรวัดแสงสเปกตรัม ผูทํา แบบ เสนผานศูนยกลางที่ใชวัดเปน 

mm 
    
การเตรียมนํ้ากระดาง ตาม

ธรรมชาติ 
แบบ A 

IEC 60734 
แบบ B 

IEC 60734 
แบบ C1 

IEC 60734 
แบบ C2 

IEC 60734 
วิธีอื่น ๆ 
(ระบุ) 

       

ซ.4 การแจกแจงอายุของโหลด 

อายุถวงน้ําหนกัใหคํานวณตามท่ีใหไวในขอ ค.6 โดยใชอายุของโหลดหลังการปรับภาวะ 

ตารางท่ี ซ.4 อายุถวงน้าํหนัก 

 จํานวนช้ินผาในแตละพิสัยของอายุกอน 
วัฏจักรทดสอบแรก 

อายุเฉลีย่ถวงนํ้าหนกั 
ตอชนิดผา 

 0 - 19 20 - 39 40 - 59 60 - 80  

ผาขนหนูเช็ดมือ      
ปลอกหมอน      
ผาปูที่นอน      

อายุเฉลีย่ถวงนํ้าหนกัของผาท้ังหมด  
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ภาคผนวก ฌ. 
 (วาง)
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ภาคผนวก ญ. 
(ขอแนะนํา) 

ตัวอยางการสับเปล่ียนชิน้ผาโหลดสําหรับโหลดผาฝาย 5 kg  
เพื่อใหไดอายุเฉล่ียถวงน้าํหนักของโหลดอยูระหวาง 30 กับ 50 วัฏจักรทดสอบ 

ในแตละคร้ังของการเปลี่ยนหลังการซัก 20 วัฏจักร ใหเพิ่มช้ินผาโหลดท่ีผานการเตรียมผาตามท่ีระบุในขอ 6.3.1 
หามใชช้ินผาโหลดเดิมท่ีผานการซักมาแลว 80 วัฏจักร 

1-20 วัฏจักร 
 

21-40 วัฏจักร 
 

41-60 วัฏจักร 
 

61-80 วัฏจักร 
         

 สวนประกอบ 1  สวนประกอบ 2  สวนประกอบ 3  สวนประกอบ 4  
   

ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น 
 

ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น  ผาปูที่นอน 1 ชิ้น 
 

ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น 
 

ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น  ปลอกหมอน 3 ชิ้น 
 

ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น 
 

ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น 
 

ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 4 ชิ้น 
 

ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น  ผาขนหนูเช็ดมือ 5 ชิ้น 
 

: เพ่ิมช้ินผาโหลดช้ินใหม 

: ใชช้ินผาโหลดเดิมตอไป 

: นําช้ินผาโหลดหมดอายุออกไป 

ในข้ันตอนการปฏิบัตินี้ การเปล่ียนผาปูท่ีนอนและปลอกหมอนใหทําช้ินตอช้ินและทําสลับกัน และนํา
ผาขนหนูเช็ดมือท่ีปรับภาวะแลวมาเพิ่มในโหลดฐานเพ่ือใหไดน้ําหนักท่ีกําหนด  

 

 




