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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขที่

มอก.328-2523 ในราชกจิจานุเบกษา เลม 97 ตอนที ่ 30 วันท่ี 28 กมุภาพนัธ พทุธศกัราช 2523 ตอมาได

พิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงใหเหมาะสมกับความกาวหนาทางวิชาการและเพิ่มเกณฑกำหนดและวิธีทดสอบ

โลหะหนัก เพื่อความปลอดภัยตอผูใชและสิ่งแวดลอม จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

BS 4756:1998 Ready  mixed  aluminium  priming  paints  for woodwork

ISO 3856-4:1984 Determination of cadmium content - Flame atomic absorption

spectrometric method and polarographic method

ISO 3856-5:1984 Determination of  hexavalent chromium content of the pigment  portion

of the liquid paint or the paint in powder form - Diphenylcarbazide

spectrophotometric method

มอก.272-2549 สอีมิลัชนัใชงานท่ัวไป

มอก.327-2538 สเีคลอืบเงา

มอก.285 วิธทีดสอบส ีวารนิช และวสัดุทีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตัวอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรียม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 6-2524 การหาสารทีร่ะเหยและสารทีไ่มระเหย

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 12-2524 เสถยีรภาพตอการเกบ็

เลม 19-2525 ความทนทานตอการดดัโคง

เลม 24-2526 สมบตัใินการใชงาน

เลม 25-2526 การหาปรมิาณน้ำ

เลม 27-2526 การหาปรมิาณตะกัว่ในสี

เลม 28-2526 การหาปรมิาณปรอทในสี

เลม 29-2527 การหาจดุวาบไฟ

เลม 30-2527 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เลม 33-2527 การหาปรมิาณโลหะอะลมูเินยีม

เลม 34-2527 การหาปริมาณผงสี

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  3903  ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สรีองพืน้อะลมูเินยีมสำหรบังานไม

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สีรองพื้นอะลูมิเนียมสำหรับงานไม

มาตรฐานเลขที ่มอก.328-2523

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม   ฉบบัที ่ 445  (พ.ศ.2523)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ

อตุสาหกรรม  สรีองพืน้อะลมูเินียมสำหรบังานไม  ลงวันท่ี  31 มกราคม พ.ศ. 2523   และออกประกาศกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม มาตรฐานเลขที ่ มอก.328-2551 ข้ึนใหม

ดงัมีรายการ ละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

 ประกาศ ณ วันท่ี  16  ตลุาคม  พ.ศ. 2551

  พลตำรวจเอก  ประชา  พรหมนอก

 รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไม

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมสีอะลูมิเนียมรองพ้ืนสำหรับงานไมที่ใชเปนสีรองพื้นบนผิวไม

เพือ่ปองกนัมิใหสารในเน้ือไมซมึออกมา

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี   มดีงัตอไปน้ี

2.1 สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม  หมายถงึ สทีีใ่ชเคลอืบเปนช้ันแรกบนพืน้ผิวไม มผีงสอีะลมูเินยีมผสม

ใชสำหรบัเคลือบบนไมทีม่ยีางมากหรอืไมทีผ่านการอาบน้ำยารกัษาเนือ้ไมประเภทละลายในน้ำมนั  การเคลอืบ

สรีองพืน้อาจเคลอืบมากกวา 1 คร้ังกไ็ด เพือ่ใหไดความหนาตามทีก่ำหนด

3. สวนประกอบ
3.1 ผงส ีเปนอะลมูเินียม

3.2 สิ่งนำสี (vehicle) ประกอบดวยสารยึดเปนอัลคิดเรซิน (alkyd resin) หรือวารนิชที่ประกอบดวย

อลัคลิฟนอลเรซนิ (alkyl phenol resin) น้ำมนัลนิสดี (linseed oil) น้ำมนัทัง (tung oil) และตวัทำละลาย

ทีเ่หมาะสม

4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 1
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ตารางท่ี 2  คณุลกัษณะทางปริมาณ
(ขอ 4.1 )

4.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

4.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุคร้ังแรก ตองไมมีฝาสีลอยอยูที่ผิวหนา ไมนอนกนมากเกินไป คนใหเขาเปน

เนือ้เดยีวกันไดงาย ไมรวมตัวกันเปนกอน  ไมนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

 4.2.2 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

ตองยงัคงอยใูนสภาพเดมิและเปนเน้ือเดยีวกัน

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 30 โดยใชตวัทำละลายตามทีผ่ทูำระบุ

4.2.3 สมบัตใินการทาดวยแปรง

ตองทาไดงาย เรียบ เม่ือแหงฟลมสีตองเรียบ ไมไหลยอยหรือยน อาจมีรอยแปรงไดเล็กนอย

และสทีีเ่คลือบทับตองไมดงึหรอืมวนสีทีเ่คลือบไวเดิม

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.4

4.2.4 ความทนการดดัโคง (flexibility)

ฟลมสตีองไมแตกราว กะเทาะ หรอืลอนเปนแผน

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.5

4.2.5 สมบตัใินการปองกนัการซมึ (sealing  property)

ฟลมท่ีแหงแลวตองเรียบสม่ำเสมอ ปราศจากรูและหลุม (suction spot) ไมมันเปนแหงๆ (flash)

ไมเลอืน (fuzz) และเมือ่เคลอืบทบัดวยสีอมิลัชนัใชงานท่ัวไปและสเีคลอืบเงาแลว  ฟลมสทีบัหนาตองเรยีบ

สม่ำเสมอ ไมมคีราบปรากฏ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.6

รายการท่ี คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 อะลูมิเนียม รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 13 ขอ 8.2

2 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมนอยกวา 46 มอก.285 เลม 6

3 นํ้าอิสระ รอยละโดยน้ําหนักของสี ไมเกิน 0.20 มอก.285 เลม 25

4 ระยะเวลาเม่ือแหงแข็ง ชั่วโมง  ไมเกิน 24 ขอ 8.3

5 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส  ไมตํ่ากวา 25 มอก.285 เลม 29

6 ตะก่ัว รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 27

7 ปรอท รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 มอก.285 เลม 28

8 แคดเมียม รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.01 ISO 3856-4

9 โครเมียมเฮกซะวาเลนต รอยละโดยน้ําหนักของสารท่ีไมระเหย ไมเกิน 0.1 ISO 3856-5
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4.2.6 เสถียรภาพตอการเกบ็

ใหเปนไปตามขอใดขอหนึง่ตอไปน้ี

4.2.6.1 ในภาวะปกติ

หลงัจากตัง้ทิง้ไวในภาชนะบรรจทุีย่งัไมเคยเปดมากอน ในทีแ่หง ทีอ่ณุหภมู ิ(30 ± 5) องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 6 เดือน นับจากเดือนท่ีทำ สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมตองไมเปนวุนเหนียว

ไมนอนกนแข็งหรอืขนแข็ง และคนใหกระจายเพือ่นำไปใชงานไดงาย

4.2.6.2 โดยวธิเีรงภาวะ

หลงัจากอบทีอ่ณุหภมู ิ(50 ± 1) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 336 ชัว่โมง สอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบั

งานไมตองไมเปนฝาส ีไมเปนวนุเหนยีว ไมนอนกนแข็งหรอืเปนเม็ด ถามผีงสทีีร่วมตัวกันเปนกอน

ตองคนใหกระจายไดงาย และยงัคงมีสมบัตใินการทาดวยแปรงตามขอ 4.2.3

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 8.7

5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุสอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

5.2 หากมไิดตกลงกนัเปนอยางอืน่ ใหขนาดบรรจุของสอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไม ในแตละภาชนะบรรจเุปน

1 ลติร 4 ลติร หรอื 20 ลติร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ที่ภาชนะบรรจุสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย

แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลติร

(3) เดือน ป ทีท่ำ

(4) รหสัรนุท่ีทำ

(5) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(6) คำเตือนเกีย่วกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึนได  เชน  ตดิไฟงาย มสีารเปนพิษ หามรบัประทาน หามนำภาชนะ

บรรจุไปใสอาหาร  ระวังเขาตา  เกบ็ใหพนมือเดก็

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

 7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก  ก.
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8. การทดสอบ
8.1 การตรวจและการเตรยีมตัวอยาง แผนทดสอบ และการเคลอืบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 เลม 3 และเลม 4

8.2 การวิเคราะหอะลมูเินียม

แยกผงสจีากสอีะลมูเินียมรองพืน้สำหรบังานไมตวัอยางตาม มอก.285 เลม 34 นำผงสทีีไ่ดไปวิเคราะหหา

อะลมูเินยีมตาม มอก. 285 เลม 33

8.3 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแข็ง

เคลือบสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนกระจก ใหไดความหนาของฟลมขณะเปยก

ประมาณ 50 ไมโครเมตร แลวทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็ ตาม มอก.285 เลม 10

8.4 การทดสอบสมบตัใินการทาดวยแปรง

ใหปฏิบัติตาม มอก.285 เลม 24 โดยใชแผนไมอัดสักขนาด 600 มิลลิเมตร × 600 มิลลิเมตร

เปนแผนทดสอบ และทิง้ไวเปนเวลา 24 ชัว่โมง กอนทาสีชัน้ท่ีสองทับ

8.5 ความทนการดัดโคง

เคลือบสีอะลูมิเนียมรองพ้ืนสำหรับงานไมตัวอยางบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกซึ่งทำความสะอาดดวย

ตัวทำละลายแลว ใหไดฟลมสีเมื่อแหงหนา (25 ± 2) ไมโครเมตร ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหองเปนเวลา

7 วัน นำไปดดัโคงตาม มอก.285 เลม 19 โดยใชแมนเดรล (mandrel) ขนาดเสนผานศนูยกลาง 6 มลิลเิมตร

ตรวจดูฟลมสบีริเวณท่ีดดัโคงโดยใชแวนขยายท่ีมกีำลงัขยาย 5 เทา

8.6 การทดสอบสมบัตใินการปองกนัการซึม

เตรียมแผนไมยางสำหรบัทดสอบ 2 แผน ขนาด 125 มลิลเิมตร × 350 มลิลเิมตร ใชแปรงเคลอืบสอีะลมูเินียม

รองพืน้สำหรบังานไมตวัอยาง ใหเรียบสม่ำเสมอบนแผนไมทัง้ 2 ดวยอัตราประมาณ 11 ตารางเมตรตอลติร

ทิ้งไวใหแหงที่อุณหภูมิหองเปนเวลา 48 ชั่งโมง ตรวจฟลมสีที่แหงแลวตามท่ีกำหนดในขอ 4.2.5 แลวใช

แปรงทาสีอิมัลชันใชงานทั่วไปเฉดสีขาวตาม มอก.272 ทับบนฟลมสีตัวอยางบนแผนทดสอบแผนหนึ่ง

และทาสีเคลือบเงาเฉดสีออนตาม มอก.327 ทับบนฟลมสีตัวอยางบนแผนทดสอบอีกแผนหนึ่งดวย

อตัราเดยีวกบัทีก่ำหนดขางตน แลวตรวจพินิจฟลมสทีีแ่หงแลวบนแผนทดสอบทัง้ 2 แผน

8.7 การทดสอบเสถยีรภาพตอการเกบ็

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 12 โดยเลอืกทดสอบในภาวะปกตหิรอืโดยวธิเีรงภาวะ ในกรณทีีผ่ลทดสอบ

โดยวธิเีรงภาวะไมเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด ใหถอืผลทดสอบในภาวะปกตเิปนเกณฑตดัสนิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 7.1)

ก.1 รุน ในที่น้ี หมายถึง สีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมที่มีสวนประกอบเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ที่กำหนดในตารางที่ ก.1 จึงจะถือวาสีอะลูมิเนียมรองพื้นสำหรับงานไมรุนน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

  ตารางท่ี ก.1 แผนการชักตัวอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. ทกุรายการ จึงจะถอืวาสอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมรนุน้ันเปนไป

ตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสอีะลมูเินยีมรองพืน้สำหรบังานไมตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวา

สอีะลมูเินียมรองพ้ืนสำหรบังานไมรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

         ไมเกิน       90 2 0

         91 ถึง     150 8 1

       151 ถึง     500 13 2

       501 ถึง  1 200 20 3

            เกิน  1 200 32 5


