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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกล่ืน นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก. 346-2523
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ทั้งในประเทศและตางประเทศ คุมครองผูบริโภค และสงเสริมคุณภาพของปากกาลูกล่ืนและไสปากกาลูกล่ืนที่มี
การผลิตและจําหนายภายในประเทศใหดีขึ้น จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกําหนดมาตรฐาน
ผลติภัณฑอุตสาหกรรมปากกาลกูลืน่นีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรมนี้ กําหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทํา ผูใช และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่  3985  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
ปากกาลกูลืน่

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  ปากกาลกูล่ืน  มาตรฐานเลขที ่ มอก. 346-
2527

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบับที ่ 473 (พ.ศ. 2523)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกลื่น ลงวันที่ 1 สิงหาคม พ.ศ. 2523   ซึ่งแกไขเพิ่มเติมโดยประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 814 ( พ.ศ. 2527)  เรื่อง แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ปากกาลูกล่ืน

(แกไขครั้งท่ี 1) ลงวันที่  25  กรกฎาคม พ.ศ.  2527    และออกประกาศกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ปากกาลูกล่ืน  มาตรฐานเลขที่ มอก.346-2552 ขึ้นใหม ดังมีรายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี้ ใหมีผลเมื่อพนกําหนด 180 วัน นับแตวันที่ประกาศในราชกิจจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันที่     30     มกราคม  พ.ศ. 2552

              ชาญชัย   ชัยรุงเรือง

       รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ปากกาลูกลืน่

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้กำหนดคณุลกัษณะการใชงานของปากกาลกูลืน่ สำหรบัไสปากกาลกูลืน่

ใหเปนไปตาม มอก. 347

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ปากกาลกูลืน่ (ball point pens) หมายถงึ อปุกรณทีใ่ชสำหรบัขีดเขียนประกอบดวยดามปากกาและไสปากกา

ลกูลืน่ หรอืเปนดามปากกาท่ีมหีมึกบรรจุอยภูายในดามปากกาโดยตรง (direct fill ) และมหีวัลูกลืน่ทรงกลม

ทีห่วัปากกาสำหรบัขีดเขียน

2.2 ไสปากกาลกูลืน่ (ball point pen refills) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ไสปากกา” หมายถงึ หลอดพลาสตกิ

หรอืหลอดโลหะบรรจุหมกึทีม่น้ีำมนัเปนตัวทำละลาย (oil-based ink) ทีป่ลายหลอดดานหน่ึงประกอบติดกบั

หวัปากกา ใชไสในดามปากกา และสามารถถอดออกจากดามปากกาได  หรอืไมสามารถถอดออกจากดามปากกา

ก็ได

2.3 ปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได (retractable ball point pens) หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีมกีลไกสำหรบั

เลือ่นไสปากกาเขาออกไดและไมมปีลอกปากกา ซึง่อาจมสีปรงิหรอืไมมสีปรงิ

ปากกาลกูลืน่ประเภทน้ีอาจมีไสปากกา 1 ไส หรอืมมีากกวา 1 ไส เชน มไีสหมกึสน้ีำเงนิและไสหมกึสแีดงใน

ดามเดยีวกัน

2.4 ปากกาลกูลืน่ประเภทเล่ือนไสเขาออกไมได (stick ball point pens) หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีไมมกีลไกสำหรบั

เลือ่นไสปากกา มหีวัปากกาอยนูอกดามปากกาและมปีลอกปากกา ยกเวนปากกาลกูลืน่แบบต้ังโตะไมตองมี

ปลอกปากกา

ปากกาลูกลื่นประเภทน้ีอาจมีไสหรือไมมีไส กรณีที่มีไส หัวปากกาจะยึดติดกับไสปากกา กรณีที่ไมมีไสจะ

บรรจหุมกึในดามปากกาโดยตรงและหวัปากกาจะยดึติดกบัดามปากกา

2.5 ปากกาลกูลืน่ประเภทเปล่ียนไสได หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ท่ีมไีสปากกาและสามารถถอดเปลีย่นไสได

2.6 ดามปากกา (barrel) หมายถงึ สวนของปากกาลกูลืน่ท่ีใชจับเพือ่ขีดเขียน สำหรบัใสไสปากกาหรอืบรรจุหมกึ

โดยตรง

2.7 หวัปากกา (writing tip) หมายถงึ สวนของปากกาลกูลืน่หรอืสวนของหัวไสปากกาทีท่ำดวยโลหะหรอืวัสดอุืน่

ทีไ่มกดักรอน (non - corrosive material) ทีม่ปีลายดานหนึง่ประกอบติดกบัหลอดบรรจุหมกึหรอืดามปากกา

และมหีวัลูกลืน่ท่ีปลายอกีขางหนึง่
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2.8 หวัลูกลืน่ (ball) หมายถงึ สวนของหัวปากกาทีเ่ปนโลหะกลมเลก็ ๆ เพือ่ใชสำหรบัขีดเขียน

2.9 ทีเ่สยีบ (clip) หมายถงึ สวนหน่ึงของปากกาลูกลืน่ท่ีตดิอยกูบัดามปากกาหรอืปลอกปากกา ใชสำหรบัเสียบ

ปากกาลกูลืน่กบัสิง่อืน่ ๆ เชน กระเปาเสือ้หรอืสมดุ เปนตน

2.10 ปลอกปากกา (pen cap) หมายถงึ สิง่ทีใ่ชปดหวัปากกาเมือ่ไมไดใชงานและถอดออกไดเมือ่ตองการใชปากกา

ในการขีดเขียน

2.11 สปริง (spring ) หมายถงึ วัสดทุีย่ดืหรือหดแลวคืนตัวได ใชสำหรบัเลือ่นไสปากกาเขาออกจากปากกา

2.12 บาสปริง (collar) หมายถึง สวนท่ีนูนออกมาจากหลอดบรรจุหมึกหรือสวนท่ีนำมาติดกับหลอดบรรจุหมึก

เพือ่ใชรบัสปรงิ บารบัสปรงิอาจเปนรูปวงแหวน ( ring collar ) หรอืปก (flat collar )

2.13 กลไกการเลือ่นไสปากกา (protruding mechanism) หมายถงึ สวนของกลไกใชเลือ่นไสปากกาสำหรบัปากกา

ลกูลืน่ท่ีสามารถเลือ่นไสเขาออกได ซึง่อาจมีสปริงประกอบอยดูวยหรือไมกไ็ด

3. ประเภทและชนดิ
3.1 ปากกาลกูลืน่ แบงเปน 3 ประเภท ดงันี้

3.1.1 ปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกได แบงเปน 2 ชนิด คือ

3.1.1.1 ชนิด 1 ไส

3.1.1.2 ชนิดมากกวา 1 ไส

3.1.2 ปากกาลกูล่ืนประเภทเล่ือนไสเขาออกไมได แบงเปน 2 ชนิด คือ

3.1.2.1 ชนิดมีไส

3.1.2.2 ชนิดไมมไีส

3.1.3 ปากกาลกูลืน่ประเภทเปลีย่นไสได

4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 หวัปากกาสวนท่ียืน่ออกมาจากดามปากกา เมือ่เวลาใชงาน ตองยาวไมนอยกวา 2 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเคร่ืองวัดละเอยีดถงึ 0.1 มลิลเิมตร

4.2 ระยะหางระหวางเสนผานศูนยกลางภายนอกของหัวปากกาและเสนผานศูนยกลางภายในที่ปลายสุดของ

ดามปากกาทีต่ำแหนงของหวัปากกา ตองไมเกนิ 0.2 มลิลเิมตร

การทดสอบใหใชเคร่ืองวัดละเอยีดถึง 0.01 มลิลเิมตร

4.3 ขนาดของหัวลูกลืน่

ปากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส ขนาดของหัวลูกลืน่ใหไวเปนขอแนะนำตาม มอก. 347
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5. วสัดุ
5.1 ดามปากกาอาจทำดวยพลาสตกิหรอืโลหะ หรอืทัง้สองชนิดประกอบเขาดวยกัน

5.1.1 ถาทำดวยพลาสตกิ

ตองแขง็ ทนความรอน และดดูซมึความช้ืนนอย เมือ่ทดสอบตามขอ 10.2 แลว ตองไมโคง งอ แตก

และสไีมจางหรอืเปลีย่นไปจากเดมิ

5.1.2 ถาทำดวยโลหะ ตองทนทานตอการกดักรอน เมือ่ทดสอบตามขอ 10.3 แลว ตองไมมรีอยกดักรอน

5.2 หวัปากกา (เฉพาะปากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส)

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ดามปากกาและปลอกปากกาตองไมมีสวนแหลมคม  ที่เสียบตองไมมีสวนแหลมคมท่ีทำความเสียหาย

กบัสิง่ทีเ่สยีบ

6.1.2 กรณปีากกาลกูลืน่ชนิดไมมไีส ดามปากกาตองไมมหีมกึไหลยอนกลับออกมาทางดานบนของดามปากกา

และตองไมมหีมกึไหลออกมาเลอะเทอะรอบ ๆ หวัลูกลืน่และหวัปากกา

6.2 ทีเ่สยีบ (เฉพาะทีเ่สยีบทีท่ำดวยโลหะ)

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว ทีเ่สยีบตองมรีะยะหางจากดามปากกาไมเกนิ 0.5 มลิลเิมตร

6.3 กลไกการเลือ่นไสปากกา (เฉพาะปากกาลกูลืน่ประเภทเล่ือนไสเขาออกได)

เม่ือทดสอบตามขอ 10.5 แลว กลไกการเล่ือนไสปากกาตองอยูในสภาพใชงานไดดีและจับยึดไสปากกาได

อยางมัน่คง

6.4 การตกกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว ปากกาลกูลืน่ตองอยใูนสภาพเขยีนไดด ีไมเกดิความเสียหายตอชิน้สวนและ

กลไกของปากกาลกูลืน่ (ถาม)ี

6.5 ความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ

เสนหมกึทีเ่ขียนจากปากกาลกูลืน่ ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.6 การซมึทะล ุ(strike through)

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.7 ระยะเวลาการแหงตวั

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.8 ความทนทานตอน้ำ

ใหเปนไปตาม มอก. 347
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6.9 ความทนทานของสีหมกึตอแสง

ใหเปนไปตาม มอก. 347

6.10 อายุการใชงาน

ใหเปนไปตาม มอก. 347

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุปากกาลกูลืน่ ประเภทและชนดิเดยีวกัน หวัลกูลืน่ขนาดเดียวกันและสหีมกึเดยีวกัน ในหบีหอหรอืภาชนะ

บรรจเุดยีวกนั หากบรรจคุละสใีหแสดงไวทีฉ่ลากใหชดัเจน

7.2 ขนาดบรรจุ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจุในแตละหบีหอใหมจีำนวนบรรจ ุดงัน้ี 1 ดาม 2 ดาม 3 ดาม

4 ดาม 6 ดาม 12 ดาม 25 ดาม และ 50 ดาม และตองไมนอยกวาจำนวนทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีป่ากกาลกูลืน่ทุกดาม อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดดังตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(2) รหสัแสดงเดอืนปทีท่ำ หรอืรหสัรนุ

8.2 ทีห่บีหอหรอืภาชนะบรรจปุากกาลกูลืน่ทุกดาม อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด

ดงัตอไปน้ีใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) คำวา “ปากกาลกูลืน่”

(2) ขนาดเสนผานศนูยกลางของหัวลูกลืน่

(3) สหีมกึ

(4) จำนวน

(5) ชือ่ผทูำ หรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ชือ่ผจัูดจำหนาย ผสูัง่หรอืผนูำเขาในราชอาณาจกัรเพ่ือจำหนาย พรอมสถานท่ีตัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคา

ทีจ่ดทะเบยีน

(7) ประเทศทีท่ำ

8.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชักตัวอยางและเกณฑตดัสนิ

ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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10. การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

10.1.1 หากมไิดมกีารกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหทดสอบในหองทดสอบท่ีมอีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส

และความชืน้สมัพทัธ รอยละ (65 ± 5)

10.1.2 ไสปากกาตวัอยางทีใ่ชทดสอบการเขียนควรใสไสปากกาในดามปากกาใหเรียบรอยกอนทดสอบ

10.2 ความทนตอความรอนและความช้ืนของพลาสติก

ใหนำชิน้สวนดามปากกาและ/หรอืไสปากกาทีท่ำดวยพลาสติกไปไวทีอ่ณุหภมูแิละเวลาตางๆ ตามลำดบัท่ี 1

ถงึลำดบัที ่5 ตดิตอกนัตามทีก่ำหนดในตารางที ่4 แลวนำชิน้สวนเหลานัน้มาตรวจดสูภาพ เปรยีบเทยีบกบั

ตวัอยางทีไ่มไดทดสอบ

ตารางที ่1  การทดสอบความทนตอความรอนและความชืน้ของพลาสตกิ
(ขอ 10.2)

10.3 ความทนทานตอการกดักรอน

10.3.1 การเตรยีมสารละลาย

ใหเตรียมสารละลายโซเดียมคลอไรดโดยละลายโซเดียมคลอไรด 10 กรัม ในน้ำกลั่น 90 ลูกบาศก

เซนติเมตร แลวปรับปริมาตรของสารละลายใหเปน 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.3.2 วิธทีดสอบ

นำสวนของดามปากกาทีท่ำดวยโลหะ แชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีก่ำลงัเดอืดนาน 15 นาท ีแลวนำ

ไปแชในสารละลายโซเดยีมคลอไรดทีภ่าวะทดสอบอกี 1 ชัว่โมง จึงนำมาลางดวยน้ำกลัน่และซบัน้ำที่

ตดิอยดูวยผานมุๆ แลวปลอยทิง้ไวใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง

อุณหภูมิ เวลา

o
C hr

1 0 4

2 50 4

3 0 4

4 50 4

5 27 168

ลําดับท่ี
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10.4 ทีเ่สยีบ (เฉพาะทีเ่สยีบทีท่ำดวยโลหะ)

10.4.1 เคร่ืองมือ

10.4.1.1 เคร่ืองวัดท่ีมคีวามละเอียด 0.01 มลิลเิมตร

10.4.2 วิธทีดสอบ

นำแผนเหลก็หนา 3 มลิลเิมตร เสยีบระหวางทีเ่สยีบและดามปากกา ทิง้ไว 10 นาท ีดงึแผนเหลก็ออก

แลววัดระยะหางระหวางทีเ่สยีบกับดามปากกา

10.5 กลไกการเลือ่นไสปากกา

นำปากกาลกูลืน่ตัวอยาง ประเภทเลือ่นไสเขาออกได ใชกลไกเลือ่นไสปากกาเขาออก จำนวน 500 รอบ สำหรบั

ปากกาลกูลืน่ชนิดมีมากกวาหนึง่ไส ใหทดสอบแตละไสปากกา

10.6 การตกกระแทก

ใหสวมปลอกปากกากอนทดสอบสำหรบัปากกาลกูลืน่ประเภทเลือ่นไสเขาออกไมได หรอืเลือ่นหวัปากกาไวใน

ดามปากกากอนทดสอบสำหรับปากกาลูกลื่นประเภทเลื่อนไสเขาออกได ปลอยปากกาลูกลื่นตัวอยาง

ใหตกบนพ้ืนคอนกรีตในระยะสงู 1 เมตร จำนวน 5 คร้ัง โดยใหแนวแกนของปากกาลูกลืน่ตัวอยางขนาน

กบัพืน้ราบของคอนกรีต
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ปากกาลกูลืน่ประเภทและชนดิเดยีวกัน และหวัลูกลืน่ขนาดเดียวกันท่ีทำหรอืสงมอบหรอื

ซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการกบัแผนท่ีกำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด  ลกัษณะทัว่ไป  ทีเ่สยีบทีเ่ปนโลหะ  กลไกการเลือ่น

ไสปากกา และการตกกระแทก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 แผนการชักตวัอยางเพ่ือทดสอบขนาด  ลกัษณะทัว่ไป
ทีเ่สยีบทีเ่ปนโลหะ  กลไกการเลือ่นไสปากกา และการตกกระแทก

(ขอ ก.2.1)

ก.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4.1  ขอ 4.2   ขอ 6.1  ขอ 6.2  ขอ 6.3 และขอ 6.4

ทกุรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับทีก่ำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ัน

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบพลาสตกิและโลหะ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางปากกาลกูลืน่ โดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกัน จำนวน 5 ดาม เพือ่นำไปทดสอบพลาสตกิ

หรอืโลหะ

ก.2.2.2 ตวัอยางปากกาลกูลืน่ตองเปนไปตามขอ 5.1 แลวแตกรณ ีจงึจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนท่ียอมรับ

(ดาม) (ดาม) (ดาม)

          ไมเกิน  35 000 5 0

   35 001 ถึง 500 000 13 1

             เกิน 500 000 20 2
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ก.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความสม่ำเสมอและไมขาดตอนของเสนหมกึ การซมึทะลุ

ระยะเวลาการแหงตวั  ความทนทานตอน้ำ และความทนทานของสีหมกึตอแสง (เฉพาะปากกาลกูลืน่ชนิด

ไมมไีส)

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางปากกาลกูลืน่ โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ดาม

ก.2.3.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.5 ขอ 6.6 ขอ 6.7 ขอ 6.8 และขอ 6.9 ทุกรายการ จึงจะถือวา

ปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบหัวปากกาและอายุการใชงาน (เฉพาะปากกาลูกล่ืน

ชนิดไมมไีส)

ก.2.4.1 ใหชกัตัวอยางปากกาลกูลืน่โดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน จำนวน 5 ดาม

ก.2.4.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 และขอ 6.10 จึงจะถือวาปากกาลูกลื่นรุนน้ันเปนไปตามเกณฑ

ทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางปากกาลูกลื่น ตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 และขอ ก.2.4.2 ทุกขอ

จึงจะถอืวาปากกาลกูลืน่รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


