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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธทีดสอบความตานแรงอัดของแทงคอนกรีต

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานนี้กําหนด เครื่องมือ แทงทดสอบ วิธีทดสอบ วิธีคํานวณ และการรายงานผลการทดสอบความตาน
แรงอัด ของแทงคอนกรตีเฉพาะแทงทดสอบรูปทรงกระบอกและรูปลูกบาศกเทานัน้

1.2 แทงทดสอบรูปทรงกระบอกตามมาตรฐานนี้ จะเปนแทงคอนกรีตซึ่งไดจากการหลอในแบบหลอหรือแทง
คอนกรีตซ่ึงไดจากการเจาะกไ็ด

2. เคร่ืองมือ

2.1 เคร่ืองมือเตรยีมแทงทดสอบ
2.1.1 สําหรับแทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ

2.1.1.1 แบบหลอแทงทดสอบ
ทีส่ามารถทําแทงทดสอบรปูทรงกระบอกหรือรูปลูกบาศกตามขอ 3.1.1 ไดโดยไมมีรอยรัว่ วสัดทุี่ใช
ทําแบบหลอตองไมดดูซมึน้าํ และไมทําปฏกิริยิากบัปนูซเีมนต

2.1.1.2 เคร่ืองทําใหแนน
(1) โตะเขยา (vibrating table)
(2) แทงเขยา (vibrating rod) มเีสนผานศนูยกลางไมเกนิ 1 ใน 5 ของมติทิีเ่ลก็ทีส่ดุของแทงทดสอบ
(3) แทงกระทุง (tamping rod) มีเสนผานศูนยกลาง 15 มิลลิเมตร ยาว 500 ถึง 600 มิลลิเมตร

ปลายดานทีใ่ชกระทุงตองมน
2.1.2 สําหรับแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ

2.1.2.1 เครื่องเจาะแทงทดสอบรูปทรงกระบอก ซึ่งใชวิธีหัวเจาะเพชร (dimond drill method) หรือวิธีอื่น
ซึง่ทําใหแทงทดสอบมลีกัษณะเชนเดยีวกนั

2.2 เครือ่งทดสอบ
2.2.1 ตองเปนเครื่องท่ีเหมาะสมกับสภาพการใชงาน สามารถเพิ่มแรงอัดไดตามท่ีกําหนดในขอ 4.2 และ 4.3

และมคีณุสมบตัดิงัตอไปนี้
(1) น้าํหนกักดทีใ่ชอยูในชวงทีย่อมใหใชงานได (loading range) ของเคร่ืองทดสอบ ยอมใหผดิพลาดได

ไมเกินรอยละ  1
(2) ในการกําหนดขดีจํากัดขัน้ต่ํา (lower limit) ของชวงทีย่อมใหใชงานได ถาปรากฎวาขีดจํากดัขัน้ต่ํา

ที่หาไดจากขอกําหนดขางตน อยูในชวงของน้ําหนักกดรอยละ 0 ถึง 10 ของน้ําหนักกดสูงสุดของ
ชวงทีย่อมใหใชงานไดนัน้ ใหทดสอบหาขีดจํากัดขั้นต่ําใหมโดยใหตรวจสอบน้ําหนักกดนั้น 5 ครั้ง
ผลตางทางพชีคณิตของคาผิดพลาดทีส่งูสดุและต่ําสุดตองไมเกนิรอยละ 1
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(3) ไมวากรณีใด ขีดจํากัดขั้นต่ําของชวงที่ยอมใหใชงานไดจะตองไมต่ํากวาคาซึ่งมีขนาด 100 เทาของ
คาทีน่อยทีส่ดุ ทีส่ามารถประมาณคาไดบนหนาปดของเครือ่งทดสอบ

(4) ไมวากรณใีดชวงทีย่อมใหใชงานไดจะตองอยูระหวางขดีจาํกดัขัน้ต่าํและขดีจํากดัขัน้สงู (upper limit)
เทานัน้

2.2.2 สวนที่ใชกดของเครื่องทดสอบ จะตองประกอบดวยแทนธารเหล็กกลา (steel bearing plates) 2 แผน
ผิวแทนธาร (bearing surface) ดานที่สัมผัสกับแทงทดสอบควรมีความแข็งรอกเวลลไมต่ํากวา 55 HRC
ขนาดของแทนธารตองใหญกวาขนาดของแทงทดสอบไมนอยกวา 10 มลิลิเมตร
(1) แทนธารตัวบนตองเปนแผนที่มีพื้นหนาเรียบ ดานบนนูนขึ้นในลักษณะของสวนครึ่งทรงกลม

(spherically seated block) ประกอบขึ้นโดยฝงดานที่มีสวนของครึ่งทรงกลมเขากับท่ีรองรับซ่ึงมี
รปูเหมือนกนั และแขวนยึดกับสวนบนของเคร่ืองทดสอบเพือ่ใหขยบัตวัได

(2) แทนธารตัวลาง ตองเปนแผนที่ม่ันคงมีความหนาอยางนอยที่สุด 50 มิลลิเมตร เคลื่อนตัวไมได
ในแนวนอนใชสาํหรับวางแทงทดสอบ ผวิแทนธารจะตองเรยีบ  สาํหรบัแทนธารขนาด 150 มลิลเิมตร
หรือใหญกวายอมใหความเรียบคลาดเคลื่อนไมเกิน 0.025 มิลลิเมตรในระยะ 150 มิลลิเมตร
ใดๆ และสําหรับแทนธารขนาดเล็กกวา 150 มิลลิเมตรยอมใหความเรียบคลาดเคลื่อนไดไมเกิน
0.025 มิลลิเมตร ในระยะใด ๆ ในขนาดของแผนแทนธารนั้น ๆ ถาขนาดของผิวหนาแทนธาร
ขนาดใดขนาดหนึ่ง ใหญกวางขนาดแทงทดสอบเกินกวา 13 มิลลเิมตร จะตองขีดหรือเซาะรองผิว
แทนธารใหเปนรูปวงกลม หรือส่ีเหลี่ยมจัตุรัสหลาย ๆ  ขนาดโดยมจีุดศูนยกลางรวมกัน ใหมขีนาด
รองไมลกึกวา 0.8 มลิลเิมตร และกวางไมเกนิ 1.2 มลิลเิมตร เพือ่ความสะดวกในการจดัใหศนูยกลาง
ของแทงทดสอบอยูในแนวศูนยกลาง ของน้ําหนกักด

(3) ศูนยกลางของสวนครึง่ทรงกลมของแทนธารตวับน จะตองอยูในแนวตรงกับศนูยกลางของผิวหนา
แทนธารทัง้สอง ถารศัมขีองสวนครึง่ทรงกลมเลก็กวารศัมหีรอืขนาดของสีเ่หลีย่มจตัรุสั ของพืน้ผวิหนา
แทนธารตัวบนสวนผิวหนาแทนธาร ที่ยื่นเกินหนาตัดครึ่งทรงกลมออกไปจะตองมีความหนา
ไมนอยกวาคาที่แตกตางระหวางรัศมีทัง้สอง หรือระหวางรัศมีของสวนครึ่งทรงกลมกับคาครึ่งหนึ่ง
ของขนาดสีเ่หลีย่มจัตรุัส ของผิวหนาแทนธาร เสนผานศูนยกลางหรอืขนาดของสี่เหล่ียมจัตุรสัของ
ผวิหนาแทนธารตวับน จะตองมขีนาดไมนอยกวาเสนผานศนูยกลางของสวนครึง่ทรงกลม ตวัแทนธารนี้
จะยดึตดิแนบสนทิกบัทีร่องรบัแตตองออกบบใหเคลือ่นไหวได สามารถบดิหมนุรอบตวัไดอยางอสิระ
และกระดกทํามุมเลก็นอยไดทกุทิศทาง

หมายเหตุ ขนาดผิวหนาแทนธารของแทนธารตัวบน ถาเปนไปไดควรจะมีขนาดใหญที่สุด ไมเกินคาที่
กําหนดไวในตารางที่ 1
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ตารางที ่1 ขนาดของแทงทดสอบกบัขนาดผวิหนาแทนธารตัวบน
(ขอ 2.2.2)

หนวยเปนมลิลเิมตร

2.3 เวอรเนียรคาลิเปอร (vernier caliper) มีความละเอียดถึง 0.1 มิลลิเมตร
2.4 เครื่องชั่ง มีความละเอียดถึง 1 กรัม

3. แทงทดสอบ

3.1 ขนาดเและเกณฑความคลาดเคล่ือน
3.1.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอตองเปนรปูทรงกระบอกหรอืรูปลูกบาศกและมีขนาดตามรูปที ่1

รปูที ่1 ขนาดแทงทดสอบ
(ขอ 3.1.1)

เสนผานศูนยกลางหรือมิติ เสนผานศูนยกลางหรือมิติ

ของส่ีเหลี่ยมจัตุรัส ของสี่เหล่ียมจัตุรัส

ของแทงทดสอบ (d) ของผิวหนาแทนธารตัวบน

สูงสุด สูงสุด

100 165

150 250

200 275

300 400

d มิลลิเมตร 100 150 200 300
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3.1.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะตองเปนรปูทรงกระบอก เสนผานศนูยกลางของแทงทดสอบตองไมนอยกวา
2 เทาของขนาดใหญสดุของมวลผสมหยาบและตองไมนอยกวา 100 มลิลิเมตร ความยาวของแทงทดสอบ
เมื่อยังไมเคลอืบปลายทัง้สองตองไมนอยกวารอยละ 95 ของเสนผานศูนยกลาง

3.1.3 เกณฑความคลาดเคล่ือน
3.1.3.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ

(1) แทงทดสอบรูปทรงกระบอก
- เสนผานศูนยกลาง ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกินรอยละ  0.5
- ความสูง ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกินรอยละ 1.0
- เมือ่เคลอืบปลายทัง้สองของแทงทดสอบ ตามขอ 3.4 แลว ความเรยีบของผิวหนาทดสอบ

ยอมใหคลาดเคลื่อนไดไมเกิน  0.1 มิลลิเมตร
(2) แทงทดสอบรปูลกูบาศก

- มิติทุกดาน ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกินรอยละ  0.5
- ความเรียบของผวิหนาทดสอบ ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกิน  0.1 มิลลเิมตร

3.1.3.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
(1) ความเรยีบของผิวทีป่ลายแทงทดสอบ ยอมใหคลาดเคลือ่นไดไมเกิน 5 มลิลิเมตร
(2) ปลายของแทงทดสอบตองตัง้ฉากกบัแกนตามยาว ยอมใหคลาดเคล่ือนไดไมเกิน 5 องศา
(3) เสนผานศูนยกลางที่ปลายทั้งสองของแทงทดสอบตองไมแตกตางจากเสนผานศูนยกลาง

เฉลี่ยเกิน 2.5 มิลลิเมตร
(4) เมื่อเคลือบปลายทั้ งสอง ของแทงทดสอบแลวความเรียบรอยของผิวทดสอบ ยอมให

คลาดเคลื่อนไดไมเกิน  0.1 มิลลิเมตร
3.2 การเตรยีมแทงทดสอบ

3.2.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ
3.2.1.1 กอนใสคอนกรีตลงในแบบหลอ จะตองเคลือบภายในของแบบหลอดวยน้ํามันที่ไมทําปฏิกิริยากับ

คอนกรีต เพื่อปองกันไมใหคอนกรีตเกาะติดกับแบบหลอ
3.2.1.2 การเขยาคอนกรีต ใหใชวธิีใดวิธีหนึง่ตามความเหมาะสมดังตอไปนี้

(1) โตะเขยา
แบบหลอ จะตองยึดแนนกับโตะเขยายอยางมั่นคง การเขยาตองดําเนินติดตอกันและหยุด
เมื่อถงึจุดที่ไมปรากฏฟองอากาศขนาดใหญ และมีมอรตาเปนชั้นบาง ๆ  ปรากฏขึ้นทีผ่ิวหนา
ของคอนกรีต

(2) แทงเขยา
แทงเขยา จะตองอยูในแนวดิง่และหางจากกนแบบหลอประมาณ 20 มิลลิเมตร การเขยาตอง
ดําเนินติดตอกัน และหยุดเมื่อถึงจุดที่ไมปรากฏฟองอากาศขนาดใหญ และมีมอรตาเปน
ชัน้บางๆ ปรากฏขึ้นทีผ่ิวหนาของคอนกรีต แลวนําแทงเขยาออกจากแบบหลออยางชา ๆ
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(3) แทงกระทุง
คอนกรตีทีใ่สในแบบหลอใหใสเปนชัน้ ชัน้ละประมาณ 100 ถงึ 150 มลิลิเมตร แตละชัน้กระทุง
ใหทั่วดวยแทงเหล็ก โดยกระทุง 1 ครั้ง ตอพื้นที่ประมาณ 1,000 ตารางมิลลิเมตรของพื้นที่
ภาคตัดขวางของแบบหลอ การกระทุงแตละคร้ังตองกระทุงใหจมลงไปเทากับความหนาของ
ชัน้ทีใ่สลงไปใหม

3.2.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
3.2.2.1 ใหเจาะเมือ่คอนกรตีมอีายไุมต่าํกวา 14 วนั แทงทดสอบตองอยูในสภาพทีด่ ีไมมรีอยราว รอยบิน่หรอื

โพรง
3.3 การบมแทงทดสอบ

3.3.1 แทงทดสอบซึง่ไดจากการหลอ
3.3.1.1 ตองถอดแบบหลงัจากหลอแทงทดสอบ ไมนอยกวา 16 ชัว่โมง ระหวางนัน้จะตองปองกนัแทงทดสอบ

ไมใหมีการส่ังสะเทอืนและการระเหยของน้ํา
3.3.1.2 การบมใหบมที่อุณหภูมิหอง หรือในสภาพที่คลายคลึงกันกับการทําผลิตภัณฑนั้ น ๆ เชน

ถาผลติภณัฑนัน้บมดวยไอน้ํา แทงทดสอบนัน้กบ็มดวยไอน้าํเชนกนั
3.3.1.3 ในกรณีที่บมแทงทดสอบในน้ํา ถาแทงทดสอบเปนรูปลูกบาศกตองเช็ดผิวแทงทดสอบใหแหง

แลวทดสอบภายใน 1 ชัว่โมง และถาแทงทดสอบเปนรูปทรงกระบอกตองเชด็ผวิแทงทดสอบใหแหง
เคลือบผิวหนาแทงทดสอบทิ้งไว 2 ชั่วโมง แลวจึงทดสอบภายใน 1 ชั่วโมงหลังจากนั้น

3.3.2 แทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ
3.3.2.1 แชแทงทดสอบในน้ําปนูขาวอิม่ตวัที่อณุหภมูิหอง ไมนอยกวา 40 ชั่วโมง
3.3.2.2 เชด็ผวิแทงทดสอบใหแหง เคลือบผวิหนาแทงทดสอบทิง้ไว 2 ชัว่โมง แลวจงึทดสอบภายใน 1 ชัว่โมง

หลังจากนัน้
3.4 การเคลอืบผวิหนาแทงทดสอบ (capping)

3.4.1 วสัดเุคลือบ
(1) ของผสมซั ลเฟอร และผงแร  (mixture of sulphur and mineral powder)

ใหหลอมเหลวของผสมนีท้ีอ่ณุหภมูริะหวาง 180 ถงึ 210 องศาเซลเซยีส แลวละเลงลงบนแผนเหลก็
ขดัมนั คว่าํและอดัแทงทดสอบลงบนของผสมนีอ้ยางสม่ําเสมอ
หมายเหต ุ ผงแรที่ใฃ เชน ผงดินทนไฟ ขี้เถา ผงหิน (rock powder) ตองเปนชนิดที่ไมทําปฏิกิริยา

ทางเคมีกับซัลเฟอร เมื่อถูกความรอน และถาใหความรอนสูงกวาอุณหภูมิที่กําหนดนี้
ของผสมจะเปนยางและเสียกําลัง

(2) ซเีมนตเพสต (อตัราสวนโดยน้ําหนกัของน้ําตอซีเมนตรอยละ 27 ถึง 30) ซึง่ผสมไว 2 ถงึ 4 ชัว่โมง
แลวจงึนํามาใช  กอนใชควรจะกวนสวนผสมโดยไมตองเตมิน้ํา อยางไรกต็ามเมือ่ตองการขดัผวิหนา
ใหเรยีบหลังจากซเีมนตเพสตกอตวัแลวยอมใหใชซเีมนตเพสตทีผ่สมใหมได

3.4.2 การเคลือบ ปลายท้ังสองของแทงทดสอบควรจะเคลือบใหตั้งฉากกับแกนของแทงทดสอบเทาท่ีจะทําได
การเคลอืบควรจะทําใหบางทีส่ดุ

3.4.2.1 การเคลอืบกอนถอดแบบหลอ
ใหเคลือบแทงทดสอบ หลังจากใสคอนกรีตในแบบหลอแลว 2 ถงึ 6 ชัว่โมง สาํหรับสวนผสมแหงและ
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6 ถึง 24 ชั่วโมง สําหรับสวนผสมเปยก ผิวหนาของคอนกรีตควรจะลางเพื่อใหไดผิวหนาหยาบ
หลังจากซบัน้ําออกจากผิวหนาแลว ใสวสัดเุคลือบซึง่เตรียมไวเรียบรอยแลวบนผิวหนาของคอนกรตี
แลวอดัอยางสม่ําเสมอดวยแผนฝา (capping plate)
หมายเหต ุ 1. การใชซีเมนตเพสต ตองเคลือบกอนทดสอบ 3 วัน หรือมากกวาสําหรับปูนซีเมนต

ปอรตแลนด และ 18 ชั่วโมงหรือมากกวาสําหรับปูนซีเมนตอะลูมินาสูง
2. ในกรณีที่จะปองกันไมใหแผนฝาติดกับซเมนตเพสต ใหทาน้ํามันที่ใตแผนฝาหรือใช

กระดาษแข็งบาง ๆ คั่นไวระหวางแผนฝาและซีเมนตเพสต

3.4.2.2 การเคลือบหลังถอดแบบหลอ
อปุกรณจะตองตัง้อยูแนวแกนของแทงทดสอบและผวิหนาดานทีจ่ะใฃทดสอบตองมมีมุทีถ่กูตอง ขณะที่
วัสดุเคลอืบแข็งตัว ตองปองกันการระเหยของน้ํา เชน ใชผาเปยกคลุมไว

4. วิธีทดสอบ

4.1 การวางแทงทดสอบ
ตองเปนไปตามขอกําหนดดงันี้
(1) ผวิแทนธารดานสมัผสัตองสะอาดและปราศจากน้าํมนั
(2) จดัแนวศนูยกลางของแทนธารตวับนและตวัลางใหอยูในแนวเดยีวกนั
(3) แนวแกนของแทงทดสอบ ตองทบักนักบัแนวศนูยกลางของน้ําหนักกด
(4) ผวิแทนธารตองสมัผสักับแทงทดสอบแนบสนทิ

4.2 อัตราการกด
การใหน้ําหนักกดตองเปนอยางสมํ่าเสมอและไมกระตกุ เครืง่ทดสอบแบบหมุดเกลียว (screw-type) จะตอง
เปนเคร่ืองทีห่วักดสามารถเคลือ่นทีด่วยความเรว็ประมาณ 1.3 มลิลเิมตรตอนาท ีเคร่ืองทดสอบแบบไฮดรอลกิ
ตองเปนเครือ่งทีส่ามารถใหน้ําหนกักดดวยอตัราคงที่ อยูในชวง 0.14 ถึง 0.34 นิวตนัตอตารางมิลลเิมตรตอ
วินาที ในชวงครึง่แรกของน้ําหนกักดสงูสดุทีแ่ทงทดสอบจะรับไดนัน้ ยอมใหใชอัตราการกดสูงกวากําหนดได
และในการควบคุมเคร่ืองทดสอบขณะทีแ่ทงสอบถงึจดุคราก (yielding)  อยางรวดเรว็ทนัที กอนถงึจดุประลยั
หามปรับอัตราการกดหรือสวนใด ๆ  ของเครื่องทดสอบ

4.3 ใหกดจนกระทัง่แทงทดสอบถงึจุประลัย บนัทึกคาน้ําหนกักดสงูสุดที่แทงทดสอบสามารถรับได และใหบันทึก
รปูลกัษณะการแตกของแทงทดสอบนัน้ดวย

5. วิธีคํานวณ

5.1 คํานวณหาความตานแรงอดัของแทงทดสอบทศนยิม 2 ตําแหนงจากสตูร
ความตานแรงอดัของแทงทดสอบ

(เมกาปาสกาล.)

น้ําหนกักดสงูสดุทีแ่ทงทดสอบรบัได (นวิตนั)

พืน้ทีภ่าคตดัขวางทีร่ับน้ําหนกักดของแทงทดสอบ (ตารางมิลลิเมตร)
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5.2 คํานวณหาความแนนของแทงทดสอบทศนยิม 1 ตําแหนง จากสตูร
ความแนนของแทงทดสอบ
กิโลกรมัตอลูกบาศกเมตร

น้ําหนกัของแทงทดสอบ (กิโลกรัม)

ปริมาตรของแทงทดสอบ (ลกูบาศกเมตร)
5.3 ถาแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะมีสวนสูงนอยกวา 2 เทาของเสนผานศูนยกลาง ใหแกไขคาความตานแรงอดั

ตามตารางที่ 2

ตารางที่ 2 อัตราสวนความสูงตอเสนผานศูนยกลางกบัตัวคณูที่ใชแกไขคาความตานแรงอัด
(ขอ 5.3)

5.4 การวดัขนาดของแทงทดสอบซึง่ไดจากการเจาะ ตองวัดใหไดละเอยีดถึง 1 มิลลเิมตร ภายหลังการทําผิวหนา
ของปลายท้ังสองใหเรียบ
การวดัเสนผานศนูยกลางใหวดั 3 ตําแหนง คอื ปลายทัง้สองขางและทีก่ึง่กลางแทงทดสอบ โดยวดัตําแหนงละ
2 แนวของเสนผานศนูยกลางทีต่ัง้ฉากกนั คาทีว่ดัได 6 คา นํามาเฉลีย่ เปนคาทีน่ําไปใช การวัดความยาวใหวดั
4 ตําแหนง คือ ทีผ่ิวตามยาวของแทงทดสอบ โดยมีระยะหางตามเสนรอบรูปของภาคตัดขวางที่ปลายเทากัน
แลวหาคาเฉลีย่สําหรบันาํไปใช

5.5 การเปรยีบเทยีบคาความตานแรงอดัของแทงทดสอบ รปูทรงกระบอกและรปูลกูบาศกโดยประมาณใหเปนไปตาม
ผนวก ก.

6. การรายงานผล

ใหรายงานตามรายการตอไปนี้
(1) หมายเลขประจําแทงทดสอบ
(2) ขนาดแทงทดสอบ
(3) แรงอัดสูงสุด
(4) ความตานแรงอดั
(5) ลกัษณะการแตก



อัตราสวนความสูง

ตอเสนผานศูนยกลางของแทงทดสอบ

1.75 0.99

1.50 0.97

1.25 0.94

1.00 0.91

ตัวคูณสําหรับแกไขคาความตานแรงอัด
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(6) ขอบกพรองของแทงทดสอบหรือการเคลือบ
(7) ประวตักิารบม
(8) วัน เดือน ปที่ทดสอบ และอายขุองแทงทดสอบเมื่อทดสอบ
(9) ความแนน
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ผนวก ก.

อตัราสวนความตานแรงอดัของแทงทดสอบรปูทรงกระบอกกบัรปูลกูบาศก
(ขอ 5.5)

ก.1 อัตราสวนความตานแรงอัดที่กําหนดไวนี้ ใชเพื่อเปรียบเทียบท่ัวๆ ไป เทานั้น หามนําไปเปรียบเทียบในการ
ทดสอบ เพือ่การแสดงเครือ่งหมายมาตรฐาน

ก.2 อตัราสวนความตานแรงอัดของแทงทดสอบรูปทรงกระบอกกับรูปลูกบาศกใหเปนไปตามตารางที ่ก.1

ตารางที ่ก.1 อตัราสวนความตานแรงอดัของแทงทดสอบรูปทรงกระบอกกบัลกูบาศก
(ขอ ก.2)

C 2/2.5 2.0 2.5

C 4/5 4.0 5.0

C 6/7.5 6.0 7.5

C 8/10 8.0 10.0

C 10/12.5 10.0 12.5

C 12/15 12.0 15.0

C 16/20 16.0 20.0

C 20/25 20.0 25.0

C 25/30 25.0 30.0

C 30/35 30.0 35.0

C 35/40 35.0 40.0

C 40/45 40.0 45.0

C 45/50 45.0 50.0

C 50/55 50.0 55.0

ความตานแรงอัดเมื่ออายุ 28 วัน
เมกาปาสกาล

ไมนอยกวาชั้นคุณภาพ

ขนาด 150 มิลลิเมตร ด 300 มิลลิเมตร

รูปทรงกระบอก รูปลูกบาศก

ขนาด 150 มิลลิเมตร ด 150 มิลลิเมตร


