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คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมแปรงสีฟนนี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่ มอก.42-2525 ใน
ราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 99 ตอนที ่ 96 วนัที ่ 15 กรกฎาคม พทุธศกัราช 2525 ตอมาไดพจิารณา
เห็นสมควรแกไขเพื่อใหเหมาะสมกับภาวะปจจุบัน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิม และกำหนด
มาตรฐานนีข้ึน้ใหม
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดขึ้นโดยอาศัยขอมูลจากผูทำ ผูใช นักวิชาการ ผลการทดสอบตัวอยาง
แปรงสฟีนทีท่ำไดในประเทศ  และเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

AS 1032-1985 Dental Equipment–Toothbrushes
ISO 8627–1987 Dentistry–Stiffness of the tufted area of tooth–brushes
มอก.656-2529 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม วธิวีเิคราะหผลติภณัฑพลาสตกิทีใ่ชกบัอาหาร
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3378 ( พ.ศ. 2548 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
แปรงสฟีน

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แปรงสฟีน มาตรฐานเลขที ่มอก.42–2525
และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แปรงสฟีน มาตรฐานเลขที ่มอก.42–2548 ขึน้ใหม

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่596 (พ.ศ. 2525)
ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ
อตุสาหกรรม แปรงสฟีน มาตรฐานเลขที ่มอก.42–2525 ลงวนัที ่23 มถินุายน 2525 และออกประกาศกำหนด
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม แปรงสฟีน มาตรฐานเลขที ่มอก. 42–2548 ขึน้ใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทาย
ประกาศนี้

ทัง้นี ้ตัง้แตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่20 มถินุายน พ.ศ. 2548

    รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม
วฒันา  เมอืงสขุ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
แปรงสีฟน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนด  แปรงสฟีนทีแ่ปรงดวยมอืสำหรบัการใชงานทัว่ไป ทัง้นีไ้มครอบคลมุ

แปรงสฟีนทีม่จีดุประสงคเพือ่การรกัษา หรอืแปรงสฟีนทีใ่ชกบัฟนปลอม หรอืแปรงสฟีนทีค่วบคมุดวยระบบ
ไฟฟา

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 แปรงสฟีน (toothbrush) ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “แปรง” หมายถงึ อปุกรณทีใ่ชแปรงฟนเพือ่ขจดั
คราบจลุนิทรยี (dental plaque) หรอืเศษอาหารออกจากฟน ทำจากพลาสตกิหรอืวสัดอุืน่ทีม่สีมบตัเิทยีบเทา
ดงัแสดงในรปูที ่1 ประกอบดวย

2.1.1 หวัแปรง (head) หมายถงึ สวนทีต่อจากดามแปรงและเปนฐานใหขนแปรงฝงตดิอยู
2.1.2 ขนแปรง (monofilament) หมายถงึ สวนทีเ่ปนเสนใยไนลอนหรอืวสัดสุงัเคราะหอืน่ทีม่ดัรวมกนัเปนกระจกุ

หนาแนนฝงตดิแนนในรขูนแปรง
2.1.3 ดามแปรง (handle) หมายถงึ สวนของแปรงทีต่อจากหวัแปรง

รปูที ่1 ตวัอยางแปรงสฟีน
(ขอ 2.1)

ความกวางหัวแปรง

ภาคตดัขวาง A–A

ขนแปรง

ระยะหางของรูขนแปรงสดมภนอกสุดจากขอบนอกหัวแปรง

หัวแปรง
A

A

ดามแปรง

รูขนแปรง
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3. ประเภท และชนดิ
3.1 แปรงแบงตามขนาดของแปรงเปน 4 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทผใูหญ (adult)
3.1.2 ประเภทเดก็ (junior) อาย ุ6 ขวบ ถงึ 12 ขวบ
3.1.3 ประเภทเดก็เลก็ (young child) อาย ุ3 ขวบ ถงึ 6 ขวบ
3.1.4 ประเภทเดก็ออน (baby–young child) เริม่มฟีน ถงึ 3 ขวบ

3.2 แปรงแบงตามลกัษณะของขนแปรงเปน 4 ชนดิ คอื
3.2.1 ชนดิแขง็ (hard)
3.2.2 ชนดิปานกลาง (medium)
3.2.3 ชนดินมุ (soft)
3.2.4 ชนดินมุพเิศษ (extra soft)

4. ขนาด
4.1 แปรงตองมขีนาดของสวนประกอบตางๆ ตามตารางที ่1

การทดสอบความยาวทั้งหมดของแปรง ความกวางของหัวแปรง และความหนาของดามแปรงใหวัดดวย
เครือ่งวดัละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร
การทดสอบความหนาของหวัแปรง เสนผานศนูยกลางของรขูนแปรง ความลกึรขูนแปรง ใหวดัดวยเครือ่งวดั
ละเอยีด 0.05 มลิลเิมตร

ตารางที ่1 ขนาด
(ขอ 4.1)

ลําดับที่ ขนาด เกณฑที่กําหนด
ประเภทผูใหญ ประเภทเด็ก ประเภทเด็กเล็ก ประเภทเด็กออน

1 ความยาวทั้งหมดของแปรง มิลลิเมตร ไมนอยกวา 160 125 110 110
2 ความกวางของหัวแปรง มิลลิเมตร ไมเกิน 15 13 11 11
3 ความหนาของหัวแปรง มิลลิเมตร ไมเกิน 7.0 6.0 6.0 6.0
4 ความหนาของดามแปรง มิลลิเมตร ไมนอยกวา 5 5 5 5
5 เสนผานศูนยกลางของรูขนแปรง มิลลิเมตร ไมนอยกวา 1.5 1.5 1.5 1.5
6 ความลึกของรูปขนแปรง มิลลิเมตร ไมนอยกวา 3.5 3.5 3.5 3.5
7 จํานวนรูขนแปรง รู 30 ถึง 50 20 ถึง 40 15 ถึง 30 10 ถึง 20
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5. วสัดุ
5.1 วสัดทุกุชนดิทีใ่ชทำแปรงตองเปนวสัดใุหม และตองปราศจากสิง่แปลกปลอมทีเ่ปนอนัตราย หรอืสิง่อืน่ใดใน

ปรมิาณทีอ่าจเปนอนัตรายตอสขุภาพ และตองเปนไปตามขอกำหนดดงันี้
5.1.1 พลาสตกิ ตองทำจากเรซนิทีไ่มเคยใชงานมากอน
5.1.2 ขนแปรงตองทำจากเสนใยไนลอน 66 ไนลอน 610 ไนลอน 612 หรอืวสัดอุืน่ทีม่สีมบตัเิทยีบเทา
5.1.3 ลวดทีใ่ชยดึกระจกุขนแปรง ตองทำจากวสัดทุีไ่มถกูกดักรอนไดงาย
5.1.4 วตัถเุจอืปน ตองไมเปนอนัตรายตอสขุภาพ ปรมิาณทีใ่ชตองไมมากจนอาจเกดิอนัตราย

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

หวัแปรงและดามแปรงตองทำจากวสัดทุีไ่มมกีลิน่และรสนารงัเกยีจ และตองไมมสีวนแหลมคมทีเ่ปนอนัตราย
ตอผใูช
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 คณุลกัษณะทีต่องการอืน่ๆ
6.2.1 ระยะหางของรขูนแปรงสดมภนอกสดุจากขอบนอกหวัแปรง

รขูนแปรงสดมภนอกสดุตองอยหูางจากขอบนอกหวัแปรงไมเกิน 2 มลิลเิมตร
การวดัใหใชเครือ่งวดัละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร

6.2.2 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของพลาสตกิ
ตองเปนไปตามตารางที ่2
การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 10.1

ตารางที ่2  คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของพลาสตกิ
(ขอ 6.2.2)

หมายเหตุ ตัวอยางที่ใชทดสอบตองเปนหัวแปรงและขนแปรง

รายการที่ คุณลักษณะ เกณฑท่ีกําหนดสูงสุด
มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1 ตะกั่ว 100
2 แคดเมียม 100
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6.2.3 ลกัษณะของขนแปรง และความมนของปลายขนแปรง
เมื่อทดสอบตามขอ 10.2 แลว ขนแปรงตองเปนเสนกลม ผิวเรียบ และมีปลายมน จำนวนขนแปรง
ทีม่ลีกัษณะบกพรองตองไมเกนิรอยละ 25
กรณทีีข่นแปรงมรีปูแบบเปนอยางอืน่ ตองแสดงหลกัฐานทางวทิยาศาสตรทีเ่ชือ่ถอืไดวาขนแปรงดงักลาว
ไมทำอันตรายตอเหงือกของผูใช

6.2.4 ความทนของดามแปรงตอแรงกด
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.3 แลว ปลายดามแปรงตองไมหกัหรอืโคงลงมาจากแนวระนาบเกนิ 30 มลิลเิมตร

6.2.5 ความทนของแปรงตอความรอน
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว แปรงตองทนความรอนได โดยดามแปรงหรอืขนแปรง ตองไมเปลีย่นสี
และ/หรอื บดิเบีย้วไปจากเดมิ

6.2.6 ความนมุของขนแปรง
เมื่อทดสอบตาม ISO 8627 แลว ขนแปรงตองมีความนุมตามชนิดที่ระบุไวที่ฉลาก โดยดูจากระดับ
ความแขง็ของขนแปรง (stiffnes grades, G) เปนไปตามตารางที ่3

ตารางที ่3 ระดบัความแขง็ของขนแปรง
(ขอ 6.2.6)

6.2.7 ความทนตอการกดักรอนของลวดยดึกระจกุขนแปรง
เมือ่ทดสอบตามขอ 10.5 แลว ลวดยดึกระจกุขนแปรงตองไมมรีองรอยของการถกูกดักรอน

6.2.8 การตดิแนนของกระจกุขนแปรง
เมื่อทดสอบตามขอ 10.6 แลว แรงดึงที่ทำใหกระจุกขนแปรงแตละกระจุกหลุดจากรูขนแปรงได ตอง
ไมต่ำกวา 15 นวิตนั

7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจแุปรงดวยกรรมวธิทีีถ่กูสขุลกัษณะในภาชนะทีป่ดสนทิ ทำจากกระดาษแขง็หรอืพลาสตกิซึง่สามารถ

มองเหน็หวแปรง หรอือาจแสดงรปูทกุสวนของแปรงบนภาชนะบรรจุ

ชนิดแปรง G
cN/mm2

แข็ง 9<G
ปานกลาง 6≤G≤9

นุมและนุมพิเศษ     G<6
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8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีภ่าชนะบรรจแุปรงทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด ตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน
(1) ชือ่ผลติภณัฑตามชือ่มาตรฐานนี้
(2) ประเภทและชนดิ
(3) จำนวน  (ถาม)ี
(4) เดอืน ป ทีท่ำ หรอืรหสัรนุทีท่ำ
(5) วธิใีชและขอควรระวงั
(6) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ  หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน พรอมสถานทีต่ัง้
(7) ประเทศทีท่ำ
หมายเหตุ 1) ขอ 8.1 (4) อาจระบไุวทีแ่ปรงทกุหนวยได

2) ขอ 8.1 (5) ขอควรระวงัใหระบเุฉพาะแปรงชนดิแขง็ ดงันี้
“แปรงชนิดแข็งอาจทำใหเหงือกรนและคอฟนสึก”

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสนิ
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

10. การทดสอบ
10.1 คณุลกัษณะดานความปลอดภยัของพลาสตกิ

10.1.1 การเตรยีมตวัอยางสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะดานความปลอดภยัของพลาสตกิ
ใหตดัพลาสตกิสวนทีเ่ปนหวัแปรง และขนแปรงเปนชิน้เลก็ๆ นำตวัอยางเฉพาะทีเ่ปนพลาสตกิมาคลกุเคลา
กนัใหทัว่ แลวชัง่น้ำหนกัประมาณ 2.0 กรมั อานคาทีแ่นนอนสำหรบัหาปรมิาณตะกัว่ และชัง่ประมาณ 1.0
กรมั อานคาทีแ่นนอนสำหรบัหาปรมิาณแคดเมยีม

10.1.2 วธิทีดสอบ
ใหปฏบิตัติาม มอก.656

10.2 ลกัษณะของขนแปรง และความมนของปลายขนแปรง
10.2.1 เครื่องมือ

กลองจลุทรรศนทีม่กีำลงัขยาย 10 x 4 เทา หรอืเครือ่งมอือืน่ทีม่คีณุสมบตัเิทยีบเทา
10.2.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

เลอืกกระจกุขนแปรงตวัอยางในตำแหนงตางๆ กนั รอยละ 20 ของจำนวนกระจกุทัง้หมดบนหวัแปรง
(ถามเีศษใหปดขึน้) สมุขนแปรงประมาณรอยละ 10 ของจำนวนขนแปรงทัง้หมดบนกระจกุขนแปรงตวัอยาง
เปนชิน้ทดสอบทลีะเสน
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10.2.3 วธิทีดสอบ
นำชิ้นทดสอบขนแปรงแตละเสนมาตรวจดูลักษณะของขนแปรง และความมนของปลายขนแปรง ตาม
รปูที ่2 ลกัษณะของขนแปรงและความมนของปลายขนแปรง ดวยกลองจลุทรรศน แลวรายงานรอยละของ
ขนแปรงทีบ่กพรอง

รปูที ่2 ลกัษณะของขนแปรงและความมนของปลายขนแปรง
(ขอ 10.2)

10.3 ความทนของดามแปรงตอแรงกด
10.3.1 หงายหรอืคว่ำแปรง และใหดามแปรงอยใูนแนวระนาบ ยดึทางดานหวัแปรงใหแนน ณ ตำแหนงหางจาก

ปลายดามแปรง 100 มลิลเิมตร กดหรอืถวงแรง 7 นวิตนั นาน 10 วนิาท ีทีป่ลายดามแปรง แลวตรวจพนิจิ
10.4 ความทนของแปรงตอความรอน

10.4.1 แชแปรงตวัอยางลงในน้ำทีอ่ณุหภมู ิ85 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส นาน 20 นาท ีนำขึน้จากน้ำ
แลวปลอยทิง้ไวใหแหงทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 24 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ

10.5 ความทนตอการกดักรอนของลวดยดึกระจกุขนแปรง
นำลวดยึดกระจุกขนแปรงแชในสารละลายโซเดียมคลอไรดความเขมขน 100 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร
ทีอ่ณุหภมู ิ20 องศาเซลเซยีส ถงึ 25 องศาเซลเซยีส นาน 48 ชัว่โมง แลวตรวจพนิจิ
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10.6 การทดสอบการตดิแนนของกระจกุขนแปรง
10.6.1 เครื่องมือ

เครื่องทดสอบแรงดึงที่อานไดละเอียดถึง 0.1 นิวตัน และสามารถดึงชิ้นทดสอบดวยอัตราเร็ว 10
มลิลิเมตรตอนาที

10.6.2 วธิทีดสอบ
สมุดงึกระจกุขนแปรงกระจกุทีไ่มอยตูดิกนัทลีะกระจกุ รวม 3 กระจกุ จนกระทัง่กระจกุขนแปรงหลดุจาก
รขูนแปรง แลวรายงานคาแรงทีท่ำใหกระจกุขนแปรงหลดุ เปนนวิตนั
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 9.1)

ก.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง แปรงประเภทและชนิดเดียวกัน ทำจากวัสดุเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขายใน
ระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก
ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัในทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุ และเครือ่งหมายและฉลาก
ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1
ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามตารางที ่1 ขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการตองไมเกนิ

เลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาแปรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด ลกัษณะทัว่ไป การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการอืน่ๆ
ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมตัวอยางจากรุนเดียวกัน จำนวน 40 อัน เพื่อนำไปทดสอบคุณลักษณะที่

ตองการอืน่ๆ ทกุรายการ  รายการละ 5  อนั
ก.2.2.2 ตวัอยางทกุอนัตองเปนไปตามขอ 6.2 ทกุรายการจงึจะถอืวาแปรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑการตดัสนิ
ตัวอยางแปรงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทุกขอจึงจะถือวาแปรงรุนนั้นเปนไปตาม
มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน
อัน

ขนาดตัวอยาง
อัน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

              ไมเกิน  10 000 13 1
       10 001 ถึง   35 000 20 2
       35 001 ถึง 150 000 32 3
                 เกิน 150 000 50 5


