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มาตรฐานผลติภณัฑพอลไิวนิลคลอไรดเรซนิน้ีไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมโพลไิวนิลคลอไรด

มาตรฐานเลขท่ี มอก.632-2529 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 103 ตอนท่ี 132 วันท่ี 31 สงิหาคม พทุธศกัราช 2529

และแกไขปรับปรงุครัง้ที ่ 1 ในราชกจิจานุเบกษา เลม 113 ตอนที ่ 4ง วันที ่ 11 มกราคม พทุธศกัราช 2539

ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงมาตรฐานเพ่ือใหสอดคลองกับสภาพอุตสาหกรรมในปจจุบัน

จึงไดยกเลกิมาตรฐานเดิมและกำหนดมาตรฐานนีใ้หม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้ โดยใชเอกสารดังตอไปน้ี

ISO 1060-1:1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Part 1:

Designation system basis for specifications

ISO 1060-2:1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Part 2:

Preparation of test samples and determination of properties

ASTM D 1755-92 Standard specification for Poly (vinyl chloride) resins

ISO 60 : 1977 Plastics - Determination of apparent density of material that can be poured from

a specified funnel

ISO 1264 : 1990 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of pH of aqueous extract

ISO 1265 : 1979 Plastics - Polyvinyl chloride resins - Determination of number of impurities

and foreign particles

ISO 1269 : 1980 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of volatile matter (including water)

ISO 1628-2 : 1998 Determination of the viscosity of polymers in dilute solution using capillary

viscometers - Part 2: Poly(vinyl chloride) resins

ISO 3451-5 : 2002 Plastics - Determination of ash - Part 5: Poly(vinyl chloride)

ISO 4608 : 1998 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride for general

use - Determination of plasticizer absorption at room temperature

ISO 4610 : 2001 Plastics - Vinyl chloride homopolymer and copolymer resins  - Sieve analysis

using air-jet sieve apparatus

ISO 6401 : 1985 Plastics - Homopolymer and copolymer resins of vinyl chloride - Determination

of residual vinyl chloride monomer - Gas chromatographic method

ASTM D 1823-95 Standard Test Method for Apparent Viscosity of Plastisols and Organosols at

(Reapproved 2001) High Shear Rates by Extrusion Viscometer

ASTM D 1824-95 Standard Test Method for Apparent Viscosity of Plastisols and Organosols at

Low Shear Rates



OIML R 87 Net Quantity of Product in Prepackages

Edition 1997

มอก.531- 2546 ภาชนะพลาสตกิสำหรบับรรจุผลติภณัฑเภสชัปราศจากเชือ้

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511



ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  3847  ( พ.ศ. 2551 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนิลคลอไรดเรซนิ

โดยทีเ่ปนการสมควรปรบัปรงุมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขที่

มอก.632-2538

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม  ฉบบัที ่ 2101 (พ.ศ.2538)

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เรือ่ง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม โพลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขที ่มอก.632-2538 ลงวนัท่ี 22 ธนัวาคม พ.ศ. 2538

และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พอลไิวนิลคลอไรดเรซนิ มาตรฐานเลขท่ี มอก. 632–

2551 ข้ึนใหม ดงัมีรายการละเอียดตอทายประกาศน้ี

ทัง้น้ี ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 60 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษาเปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี  8  พฤษภาคม  พ.ศ. 2551

นายสุวทิย  คณุกติติ

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

พอลไิวนลิคลอไรดเรซนิ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีครอบคลุมเฉพาะพอลไิวนิลคลอไรดเรซนิท่ีเปนพอลเิมอรเอกพนัธเุทาน้ัน

ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “พวีีซเีรซนิ”

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีม้ดีงัตอไปนี้

2.1 พอลเิมอรเอกพนัธ ุหมายถงึ พอลเิมอรทีไ่ดจากมอนอเมอรชนิดเดียวกัน

2.2 คา K หมายถงึ คาคงตวัในสตูรคำนวณหาความหนดื ข้ึนอยกูบัชนิดของพอลเิมอร ตวัทำละลาย และอณุหภมูทิีวั่ด

คา K มคีวามสัมพนัธกบัน้ำหนกัโมเลกลุเฉลีย่ของพอลเิมอร

2.3 ความหนืดรีดิวซ (reduced viscosity) หมายถึง อัตราสวนระหวางการเพิ่มข้ึนของความหนืดสัมพัทธ ตอ

ความเขมขนมวลของพอลเิมอรทีอ่ณุหภมูเิดยีวกัน ซึง่การเพิม่ข้ึนของความหนืดสมัพทัธ หมายถงึอตัราสวน

ระหวางความแตกตางของความหนืดของสารละลายกับตัวทำละลายตอความหนืดของตัวทำละลาย

2.4 ความหนาแนนปรากฏ หมายถงึ อตัราสวนระหวางมวลตอปรมิาตร ทีร่วมท้ังปริมาตรวางของพวีีซเีรซนิ

2.5 ภาชนะบรรจุทีไ่มเปนไปตามขอกำหนด (non-conforming prepackage) หมายถงึ ภาชนะบรรจุทีม่น้ีำหนกัสทุธิ

ทีน่อยกวาน้ำหนกัทีย่อมรับได ซึง่ตองไมนอยเกนิกวารอยละ 1 ของน้ำหนกับรรจุ

3. แบบ ชนดิ และประเภท
3.1 พวีีซเีรซนิแบงออกเปน 3 แบบ ตามกระบวนการผลิต คือ

3.1.1 ซสัเปนช่ันพอลเิมอรไรเซช่ัน แสดงดวยสญัลักษณ  S

3.1.2 อมีลัชัน่พอลเิมอรไรเซชัน่ แสดงดวยสญัลกัษณ  E

3.1.3 กระบวนการผลิตอืน่ท่ีนอกเหนือจาก 2 แบบขางตน แสดงดวยสัญลักษณ X

3.2 พวีีซเีรซนิแบงออกเปน 3 ชนิด ตามการใชงาน คือ

3.2.1 ชนิดเรซนิใชงานท่ัวไป แบงออกเปน 2 ประเภทตามการใชงานคือ

3.2.1.1 ประเภทใชผลิตผลิตภณัฑทัว่ไปรวมถึงภาชนะและวสัดุหมุหออาหาร แสดงดวยสัญลักษณ G

3.2.1.2 ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทย แสดงดวยสัญลกัษณ M

3.2.2 ชนิดเพสตเรซนิ (paste resin) แสดงดวยสัญลกัษณ  P

3.2.3 ชนิดฟลเลอรเรซนิ (filler resin) แสดงดวยสัญลักษณ  F
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4. คณุลักษณะทีต่องการ
4.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนผงละเอยีด สขีาว รวน ไมเกาะตดิกันเปนกอนแขง็ และปราศจากสิง่แปลกปลอมทีม่องเหน็ได

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

4.2 คา K

เปนไปตามตารางที ่1

การทดสอบใหเปนไปตามขอ 8.1

ตารางที ่1 ชัน้คณุภาพของคา K
(ขอ 4.2)

ชั้นคุณภาพ คา K

K42 41-43

K45 44-46

K48 47-49

K51 50-52

K54 53-55

K57 56-58

K60 59-61

K63 62-64

K66 65-67

K69 68-70

K72 71-73

K75 74-76

K78 77-79

K81 80-82

K84 83-85

K87 86-88

K90 89-91

K93 92-94

K96 95-97

K99  98-100
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4.3 ไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคาง

ไมเกนิ  2
1)

 มลิลกิรมัตอกโิลกรมั

การทดสอบใหเปนไปตาม ISO 6401

หมายเหตุ
1)

สำหรับพีวีซีเรซินชนิดเรซินใชงานท่ัวไปประเภทใชผลิตอุปกรณทางการแพทยใหมีปริมาณ

ไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคางไมเกนิ 1 มลิลกิรัมตอกโิลกรมั

4.4 คุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมอีืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานท่ัวไป

ตองเปนไปตามตารางท่ี 2

4.5 คุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมอีืน่ สำหรบัชนดิเพสตเรซนิ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป

(ขอ 4.3)

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

1 ความหนาแนนปรากฏ ชั้นคุณภาพ 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80

0.33 ถึง 0.38 ถึง 0.43 ถึง 0.48 ถึง 0.53 ถึง 0.58 ถึง 0.63 ถึง 0.68 ถึง 0.73 ถึง 0.78 ถึง

   0.37    0.42    0.47    0.52    0.57    0.62    0.67    0.72    0.77    0.82

2 อุณหภูมิที่มีขนาดใหญ ชั้นคุณภาพ

กวา 63 μm g/ml

3 การดูดซับพลาสติไซ ชั้นคุณภาพ

เซอร phr

4 อนุภาคที่มีขนาดใหญ %

กวา 250 μm ไมเกิน

5 สารที่ระเหยได  ไมเกิน % ISO 1269

6 สิ่งเจือปนและสิ่ง

แปลกปลอม ไมเกิน

7 เถาซัลเฟต ไมเกิน % ISO 3451-5

method B

8 คาความเปนกรด-ดาง % ISO 12645 ถึง 7

0.3

20 อนุภาคตอ 100 ชอง
ISO 1265

0.05

05

0 ถึง 10
ISO 4608

2

ISO 4610

31 ถึง 40

25

21 ถึง 30

15

11 ถึง 20

เกณฑกําหนด

g/ml
ISO 60

98

>95

ISO 4610

45

มากกวา 40

35
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป (ตอ)

–5–

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

9 คุณลักษณะดานความ ขอ 8.2

ปลอดภัยสารละลายที่

สกัดได 
2)

- ลักษณะสารละลาย  

- ฟองที่เกิดขึ้น 

- ความเปนกรด-ดาง 

   ผลตางเมื่อเทียบกับ

   แปลงไมได

- ปริมาณโพแทสเซียม μg ตอสาร

   เพอรแมงกาเนตที่ใช ละลาย

   ทําปฎิกิริยา ไมเกิน 1 cm
3

- ปริมาณกากที่ไม μg ตอสาร

   ระเหย ไมเกิน ละลาย

1 cm
3

- ปริมาณสังกะสี ไมเกิน μg ตอสาร

ละลาย

1 cm
3

- คาการดูดกลืนแสง

   สูงสุด

- ที่ความยาวคลื่น

  230 nm ถึง

  240 nm ไมเกิน

- ที่ความยาวคลื่น

  241 nm ถึง

  350 nm ไมเกิน

เกณฑกําหนด

0.05

0.05

23.7

5.0

0.50

0.08

ตองไมมีสี

ฟองที่เกิดขึ้นตองหายไปภายใน 3 นาที

1.5
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ตารางที่ 2 คณุลกัษณะทางฟสิกสและสารเคมีอืน่ สำหรบัชนิดเรซินใชงานทั่วไป (ตอ)

หมายเหต
 2)

  คุณลักษณะที่ทดสอบเพิ่มเติมสำหรับพีวีซีเรซินประเภทใชผลิตอุปกรณทางการแพทย

ที่ คุณลักษณะ หนวย วิธีทดสอบ

10 ปริมาณโลหะหนัก
2)

 ไมเกนิ μg/g ขอ 8.3

- ตะกั่ว

- แคคเมี่ยม

- ดีบุก

- แบเรียม

11 คุณลักษณะทางชีวภาพ
2)

- ตองไมเปนพิษอยางเฉียบพลันตอเซลลเนื้อเยื่อเพาะเลี้ยง ขอ 8.4

- ตองไมมีสารไพโรเจนหรือถือวาไมมีสารไพโรเจนเมื่อระดับเอ็นโดท็อกซิน (endotoxin)ไมเกิน

   200 หนวย เอ็นโดท็อกซินตอตัวอยาง

- ตองไมมีการทําลายเม็ดเลือด

เกณฑกําหนด

50

50

50

50
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ตารางที ่3 คณุลกัษณะทางฟสิกสและเคมอีืน่ สำหรบัชนดิเพสตเรซนิ

(ขอ 4.4)

ที่ คุณลักษณะ

1 ความหนืดบรูกฟลด ชั้นคุณภาพ 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Pa.s 0 ถึง 2.4 2.5 ถึง 4.9 5.0 ถึง 7.4 7.5 ถึง 9.9 10 ถึง 12.4 12.5 ถึง 14.9 15.0 ถึง 17.4 17.5 ถึง 19.9 มากกวา 19.9

2 ความหนืดซีเวอร ชั้นคุณภาพ 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Pa.s 0 ถึง 4.9 5.0 ถึง 9.9 1.0 ถึง 14.9 15.0 ถึง 19.9 20.0 ถึง 29.9 30 ถึง 49.9 50.0 ถึง 99.9 100.0 ถึง 149.9 มากกวา 149.9

3 สารที่ระเหยได  ไมเกิน % 

เกณฑกําหนด

0.5
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5. การบรรจุ
5.1 ใหบรรจุพวีีซเีรซนิในภาชนะบรรจุทีป่ดไดสนทิ แข็งแรง สามารถปองกนัความช้ืนได

5.2 หากมไิดมกีารตกลงกนัเปนอยางอืน่ ขนาดบรรจุของพีวีซเีรซนิควรเปน 25.0 กโิลกรมั และน้ำหนกัสทุธขิอง

พวีีซเีรซนิแตละภาชนะบรรจใุหเปนเปนไปตามขอกำหนด ดงันี้

(1) น้ำหนกัสทุธเิฉลีย่ของจำนวนทดสอบ ตองมากกวาหรอืเทากบัคาน้ำหนกัสทุธทิีร่ะบุ

(2) จำนวนภาชนะบรรจทุีไ่มเปนไปตามขอกำหนด ตองไมเกนิกวาจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่7

ตารางที ่7 การชกัตวัอยาง
(ขอ 5.2(2))

(3) ไมพบภาชนะบรรจุใดทีม่น้ีำหนกัสทุธนิอยกวา 24.5 กโิลกรมั

6. รหสัแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมี
6.1 การระบรุหสัแสดงคุณลกัษณะทางฟสกิสและเคมขีองพวีีซเีรซนิประกอบดวยขอมลู 4 กลมุ ดงัน้ี

6.1.1 ขอมูลที่ 1 เปนขอมูลแสดงมาตรฐานมอก.632 ทีใ่ชอางองิ

6.1.2 ขอมูลที่ 2 เปนสัญลักษณแสดงกระบวนการผลิตพวีีซเีรซนิ

6.1.3 ขอมูลที่ 3 เปนสญัลกัษณแสดงชนดิการใชงานพวีีซเีรซนิ

6.1.4 ขอมูลที่ 4 เปนขอมูลแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมีของพีวีซีเรซิน แบงสัญลักษณกลุมดวย

เคร่ืองหมาย “-”

6.1.4.1 พวีีซเีรซนิชนิดเรซินเพือ่ใชงานท่ัวไป

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงช้ันคุณภาพคา K

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงช้ันคุณภาพความหนาแนนปรากฏ

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คุณภาพอนภุาคทีม่ขีนาดใหญกวา 63 μm

สญัลกัษณกลมุที ่4 แสดงช้ันคุณภาพการดดูซบัพลาสติไซเซอร

ตัวอยางรหัสแสดงคุณลักษณะทางเคมีของพีวีซีเรซินท่ีผลิตจากกระบวนการผลิตแบบซัสเปนช่ัน

พอลเิมอรไรเซซัน่ชนิดเรซนิใชงานทัว่ไปประเภทใชผลติผลติภณัฑทัว่ไป มคีา K ที ่65 ถงึ 67 คา

ความหนาแนนปรากฏท่ี 0.53 ถงึ 0.57 g/ml มปีริมาณอนภุาคทีม่ขีนาดใหญกวา 63 μm มากกวา

95% และคาปรมิาณ การดูดซบัพลาสตไิซเซอรที ่0 ถงึ 10 phr แสดงดวยสัญลักษณ

มอก. 632 S G K66-55-98-05

จํานวนท่ีใชทดสอบ เลขจํานวนท่ียอมรับสําหรับภาชนะบรรจุท่ีไมเปนไปตามขอกําหนด

50 3

80 5

125 7
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6.1.4.2 ชนิดเพสตเรซนิ

สญัลกัษณกลมุที ่1 แสดงช้ันคุณภาพคา K

สญัลกัษณกลมุที ่2 แสดงช้ันคุณภาพความหนืดบรกูฟลด

สญัลกัษณกลมุที ่3 แสดงชัน้คุณภาพความหนดืซเีวอร

ตวัอยางรหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสและเคมขีองพวีีซทีีผ่ลติจากกระบวนการผลติแบบอมีลัชัน่

พอลเิมอรไรเซซัน่ชนิดเพสตเรซนิ มคีา K ที ่71 ถงึ 73 มคีวามหนดืบรกูฟลดที ่2.5 ถงึ 4.9 Pa.s

มคีวามหนืดซเีวอรที ่5.0 ถงึ 9.9 Pa.s แสดงดวยสัญลักษณ

มอก. 632 E P K72-2-2

6.1.4.3 ชนิดฟลเลอรเรซนิ

สญัลักษณกลมุท่ี 1 แสดงชัน้คุณภาพคา K

ตัวอยางรหัสแสดงคุณลักษณะทางฟสิกสและเคมีของพีวีซีเรซินท่ีผลิตจากกระบวนการผลิตแบบ

ไมโครซสัเปนชัน่ชนิดฟลเลอรเรซนิ มคีา K ที ่56 ถงึ 58 แสดงดวยสัญลกัษณ

มอก. 632 X F K57

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ทีภ่าชนะบรรจพุวีีซเีรซนิทุกหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ประเภท (เฉพาะชนดิใชงานท่ัวไป)

(2) รหสัแสดงคณุภาพทางฟสกิสและเคมี

(3) น้ำหนกัสทุธิ

(4) เดือน ปทีท่ำ

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำหรอืเคร่ืองหมายการคาจดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

9. การทดสอบ
9.1 คา K

9.1.1 วิธทีดสอบและการรายงานผล

ใหเปนไปตาม ISO 1628-2 รายงานผลคาความหนืดรีดวิซและคา K ทีไ่ดจากการแปลงคาความหนืดรีดวิซ

โดยใชตารางที ่1 ใน ISO 1628-2
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9.2 คุณลกัษณะดานความปลอดภัยสารละลายทีส่กดัได

9.2.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผูทำข้ึนรูปตัวอยางจากพีวีซีเรซินของผูทำกับสารเติมแตงที่เหมาะสมกับ

ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก. 531 ขอ 8.10

9.3 ปรมิาณโลหะหนกั

9.3.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผูทำข้ึนรูปตัวอยางจากพีวีซีเรซินของผูทำกับสารเติมแตงที่เหมาะสมกับ

ประเภทใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก.531 ขอ 8.12

9.4 คุณลกัษณะทางชวีภาพ

9.4.1 วิธทีดสอบ

ใหเตรียมตัวอยางโดยใหผทูำข้ึนรูปตัวอยางจากพวีีซเีรซนิของผทูำกบัสารเตมิแตงทีเ่หมาะสมกบั

การใชผลติอปุกรณทางการแพทยในสดัสวนท่ีเหมาะสม และใหปฏบิตัติาม มอก.531 ขอ 8.13
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ภาคผนวก ก
การชกัตวัอยางและเกณฑการตดัสิน

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ พวีีซเีรซนิท่ีมรีหสัแสดงคณุลกัษณะทางฟสกิสและเคมเีดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขาย

ในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบลกัษณะทัว่ไป และเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.1 ขอ 5. และขอ 6. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ี

ยอมรับท่ีกำหนดในตารางท่ี ก.1 จึงจะถือวาพวีีซเีรซนิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี 2 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบลักษณะท่ัวไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบไวนิลคลอไรดมอนอเมอรคงคาง และคุณลักษณะ

ทางฟสกิสและทางเคมีอืน่

ก.2.2.1 ใหนำตัวอยางจากขอ ก.2.1 มาเตรยีมตวัอยางรวมโดยใชเครือ่งมอืชกัตวัอยางทีเ่หมาะสมชกัตวัอยาง

จากแตละภาชนะบรรจ ุณ จุดทีค่วามลกึตางๆ กนั ภาชนะบรรจลุะไมนอยกวา 1 000 กรมั นำมารวมกนั

แลวแบงตวัอยางโดยวธิแีบงสี ่จนเหลอืตวัอยางประมาณ 3 000กรมั แบงออกเปน 3 สวนเทาๆ กนั

แยกเกบ็ไวในภาชนะทีแ่หง ปดไดสนิทและกนัความช้ืนได

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4.2 ทกุรายการ จึงจะถือวาพวีีซเีรซนิรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

7.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางพวีีซเีรซนิตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2และขอ 5.2 ทกุขอ จึงจะถอืวาพวีีซเีรซนิรนุน้ัน

เปนไปตาม มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 1 200 3 0

เกิน 1 200 13 1


