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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 404
มาตรฐานสแีลก็เกอร

ประธานกรรมการ
นาวาเอกหญงิวฒัน ี ไชยชนะ กรมวทิยาศาสตรทหารเรอื

กรรมการ
นายคมสนั  ตนัยนืยงค กรมวทิยาศาสตรบรกิาร

นายเสร ี ชาญณรงค กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

นางชืน่สขุ  เมธากลุวฒัน สำนกังานคณะกรรมการคมุครองผบูรโิภค

นางวนัทนา  สะสมทรพัย สถาบนัวจิยัวทิยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

รศ.นวลพรรณ  จนัทรศริิ สมาคมวทิยาศาสตรแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

นายสมบรูณ  รงุฤทธไิกร สมาคมอตุสาหกรรมเครือ่งเรอืนไทย

นางรตันจนา  เจรญิพทิยา บรษิทั ส ีไอ ซ ีไอ (ประเทศไทย) จำกดั

นายทวน  ศรขีำ บรษิทั ทโีอเอ เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นางสาวพชิญัญา  โรจนตรวีรศกัดิ์ บรษิทั สไีทยกนัไซเพนท จำกดั

นายสรุพงษ  ชืน่อารมณ บรษิทั แปลน ครเีอชัน่ส จำกดั

- บรษิทั ซนิแคลร เพนท (ประเทศไทย) จำกดั

นายวฑิรูย  ปราโมทยไพบลูย บรษิทั ไทยโดโน-เกน เกน จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางโชตกิา  เขยีวศลีสทุธิ์ สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แล็กเกอรสำหรับเคลือบของเลน นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขที่

มอก.684-2530 ในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 104 ตอนที ่61 วนัที ่31 มนีาคม พทุธศกัราช 2530 ตอมา

ไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรบัปรงุเพือ่ใหทนัตอการพฒันาทางวชิาการ  ตลอดจนเพือ่เปนการสงเสรมิใหมกีารทำและ

การใชแล็กเกอรสำหรับเคลือบของเลนที่มีคุณภาพและปลอดภัยแกเด็ก จึงไดปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐาน

เดมิและกำหนดมาตรฐานนีข้ึน้ใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูชและเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง

JIS K 5531-1992 Nitrocellulose lacquer

ISO 8124-3 : 1997 Safety of toys - Part 3 : Migration of certain elements

ASTM D 2832-92 Standard Guide for Determining Volatile and Nonvolatile Content of Paint

(Reapproved 1999) and Related Coatings

JIS Z 8721-1993 Colour specification - Specification according to their three attributes

ISO 1524-2000 Paints, varnishes and printing inks - Determination of fineness of grind

ISO 7724/1-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 1 : Principles

ISO 7724/2-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 2 : Colour measurement

ISO 7724/3-1984 Paints and varnishes - Colorimetry - Part 3 : Calculation of colour

differences

มอก.251-2545 ผาโปรงดดูซมึ ผาพนัแผล และผาซบั

มอก.285 วธิทีดสอบส ีวารนชิและวสัดทุีเ่กีย่วของ

เลม 1-2521 การชกัตวัอยาง

เลม 2-2521 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

เลม 3-2521 แผนทดสอบและการเตรยีม

เลม 4-2521 การเคลอืบ

เลม 5-2521 การหาความหนาของฟลม

เลม 10-2524 การทดสอบระยะเวลาเมือ่แหงแขง็

เลม 11-2524 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เลม 15-2524 การเทยีบสดีวยตา

เลม 16-2524 การเปรียบเทียบอัตราสวนความผิดแผกของสีประเภทเดียวกันที่มีสี

เหมือนกัน

เลม 17-2524 การวดัความเงาของฟลมสตีางๆ ยกเวนสบีรอนซที ่20 60 และ 85 องศา

เลม 45-2531 นยิามศพัททีเ่กีย่วของกบัส ีวารนชิและวสัดทุีเ่กีย่วของ

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบบัที ่3580 ( พ.ศ. 2549 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลกิมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แลกเกอรสำหรบัเคลอืบของเลน

และกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แลก็เกอรสำหรบัเคลอืบของเลน

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม แลกเกอรสำหรับเคลือบของเลน

มาตรฐานเลขที ่มอก. 684-2530

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1146 (พ.ศ. 2530)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรือ่ง กำหนดมาตรฐานผลติภณัฑ

อตุสาหกรรม แลกเกอรสำหรบัเคลอืบของเลน ลงวนัที ่17 มนีาคม พ.ศ. 2530 และออกประกาศกำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม แลก็เกอรสำหรบัเคลอืบของเลน มาตรฐานเลขที ่มอก. 684-2549 ขึน้ใหม ดงัมรีายการ

ละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลเมือ่พนกำหนด 90 วนั นบัแตวนัทีป่ระกาศในราชกจิจานเุบกษา  เปนตนไป

ประกาศ ณ วนัที ่24 พฤศจกิายน พ.ศ. 2549

     รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรม

นายโฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

แลก็เกอรสำหรบัเคลอืบของเลน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมแล็กเกอรสำหรับเคลือบของเลนซึ่งตองจำกัดปริมาณ

โลหะหนกัทีเ่ปนพษิเพือ่ปองกนัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้แกเดก็ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “แลก็เกอร”

2. บทนยิาม
2.1 ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตาม มอก.285 เลม 45

3. ประเภทและชนดิ
3.1 แลก็เกอร แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ประเภทแลก็เกอรสี

3.1.2 ประเภทแลก็เกอรใส

3.2 แลก็เกอรแตละประเภท แบงตามระดบัความเงาเปน 3 ชนดิ คอื

3.2.1 ชนดิเงา

3.2.2 ชนิดกึ่งเงา

3.2.3 ชนดิดาน

4. สวนประกอบ
4.1 สวนประกอบหลกั ไดแก

4.1.1 สารยดึ หรอืสิง่นำสี

4.1.2 ตวัทำละลาย

4.1.3 ผงส ี(ประเภทแลก็เกอรส)ี

4.2 สวนประกอบอืน่ทีม่ไีด เชน สารเตมิแตง สารผสมเพิม่

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ

ตองเปนไปตามตารางที ่1
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ตารางที ่1 คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ 1) สีออน หมายถงึ  สทีีม่คีวามสวาง เชน สเีทาหรอืสคีรมีซึง่เปนสทีีม่สีขีาวเปนสวนผสมและมคีาความสวาง
ของส ี(V) อยทูีค่า 6 ถงึ 9 ตาม JIS Z 8721

5.2 ปรมิาณโลหะหนกั

ตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่2

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.6

ตารางที ่2 ปรมิาณโลหะหนกั
(ขอ 5.2)

รายการ

ท่ี

ชนิดเงา ชนิดก่ึงเงา ชนิดดาน ชนิดเงา ชนิดกึ่งเงา ชนิดดาน

1 สารท่ีไมระเหย รอยละ ไมนอยกวา ASTM D 2832

2 ความละเอียด ไมโครเมตร ไมเกิน 10 ISO 1524

3 ระยะเวลาแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน มอก.285 เลม 10

4 กําลังซอนแสง รอยละ ไมนอยกวา

- สีขาวและสีออน
1)

- สีอ่ืน

5 ความเงา วัดท่ีมุม 60 องศา มากกวา 15  ถึง นอยกวา มากกวา 15  ถึง นอยกวา

70 70 15 70 70 15
มอก.285 เลม 17

เกณฑท่ีกําหนด

80

28

-

1

-

-

50

1

90

วิธีทดสอบตาม

ขอ 9.5

คุณลักษณะ ประเภทแล็กเกอรสี ประเภทแล็กเกอรใส

35

เกณฑกําหนด

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

ของน้ําหนักสารท่ีไมระเหย

1 พลวง 60

2 สารหนู 25

3 แบเรียม 250

4 แคดเมียม 50

5 โครเมียม 25

6 ตะก่ัว 90

7 ปรอท 25

8 ซีลีเนียม 500

โลหะหนักรายการที่
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5.3 ส ี(colour) (เฉพาะประเภทแลก็เกอรส)ี

ใหเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลากและเทยีบไดกบัแถบสมีาตรฐานของโรงงานผทูำ หรอืตามขอตกลงระหวางผซูือ้

กบัผขูาย

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 15

5.4 ภาวะในภาชนะบรรจุ

เมื่อเปดฝาภาชนะบรรจุออกเปนครั้งแรก แล็กเกอรตองไมมีฝาลอยอยูที่ผิวหนา คนใหเขาเปนเนื้อเดียวกัน

ไดงาย ไมรวมตวักนัเปนกอนหรอืนอนกนแขง็

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 11

5.5 สมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลม

ตองพนไดงาย ฟลมของแลก็เกอรตองไมมรีอยไหล ยน หรอืเปนคลืน่ ฟลมของแลก็เกอรทีแ่หงแลวตองเรยีบ

ไมเปนลกัษณะผวิสม เปนเมด็ มฟีองอากาศ เปนหลมุ หรอืเปนรเูขม็ มคีวามเงาสม่ำเสมอ

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.7

5.6 ความทนแรงกด

ฟลมแลก็เกอรตองยงัคงเรยีบ แตอาจมรีอยผาโปรงดดูซมึอยบูาง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.8

5.7 การคายส ี(เฉพาะประเภทแลก็เกอรส)ี

ตองไมเกดิการคายสี

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.9

หมายเหตุ อาจเวนไมตองทดสอบการคายสไีด  ถาเปนแลก็เกอรสแีดงหรอืสเีหลอืงทีม่กีารใชผงสชีนดิพเิศษ ทัง้นี้
ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูเกี่ยวของ ในกรณียกเวนไมทดสอบการคายสีใหระบุไวที่ฉลากดวย

5.8 เสถยีรภาพตอความรอน

ตองไมมฟีองอากาศ พอง แตก หลดุลอน หรอืเหนยีวหนดื และคาความแตกตางของส ี(∆E) ระหวางกอน

ทดสอบและหลงัทดสอบตองไมเกนิ 2.0

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.10

5.9 ความทนน้ำ

ฟลมแลก็เกอรของแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมแลก็เกอรของแผนทดสอบทีเ่กบ็ไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.11

5.10 ความทนน้ำมนั

ฟลมแลก็เกอรของแผนทดสอบตองไมแตกตางจากฟลมแลก็เกอรของแผนทดสอบทีเ่กบ็ไว

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.12
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6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจแุลก็เกอรในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง และปดไดสนทิ

6.2 หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ใหขนาดบรรจขุองแลก็เกอรในแตละภาชนะบรรจเุปน 1 ลกูบาศกเดซเิมตร 4

ลกูบาศกเดซเิมตร หรอื 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจแุลก็เกอรทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็

ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนีห้รอืชือ่อืน่ทีส่ือ่ความหมายวาเปนผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ประเภทและชนดิ

(3) ชือ่ส ี(เฉพาะประเภทแลก็เกอรส)ี

(4) ปรมิาตรสทุธ ิเปนลกูบาศกเดซเิมตร

(5) เดอืน ปทีท่ำ

(6) รหสัรนุทีท่ำ (ถาม)ี

(7) คำแนะนำเกีย่วกบัการใช

(8) คำเตอืนเกีย่วกบัอนัตรายทีอ่าจเกดิขึน้  “ตดิไฟงาย” “มสีารเปนพษิ” “หามรบัประทาน”

“หามนำภาชนะบรรจไุปใสอาหาร” “ระวงัเขาตา” “เกบ็ใหพนมอืเดก็”

(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
9.1 ภาวะทดสอบ

ใหเกบ็แผนทดสอบในหองทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีสและความชืน้สมัพทัธรอยละ (65 ±  5)

9.2 การตรวจและการเตรยีมตวัอยางเพือ่ทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 2 โดยเจอืจางตวัอยางดวยทนิเนอรทีม่สีวนประกอบตามทีก่ำหนดในตารางที ่2

ใหไดความหนดืระหวาง 15 วนิาท ีถงึ 19 วนิาท ีเมือ่วดัดวยถวยฟอรด หมายเลข 4
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ตารางที ่2 สวนประกอบของทนิเนอรทีใ่ชเจอืจางตวัอยาง
(ขอ 9.2)

9.3 แผนทดสอบและการเตรยีม

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ใหใชและเตรยีมแผนทดสอบตาม มอก.285 เลม 3 เปนแผนเหลก็เคลอืบดบีกุ

ขนาด 100 มิลลิเมตร × 200 มิลลิเมตร × 0.3 มิลลิเมตร และถาเปนแผนเหล็กกลาใหใชขนาด 70

มลิลเิมตร × 150 มลิลเิมตร × 1 มลิลเิมตร หรอืใชแผนทดสอบตามทีก่ำหนดเฉพาะในแตละหวัขอทดสอบ

9.4 การเคลอืบและการวดัความหนาของฟลม

การเคลอืบใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 4 โดยใชแลก็เกอรตวัอยางตามขอ 9.2 พนลงบนแผนทดสอบ จำนวน

2 ชัน้ ใหไดความหนาฟลมขณะแหง 30 ไมโครเมตร ถงึ 50 ไมโครเมตร ในการเคลอืบแตละชัน้ใหเวนระยะ

เวลาหางกนั 30 นาท ีและการวดัความหนาของฟลมใหปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 5

9.5 การทดสอบกำลงัซอนแสง

ใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.285 เลม 16 โดยใชกระดาษแขง็เปนแผนทดสอบ เคลอืบแลก็เกอรตวัอยาง

(ไมผานการเจอืจาง) ดวยเครือ่งทำฟลมทีม่ชีองวางดานลางสงู 200 ไมโครเมตร

9.6 การทดสอบปรมิาณโลหะหนกั

9.6.1 เครื่องมือ

อะตอมกิแอบซอรปชนัสเปกโทรมเิตอร หรอืเครือ่งมอือืน่ทีเ่ทยีบเทา

9.6.2 สารละลาย

9.6.2.1 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ 0.07 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

9.6.2.2 สารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ 2 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

9.6.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

9.6.3.1 เคลอืบแลก็เกอรตวัอยางใหเปนฟลมบางบนแผนกระจก ปลอยทิง้ไวใหแหงทีอ่ณุหภมูหิอง ขดูแผน

ฟลมแล็กเกอรออกจากแผนกระจก บดตัวอยางใหละเอียดจนสามารถรอนผานแรงขนาด 500

ไมโครเมตร ไดหมดแลวชัง่

9.6.3.2 ผสมตัวอยางที่บดกับสารละลายกรดไฮโดรคลอริก (ขอ 9.6.2.1) จำนวน 50 เทาของน้ำหนัก

ตวัอยางทีอ่ณุหภมู ิ (37 ± 2) องศาเซลเซยีส ในภาชนะบรรจทุีเ่หมาะสม เขยาเปนเวลา 1 นาที

ปรับคาความเปนกรด-ดางของสารละลาย ใหอยูระหวาง 1 ถึง 1.5 โดยเติมสารละลาย

กรดไฮโดรคลอรกิ (ขอ 9.6.2.2) ลงไปทลีะหยด เขยาสารละลายทกุครัง้ทีเ่ตมิ

สวนประกอบ รอยละโดยปริมาตร

ทอลูอีน 65

เอทิลแอซิเทต 15

บิวทิลแอซิเทต 15

1-บิวทานอล 5
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9.6.3.3 ปองกันไมใหสารละลายถูกแสงสวาง เขยาสารละลายเปนเวลา 1 ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ (37 ± 2)

องศาเซลเซยีส ปลอยทิง้ไวทีอ่ณุหภมูเิดยีวกนัเปนเวลา 1 ชัว่โมง นำไปกรองผานกระดาษ กรองขนาด

0.45 ไมโครเมตร ปรบัปรมิาตรสารละลายตวัอยางดวยสารละลายกรดไฮโดรคลอรกิ     (ขอ 9.6.2.1)

หมายเหตุ กรณจีำเปนตองเกบ็สารละลายตวัอยางทีก่รองแลวไวมากกวา   1  วนั  ตองรกัษาสภาพของสาร
ละลายใหมคีวามเขมขนของกรดไฮโดรคลอรกิ   1  โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร   เมือ่จะนำมา
วเิคราะห ใหปรบัปรมิาตรใหเหมาะสมดวยกรดไฮโดรคลอรกิ  0.07 โมลตอลกูบาศกเดซเิมตร

9.6.4 วธิวีเิคราะห

ใหวเิคราะหดวยอะตอมกิแอบซอรปชนัสเปกโทรมเิตอร หรอืวธิอีืน่ทีเ่ทยีบเทา

9.7 การทดสอบสมบตัใินการพนและลกัษณะของฟลม

ผสมแล็กเกอรตัวอยางตามขอ 9.2 หรือตามอัตราสวนของผูทำ พนลงบนแผนเหล็กเคลือบดีบุกตามวิธี

ที่กำหนดในขอ 9.4 แลวตรวจพินิจสมบัติในการพนและลักษณะของฟลมแล็กเกอรตามวิธีที่กำหนดใน

มอก.285 เลม 24

9.8 การทดสอบความทนแรงกด

9.8.1 อปุกรณ

9.8.1.1 แทงน้ำหนกัทรงกระบอก 500 กรมั มหีนาตดัผวิเรยีบขนาดเสนผานศนูยกลาง 40 มลิลเิมตร

9.8.1.2 ผาโปรงดดูซมึตองมคีณุภาพเปนไปตาม มอก.251 พับทบกนั 5 ชัน้

9.8.2 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนกระจกขนาด 100 มลิลเิมตร × 100 มลิลเิมตร × 2 มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ แลวปฏบิตัติาม

วิธีที่กำหนดในขอ 9.2 และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชั่วโมง

โดยใหดานเคลือบแล็กเกอรตัวอยางอยูดานบน นำไปไวในตูอบที่อุณหภูมิ (80 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 30 นาท ีนำออกมาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชัว่โมง

9.8.3 วธิทีดสอบ

วางแผนทดสอบทีเ่ตรยีมตามขอ 9.8.2 ใหดานทีเ่คลอืบแลก็เกอรตวัอยางอยดูานบน วางผาโปรงดดูซมึ

และแทงน้ำหนักบริเวณกึ่งกลางแผนทดสอบ นำไปไวในตูอบที่อุณหภูมิ (40 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 18 ชัว่โมง นำแทงน้ำหนกัออก ลอกผาโปรงดดูซมึออกจากฟลมแลก็เกอร แลวตรวจพนิจิ

9.9 การทดสอบการคายส ี(เฉพาะประเภทแลก็เกอรส)ี

9.9.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็เคลอืบดบีกุเปนแผนทดสอบ เคลอืบแลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2 และ

ขอ 9.4 บนแผนทดสอบดานหนึง่ครึง่แผน วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 24 ชัว่โมง

9.9.2 วธิทีดสอบ

เคลอืบแลก็เกอรสขีาวชนดิเดยีวกบัแลก็เกอรตวัอยางทีผ่ลติในรนุเดยีวกนับนแผนทดสอบตามขอ 9.9.1

ใหทั่วทั้งแผนปลอยทิ้งไวเปนเวลา 1 ชั่วโมง แลวตรวจพินิจแผนทดสอบภายใตแสงสวางในเวลา

กลางวนัวามกีารคายสขีองแลก็เกอรตวัอยางทำใหสขีาวเปลีย่นไปหรอืไม โดยเทยีบกบัแลก็เกอรสขีาวสวน

ทีไ่มไดเคลอืบทบัแลกเกอรตวัอยาง
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9.9.3 การประเมนิผลทดสอบ

ถาแลก็เกอรสขีาวทีเ่คลอืบทบัแลก็เกอรตวัอยางไมเกดิการเปลีย่นสอีนัเนือ่งมาจากการคายสใีหประเมนิ

วาไมมกีารคายสี

9.10 การทดสอบเสถยีรภาพตอความรอน

9.10.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็เคลอืบดบีกุเปนแผนทดสอบ เคลอืบแลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2 และ

ขอ 9.4 บนแผนทดสอบดานหนึง่ ปลอยใหแหงเปนเวลา 24 ชัว่โมง

9.10.2 วธิทีดสอบ

กอนทดสอบเสถียรภาพตอความรอน นำแผนทดสอบวัดคาไทรสติมูลัส ตาม ISO 7724/1

ISO 7724/2 และ ISO 7724/3 วางแผนทดสอบในตูอบที่อุณหภูมิ (118 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 2 ชั่วโมง นำออกมาไวในภาวะทดสอบเปนเวลา 1 ชั่วโมง แลวตรวจสอบ จากนั้นนำแผน

ทดสอบมาวัดคาไทรสติมูลัส ตาม ISO 7724/1ISO 7724/2 และ ISO 7724/3 อีกครั้งหนึ่ง

หาคาความแตกตางของ ส ี(∆E) ระหวางกอนทดสอบและหลงัทดสอบ

หมายเหตุ คาไทรสตมิลูสั หมายถงึ ปรมิาณของสตมิลูสัสอีางองิทัง้สามทีเ่ทยีบไดกบัสตมิลูสัสทีีก่ำลงัพจิารณา
ในระบบไทรโครมาติก

9.11 การทดสอบความทนน้ำ

9.11.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลาเปนแผนทดสอบ จำนวน 3 แผน เคลอืบแลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2

และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชัว่โมง ใหดานเคลอืบแลก็เกอรตวัอยาง

อยดูานบน นำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ(80 ± 2) องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 30 นาท ีนำออกมาไวในภาวะทดสอบ

เปนเวลา 1 ชั่วโมง ใหเคลือบแล็กเกอรตัวอยางดานหลังแผนทดสอบจำนวน 2 ชั้น โดยเคลือบ

ใหหางจากขอบโดยรอบ 5 มลิลเิมตร นำมาทดสอบ 2 แผน เก็บไว 1 แผน ปลอยทิง้ไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง

กอนนำมาทดสอบ

9.11.2 วธิทีดสอบ

แชแผนทดสอบในน้ำทีม่อีณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 18 ชัว่โมง นำแผนทดสอบขึน้มา

ตรวจพนิจิ

9.12 การทดสอบความทนน้ำมนั

9.12.1 การเตรยีมแผนทดสอบ

ใหใชแผนเหลก็กลาเปนแผนทดสอบ จำนวน 3 แผน เคลอืบแลก็เกอรตวัอยางตามวธิทีีก่ำหนดในขอ 9.2

และขอ 9.4 วางแผนทดสอบไวในภาวะทดสอบแนวราบเปนเวลา 1 ชัว่โมง ใหดานเคลอืบแลก็เกอรตวัอยาง

อยดูานบน นำไปอบทีอ่ณุหภมู ิ(80 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาท ีนำออกมาไวในภาวะทดสอบ

เปนเวลา 1 ชั่วโมง ใหเคลือบแล็กเกอรตัวอยางดานหลังแผนทดสอบจำนวน 2 ชั้น โดยเคลือบ

ใหหางจากขอบโดยรอบ 5 มิลลิเมตร นำมาทดสอบ 2 แผน เก็บไว 1 แผน ปลอยทิ้งไว 2 ชั่วโมง

กอนนำมาทดสอบ
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9.12.2 วธิทีดสอบ

แชแผนทดสอบในน้ำมนัทีม่สีวนผสมของไอโซออกเทน 70 สวน กบัทอลอูนี 30 สวน โดยปรมิาตรทีม่ี

อณุหภมู ิ(27 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 2 ชัว่โมง นำแผนทดสอบขึน้มา แลวตรวจพนิจิ
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ แลก็เกอรประเภทและชนดิเดยีวกนั มสีวนประกอบอยางเดยีวกนั บรรจใุนภาชนะบรรจุ

ชนดิและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนัตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ในตารางที ่ก.1 จงึจะถอืวาแลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางตาม มอก.285 เลม 1

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5. ทกุรายการ จงึจะถอืวาแลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตองแลก็เกอรเปนไปตามขอ ก.2.1.2 และขอ ก.2.2.2 ทกุขอ จงึจะถอืวาแลก็เกอรรนุนัน้เปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง เลขจํานวนที่ยอมรับ

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 25 2 0

      26  ถึง  150 8 1

    151  ถึง  500 13 2

    501  ถึง  1 200 20 3

           เกิน 1 200 32 5


