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มาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม สโีคลทารอพีอ็กซ ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี มอก. 727-2540
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ASTM D 2832-92 Standard Test Guide for Determining Volatile and  Nonvolatile

(Reapproved 2005) Content of Paint and Related Coating

ASTM D 3359-02 Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape
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Fed. Test Method Std. 141D Federal Test Method Standard Paint, Varnish, Lacquer and

March 22, 2001 Related Materials : Methods of Inspection, Sampling and
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Method 2131.2 Application of sprayed films

Method 3011.3 Condition in container

Method 4321.3 Brushing properties

Method 4331.2 Spraying properties
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ISO 1514 : 2004 Paints and varnishes–Standard panels for testing
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-Part 1 : General methods

ISO 6270-1 : 1998 Paints and varnishes – Determination of resistance to
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(Supplement : 1994) and related products - Visual assessment of surface

cleanliness- Part 1 : Rust grades and preparation grades  of

uncoated steel substrates and of steel substrates after overall

removal of previous coatings
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รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่2256 (พ.ศ. 2540)

ออกตามความในพระราชบัญญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511 เร่ือง กำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สีโคลทารอพ็ีอกซี

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมสีโคลทารอีพ็อกซีที่ใชสำหรับเคลือบเหล็กหรือวัสดุที่ทำดวย

เหลก็ เชน เรอื ทอ สะพาน รวมท้ังอปุกรณทีต่ดิต้ังอยใูตพืน้ดินหรอืใตน้ำ เพือ่ปองกนัการผกุรอนจากอากาศ

ทีม่คีวามช้ืนสูง น้ำ น้ำทะเล  และอืน่ ๆ

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีครอบคลุมสีโคลทารอีพ็อกซีที่มีสวนผสมหลักและสารเรงแข็งเปน

สวนประกอบ แยกบรรจุเปนสองสวน

2. บทนิยาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ใหเปนไปตามมอก 285 เลม 45 และดงัตอไปนี้

2.1 สโีคลทารอพีอ็กซ ีหมายถงึ สทีีใ่ชสำหรบัเคลอืบเหลก็หรอืวัสดุทีท่ำดวยเหลก็

3. ประเภท
3.1 สโีคลทารอพีอ็กซ ี แบงเปน  2  ประเภท  คือ

3.1.1 ประเภท  1  ทนน้ำมนัและสารเคมี

3.1.2 ประเภท  2  ใชงานท่ัวไป

4. สวนประกอบ
4.1 สโีคลทารอพีอ็กซมีสีวนประกอบแยกบรรจุเปน 2 สวนดังน้ี

4.1.1 สวนผสมหลัก  ประกอบดวยอีพอ็กซเีรซินและตัวทำละลาย อาจมโีคลทาร บทิเูมน ผงส ีและสวนประกอบ

อืน่อยดูวย

4.1.2 สารเรงแขง็  ประกอบดวยสารท่ีทำใหแข็ง เชน สารกลมุแอมนี สารกลมุแอไมดและตวัทำละลาย

5. คณุลักษณะทีต่องการ
5.1 คุณลกัษณะทางปรมิาณ

เมื่อผสมสวนผสมหลักและสารเรงแข็งตามคำแนะนำของผูทำแลว ตองมีคุณลักษณะทางปริมาณเปนไป

ตามตารางท่ี 1
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ตารางที ่ 1  คณุลกัษณะทางปรมิาณ
(ขอ 5.1)

5.2 คุณลกัษณะทางคณุภาพ

5.2.1 ภาวะในภาชนะบรรจุ

สวนผสมแตละสวนตองคนใหเขากนัไดงาย ไมเปนล่ิมหรอืเปนวนุ และเมือ่นำมาผสมกันตองคนเขาเปน

เน้ือเดียวกันไดงาย ไมจับตัวเปนกอนหรือนอนกนแข็ง และไมมสีิง่แปลกปลอม

การทดสอบใหปฏบิตัติาม  Fed. Test Method Std. 141D method 3011.3

5.2.2 เสถียรภาพตอการเกบ็

เม่ือทดสอบตามขอ 9.3 แลว สวนผสมแตละสวนตองไมเปนฝา เปนลิม่ ขนแขง็ เปนเมด็ หรอืแยกตวั

และเมือ่นำมาผสมกนัตามคำแนะนำของผทูำตองเปนเน้ือเดยีวกัน

5.2.3 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

เม่ือทดสอบตามขอ 9.4 แลว ตวัอยางตองยังคงสภาพปกติ ไมขนแข็ง ตกตะกอน  แยกช้ัน  หรอืจับตัว

เปนกอน

5.2.4 สมบัตใินการใชงาน

5.2.4.1 การทาดวยแปรง

เมื่อทดสอบตาม Fed. Test Method Std. 141D method 4321.3 โดยใชแผนเหล็กหรือ

แผนเหล็กเคลือบดีบุกเปนแผนทดสอบ และไมตองทาสีรองพ้ืน สีที่ผสมตามคำแนะนำของผูทำ

ตองทาดวยแปรงไดงาย  ฟลมสทีีแ่หงแลวตองไมเปนเม็ด เปนหลมุ  มรีอยไหล  หรอืยน

ประเภท ประเภท

1 2

1 สารท่ีไมระเหย รอยละโดยนํ้าหนัก

ไมนอยกวา 60 70

2 ระยะเวลาที่สีแหงแข็ง ชั่วโมง ไมเกิน 24 24

3 ระยะคงสภาพหลังผสม ชั่วโมง

ไมนอยกวา 3 5

4 จุดวาบไฟ องศาเซลเซียส ไมนอยกวา 25 25

รายการท่ี คุณลักษณะ

เกณฑท่ีกําหนด

วิธีทดสอบตาม

ISO 9117

ขอ 9.2

ISO 1523

ASTM D 2832
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5.2.4.2 การพน

เมื่อทดสอบตาม Fed. Test Method Std. 141D method 4331.2 โดยใชแผนเหล็ก

หรอืแผนเหลก็เคลอืบดบีกุเปนแผนทดสอบ และไมตองทาสรีองพืน้ สทีีผ่สมตามคำแนะนำของผทูำ

ตองพนไดสะดวกโดยไมไหลยอย  พงุเปนสาย หรอืเปนเสนใย  ฟลมสทีีแ่หงแลวตองไมเปนลาย

หรือดาง

5.2.5 การยอย

เม่ือทดสอบตามขอ  9.5  แลว  ฟลมสตีองไมมรีอยยอยหรือรอยไหล

5.2.6 ความทนแรงกระแทก

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.6  แลว  ฟลมสตีองไมมรีอยแตกหรอืลอนเปนแผน

5.2.7 ความทนการดัดโคง

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.7  แลว  ฟลมสตีองทนตอการดดัโคงโดยไมราวหรือลอน และตองยงัคงติดแนน

กบัแผนทดสอบ

5.2.8 ความทนละอองน้ำเกลอื

เม่ือทดสอบตามขอ  9.8  แลว ฟลมสตีองไมพอง ยน ออนตัว หรอืหลดุลอน และบรเิวณท่ีเกดิสนิมตอง

กระจายจากเสนท่ีกรีดไวไมเกนิ  1.5  มลิลเิมตร

5.2.9 ความทนความช้ืน

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.9  แลว  ฟลมสตีองไมพอง  หลดุลอน  หรอืเกดิการกดักรอน

5.2.10 ความทนดาง

เม่ือทดสอบตามขอ  9.10  แลว  ฟลมสตีองไมแตก  พอง  หรอืหลดุลอน

5.2.11 ความทนกรด

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.11  แลว  ฟลมสตีองไมพอง  หลดุลอน  หรอืเกดิการกดักรอน

5.2.12 ความทนน้ำมนั  (เฉพาะประเภท 1)

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.12  แลว  ฟลมสตีองไมยน  แตก  พอง  หรอืหลดุลอน

5.2.13 ความติดแนน

เมือ่ทดสอบตามขอ  9.13  แลว  ฟลมสตีองตดิแนน โดยยอมใหมรีองรอยการหลดุลอกทีจุ่ดตัดไดเลก็นอย

หรอืมกีารหลดุลอกท่ีแนวขีดแตละแนวกวางไมเกนิ 1.6 มลิลเิมตร จากแนวขีด

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจุสโีคลทารอพีอ็กซแียกเปน  2  สวน  คือ  สวนผสมหลกั (ขอ 4.1.1)  และสารเรงแขง็ (ขอ 4.1.2)

ในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด  แหง  และปดไดสนทิ

6.2 หากมิไดตกลงกันไวเปนอยางอื่นใหปริมาตรสุทธิรวมของสีโคลทารอีพ็อกซีเปน 1 ลูกบาศกเดซิเมตร

4 ลกูบาศกเดซเิมตร และ 20 ลกูบาศกเดซเิมตร และปรมิาตรสทุธขิองสวนผสมแตละสวนตองไมนอยกวา

ทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
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7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีภ่าชนะบรรจุสโีคลทารอพีอ็กซีทกุหนวยอยางนอยตองมีเลข  อกัษร  หรอืเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย  ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท

(3) สี

(4) คำวา “สวนผสมหลกั” หรอื “สารเรงแขง็” แลวแตกรณี

(5) ปรมิาตรสทุธ ิ เปนลกูบาศกเดซเิมตร (ลติร)

(6) เดือน  ปทีท่ำ

(7) คำแนะนำเกีย่วกับการใช

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(9) ประเทศทีท่ำ

(10) คำเตือนเกีย่วกับอนัตรายท่ีอาจเกดิข้ึนได เชน มสีารพษิ สารกอมะเร็ง ไวไฟ ระวังเขาตา เกบ็ใหพนมือเดก็

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ  ตองมคีวามหมายตรงกับภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

9. การทดสอบ
ใหใชวิธีทดสอบที่กำหนดในมาตรฐานนี้หรือวิธีอื่นใดที่ใหผลเทียบเทา แตในกรณีที่มีขอโตแยง ใหใชวิธี

ทีก่ำหนดในมาตรฐานนีเ้ปนวิธตีดัสนิ

9.1 การเตรียมตัวอยาง  และแผนทดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ISO 1513 ISO 1514 และ Fed. Test Method Std. 141D method 2131.2 ตามลำดบั

โดยผสมสีตวัอยางตามคำแนะนำของผทูำ และใชแผนเหลก็ขนาดประมาณ 100 มลิลเิมตร × 200 มลิลเิมตร

× 1 มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ ซึง่เตรยีมพืน้ผิวโดยวิธขัีดถูแลวเคลือบสตีวัอยางใหไดความหนาของฟลมสี

เม่ือแหง 250 ไมโครเมตร ถงึ 300 ไมโครเมตร ปลอยไวทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส  ± 2 องศาเซลเซยีส

เปนเวลา 150  ชัว่โมง อบท่ีอณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24 ชัว่โมง

หมายเหตุ การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื ความทนความช้ืน ความทนดาง ความทนกรด และความทนน้ำมนั

(เฉพาะประเภท 1) ใหเคลือบพื้นผิวแผนทดสอบสวนท่ีไมทดสอบดวยสีตัวอยาง
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9.2 ระยะคงสภาพหลงัผสม

ผสมสวนผสมแตละสวนของสีตวัอยางทีเ่ปดภาชนะบรรจุใหม ๆ  ตามคำแนะนำของผทูำในกระปองขนาด 240

ลกูบาศกเซนติเมตร ประมาณ 4 ใน 5 สวนของภาชนะบรรจุ คนใหเขากนั ปดฝาใหสนิท แลวนำไปเก็บท่ีอณุหภมูิ

27 องศาเซลเซียส ± 2 องศาเซลเซียส เปนเวลา 3 ชั่วโมง สำหรับประเภท 1 หรือเปนเวลา 5 ชั่วโมง

สำหรบัประเภท 2 คนใหเขากนัอีกคร้ังหนึง่ แลวตรวจพินิจ สตีวัอยางตองยงัอยใูนสถานะคนืตัวได  (thixotropy)

และเปนของไหล ในกรณทีีม่ขีอสงสยัใหเจือจางดวยทินเนอรสำหรบัสโีคลทารอพีอ็กซตีามคำแนะนำของผทูำ

ไมเกนิรอยละ  10  แลวตรวจพินิจ สตีวัอยางตองไมรวมตัวเปนกอนและสามารถทาดวยแปรงไดงาย

9.3 เสถียรภาพตอการเกบ็

9.3.1 เคร่ืองมือ

กระปองทำดวยแผนเหลก็เคลอืบดบีกุความจุประมาณ 240 ลกูบาศกเซนตเิมตร ภายในเคลอืบดวยวัสดุ

เชนเดียวกบัท่ีใชงานจริงพรอมฝาปดไดสนิท

9.3.2 วิธทีดสอบ

9.3.2.1 การเตรียมตัวอยาง

ใสตวัอยางแตละสวนในกระปองใหไดปรมิาตรประมาณ 3 ใน 4 สวน ของความจกุระปอง แลวปดฝา

ใหสนิท

9.3.2.2 การเกบ็ท่ีภาวะอณุหภมูสิงู

เกบ็สตีวัอยางแตละสวนในท่ีอณุหภมู ิ50 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมง

โดยระยะแรกของการทดสอบใหเพิ่มอุณหภูมิของสีตัวอยางใหสูงถึง 50 องศาเซลเซียส ±
1 องศาเซลเซยีส ภายในเวลาประมาณ 1 ชัว่โมง และในชวงสุดทายของการทดสอบใหลดอณุหภมูิ

ของสีตวัอยางลงจนเทาอณุหภมูหิอง (27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส) ภายในเวลาประมาณ

1 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ นำสตีวัอยางมาผสมกนัตามคำแนะนำของผทูำ แลวตรวจพินิจ

9.3.2.3 การเกบ็ทีภ่าวะอณุหภมูติ่ำ

เกบ็สตีวัอยางแตละสวนในท่ีอณุหภมู ิ15 องศาเซลเซยีส ± 1 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 168 ชัว่โมง

โดยระยะแรกของการทดสอบใหลดอุณหภูมิของสีตัวอยางลงจนถึง 15 องศาเซลเซียส ±
1 องศาเซลเซยีส ภายในเวลาประมาณ 1 ชัว่โมง และในชวงสดุทายของการทดสอบใหเพิม่อุณหภมูิ

ของสตีวัอยางใหสงูข้ึนจนเทาอณุหภมูหิอง (27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส) ภายในเวลา

ประมาณ 1 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ นำสตีวัอยางมาผสมกันตามคำแนะนำของผทูำ แลวตรวจพินิจ

9.4 เสถยีรภาพเมือ่ทำใหเจอืจาง

9.4.1 ภาวะทดสอบ

สวนผสมท้ังหมดท่ีใชในระหวางการทดสอบตองมีอณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2 องศาเซลเซยีส

9.4.2 เคร่ืองมือ

9.4.2.1 บกีเกอรแกวทรงสงู ขนาด 250 ลกูบาศกเซนตเิมตร พรอมกระจกนาฬกิาสำหรบัปด หรอืโถแกว

มฝีาเกลียวทำดวยพลาสติก

9.4.2.2 แทงแกวสำหรบัคน

9.4.2.3 กระจก ขนาดประมาณ 8 เซนติเมตร × 13 เซนติเมตร
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9.4.3 สารละลาย

9.4.3.1 ทนิเนอรสำหรบัสโีคลทารอพีอ็กซี

9.4.4 วิธทีดสอบ

9.4.4.1 เทสตีวัอยางทีผ่สมเขากนัดีแลวตามคำแนะนำของผทูำ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร ในบกีเกอร เททนิ

เนอรสำหรับสีโคลทารอีพ็อกซี 100 ลูกบาศกเซนติเมตร ใชแทงแกวผสมใหเขากันโดยคน

หรอืเขยานอยทีส่ดุ เทของผสมบนกระจกใหเปนฟลมบางๆ แลวตรวจพินิจ

9.4.4.2 ปลอยของผสมไวโดยไมรบกวนเปนเวลา 2 ชัว่โมง สำหรบัประเภท 1 และ 4 ชัว่โมง สำหรบัประเภท

2 ตรวจพินิจการนอนกน ใชแทงแกวคนเบาๆ จนเขากนัโดยระวังไมใหเกดิฟองอากาศ เทของผสม

บนกระจกใหเปนฟลมบางๆ แลวตรวจพนิิจอีกครัง้

9.5 การยอย

ใชแผนเหล็กขนาด 100 มิลลิเมตร × 200 มิลลิเมตร เปนแผนทดสอบ ซึ่งเตรียมพื้นผิวโดยวิธีขัดถู

ปดแถบกาวเซลโลเฟนขนาดกวางประมาณ 25 มิลลิเมตร ยาวไมนอยกวา 120 มิลลิเมตร ลงบนกึ่งกลาง

แผนทดสอบ แลวเคลือบสตีวัอยางใหไดความหนาของฟลมสขีณะเปยกไมนอยกวา 300 ไมโครเมตร สำหรบั

ประเภท 1 และไมนอยกวา 200  ไมโครเมตร  สำหรบัประเภท 2 ดงึแถบกาวเซลโลเฟนออกทนัที วางแผน

ทดสอบในแนวดิง่ทีอ่ณุหภมู ิ27 องศาเซลเซยีส ± 2  องศาเซลเซยีส  ปลอยไวเปนเวลา 4 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

9.6 ความทนแรงกระแทก

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.1 และปฏบิตัติาม ASTM D 2794 โดยใชหวักด (indenter) ขนาดเสนผาน

ศนูยกลาง 15.9 มลิลเิมตร ใชพลงังาน 0.25 กโิลกรมั-เมตร กดลงบนแผนทดสอบดานทีเ่คลอืบสตีวัอยาง

แลวตรวจพินิจ

9.7 ความทนการดัดโคง

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.1 โดยใชแผนเหล็กเคลือบดีบกุ แลวปฏิบตัติาม ISO 1519  โดยดัดแผนทดสอบ

รอบแกนทรงกระบอกขนาดเสนผานศนูยกลาง  10 มลิลเิมตร  แลวตรวจพินิจ

9.8 ความทนละอองน้ำเกลอื

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ 9.1 แลวปฏบิตัติาม มอก.285 เลม 42 โดยใชมดีทีม่มีมุ ของคมมีดประมาณ

30 องศาหรือใชเครื่องมืออื่นท่ีเหมาะสมกรีดฟลมสีเปนรูป X ขนาด 3 เซนติเมตร (ดูรูปที่ 1)

ใหลกึถงึเนือ้แผนทดสอบ นำไปพนละอองน้ำเกลอืเปนเวลา  120  ชัว่โมง แลวตรวจพินิจทันที
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หนวยเปนมิลลเิมตร

รปูที ่1 การทดสอบความทนละอองน้ำเกลอื

(ขอ 9.8)

9.9 ความทนความช้ืน

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.1 แลวปฏิบตัติาม ISO 6270-1  โดยทดสอบท่ีอณุหภมู ิ 50 องศาเซลเซยีส

± 1 องศาเซลเซียส และความชื้นสัมพัทธไมต่ำกวารอยละ 95 เปนเวลา 120 ชั่วโมง ปลอยไวเปนเวลา

2 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

9.10 ความทนดาง

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.1 แลวปฏิบตัติาม ISO 2812-1 procedure A โดยแชแผนทดสอบในสารละลาย

โซเดยีมไฮดรอกไซด 50   กรัมตอลกูบาศกเดซเิมตร  เปนเวลา 168 ชัว่โมง สำหรบัประเภท 1 และเปนเวลา

72 ชัว่โมง สำหรบัประเภท 2 ลางดวยน้ำสะอาด ปลอยไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

9.11 ความทนกรด

เตรียมแผนทดสอบตามขอ 9.1 แลวปฏิบตัติาม ISO 2812-1 procedure A โดยแชแผนทดสอบในสารละลาย

กรดซัลฟวริก 50 กรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร เปนเวลา 168 ชั่วโมง สำหรับประเภท 1 และเปนเวลา 72

ชัว่โมง สำหรบัประเภท 2 ลางดวยน้ำสะอาด ปลอยไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

9.12 ความทนน้ำมนั (เฉพาะประเภท 1)

เตรยีมแผนทดสอบตามขอ  9.1  แลวปฏบิตัติาม ISO 2812-1 procedure A โดยแชแผนทดสอบในน้ำมนัเบนซนิ

เปนเวลา  48  ชัว่โมง ปลอยไวเปนเวลา 2 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

1
.5

30

30
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9.13 ความติดแนน

9.13.1 วิธเีตรียมแผนทดสอบ

ใชแผนเหลก็ขนาด  100  มลิลเิมตร × 150  มลิลเิมตร เปนแผนทดสอบ เตรยีมพืน้ผิวแผนทดสอบ

โดยการพนทรายใหไดความสะอาดตามลักษณะ Sa 2
   

  ใน ISO 8501-1 แลวเคลือบสตีวัอยาง 2 ชัน้

บนแผนทดสอบใหไดความหนาของฟลมสเีมือ่แหงชัน้ละ 100 ไมโครเมตร ± 10 ไมโครเมตร

หมายเหตุ 1. Sa (blast-cleaning) หมายถึง การเตรียมพื้นผิวแผนทดสอบกอนเคลือบสีโดยการทำความ

สะอาดดวยวิธีพนทราย

2. Sa  2     (very  thorough  blast-cleaning) หมายถงึ  ลกัษณะของพืน้ผิวหลงัจากพนทรายแลว

ที่ปราศจากคราบน้ำมัน ไขมัน สะเก็ด สนิม สีเกา ตลอดจนส่ิงสกปรกอ่ืนๆ เมื่อมองดวย

ตาเปลาอาจมรีอยเปอนเหลอือยบูางเลก็นอย  เปนจุดๆ หรอืเสนเลก็ๆ

3. วัดความหนาของฟลมสี เ ม่ือเคลือบครบ  24 ชั่ วโมง  แลวเคลือบสีชั้น ถัดไป

การวดัความหนาของฟลมสใีหปฏบิตัติาม ISO 2808

4. เม่ือเคลือบสีตวัอยางชัน้ท่ี  2 เปนเวลา 168  ชัว่โมง แลวใหนำไปทดสอบทนัที

9.13.2 วิธทีดสอบ

ใหปฏบิตัติาม ASTM D 3359 โดยวิธ ีX-cut

1/
2

1

 2
/
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 8.1)

ก.1 ทัว่ไป

ก.1.1 รนุ ในท่ีน้ี หมายถงึ สโีคลทารอพีอ็กซปีระเภทและสีเดียวกัน ทีท่ำโดยกรรมวิธเีดียวกัน บรรจุในภาชนะ

บรรจุชนิดและขนาดเดียวกัน มีเคร่ืองหมายการคาเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลา

เดยีวกนั

ก.1.2 ตวัอยาง  1  หนวย  หมายถงึ  สโีคลทารอพีอ็กซทีีป่ระกอบดวยสวนผสมหลักจำนวน 1  หนวย  และสารเรง

แข็งจำนวน 1  หนวย

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี  หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจแุละเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกันตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ  6.  และขอ  7. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบั

ทีก่ำหนดในตารางท่ี  ก. 1  จึงจะถอืวาสโีคลทารอพีอ็กซรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน หรอือาจใชแผนการชักตัวอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวิชาการ

กบัแผนทีก่ำหนดไวตาม ISO 15528

ก.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ  5.  ทกุรายการ  จึงจะถอืวาสโีคลทารอพีอ็กซรีนุน้ันเปนไปตามเกณฑที่

กำหนด

ตารางท่ี  ก. 1  แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุและเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ หนวยภาชนะบรรจุ

ไมเกิน 90   2

 91 ถึง 150   8

151 ถึง 500 13

   501 ถึง 1 200 20

        เกิน 1 200 32

3

5

เลขจํานวนท่ียอมรับ

0

1

2
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ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางสโีคลทารอพีอ็กซตีองเปนไปตามขอ  ก.2.1.2   และขอ  ก.2.2.2  ทกุขอ  จึงจะถือวาสโีคลทารอพีอ็กซี

รนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้


