
สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม ICS 77.140.15 ISBN 978-974-292-365-5

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 737    2549

ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี
WELDED FABRIC STEEL FOR THE REINFORCEMENT OF CONCRETE



มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกจิจานเุบกษา ฉบบัประกาศและงานทัว่ไป เลม 124 ตอนที ่77ง
วนัที ่27 มถินุายน พทุธศกัราช 2550

มอก. 737    2549



คณะกรรมการวิชาการคณะที่ 485
มาตรฐานลวดเหลก็กลาเสรมิคอนกรตีเหลก็รดีเยน็

(2)

ประธานกรรมการ
นายวฒันชยั สมทิธากร คณะวศิวกรรมศาสตร จฬุาลงกรณมหาวทิยาลยั

กรรมการ
นายศริชิยั  กจิจารกึ กรมโยธาธกิารและผงัเมอืง

นายอานนท  เหลอืงบรบิรูณ กรมทางหลวง

นายปยดลุ  สขุโข กรมชลประทาน

นายบญุตวง  สารศกัดิ์ สำนกัการโยธา กรงุเทพมหานคร

นายสรุศกัดิ ์ กติตวิบิลูย การเคหะแหงชาติ

นายผรณิ ทรีฆฐติิ บรษิทั เหลก็สยาม (2001) จำกดั

นายมนตชยั เปยมกลุวนชิ หางหนุสวนจำกดั  สามชยัตะแกรงเหลก็

นายพรเทพ  จติอนนัตพร บรษิทั ท.ีเอม็.ตะแกรงเหลก็ จำกดั

- วศิวกรรมสถานแหงประเทศไทย ในพระบรมราชปูถมัภ

- บรษิทั ศรอีำพล จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นายธรียทุธ รตนะวรรธน สำนกังานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรปีระกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตีนี ้ ไดประกาศใชครัง้แรกเปนมาตรฐาน
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มาตรฐานเลขที ่มอก.737-2531

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ.2511
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อตุสาหกรรม ตะแกรงลวดเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี ลงวนัที ่19 ตลุาคม พ.ศ.2530 และประกาศกระทรวง
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17 ตลุาคม พ.ศ.2531 และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิ

คอนกรตี มาตรฐานเลขที ่มอก.737-2549 ขึน้ใหม  ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้
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โฆสติ  ปนเปยมรษัฎ
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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดเฉพาะตะแกรงเหล็กกลาเชื่อมติดเสริมคอนกรีต  ทำจากลวด

เหลก็กลาดงึเยน็หรอืเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี ขนาดเสนผานศนูยกลางตัง้แต 4 มลิลเิมตรถงึ 16 มลิลเิมตร

ใชสำหรบัเสรมิแรงโครงสรางคอนกรตี

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี  ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ตะแกรง”  หมายถงึ ตะแกรง

ลักษณะเปนผืนหรือมวน ทำขึ้นโดยนำลวดเหล็กกลาดึงเย็นหรือเหล็กเสนเสริมคอนกรีตมาเชื่อมแบบความ

ตานทานไฟฟา (electrical resistance welding) ตดิกนัเปนตะแกรง โดยทีต่าตะแกรงเปนรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสั

หรอืสีเ่หลีย่มผนืผากไ็ด (ดรูปูที ่1 ถงึ รปูที ่4  ประกอบ)

รปูที ่1 ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัแบบลวดเดีย่ว
(ขอ 2.1)
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รปูที ่2 ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มผนืผาแบบลวดเดีย่ว
(ขอ 2.1)

รปูที ่3  ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มจตัรุสัแบบลวดคู
(ขอ 2.1)
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รปูที ่4  ตาตะแกรงรปูสีเ่หลีย่มผนืผาแบบลวดคู
(ขอ 2.1)

2.2 ลวดเหลก็กลาดงึเยน็หรอืเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ลวด” หมายถงึ

2.2.1 ลวดเหลก็กลาดงึเยน็ หมายถงึ ลวดเหลก็กลาเสนกลมหรอืขอออย ทีท่ำโดยการรดีเยน็เหลก็ลวดทีไ่ดจากการ

รดีรอนเหลก็แทงจากเตาหลอมแบบโอเพนฮารท (open hearth) เบสกิออกซเิจน (basic oxygen) หรอื

อเิลก็ทรกิอารกเฟอรเนซ (electric arc furnace)

2.2.2 เหลก็เสนเสรมิคอนกรตี หมายถงึ เหลก็เสนทีท่ำขึน้จากเหลก็แทง (billet) เหลก็แทงใหญ (bloom) หรอื

เหลก็แทงหลอ (ingot)  โดยตรงดวยกรรมวธิกีารรดีรอน โดยตองไมมกีารแปรรปูเปนผลติภณัฑอยางอืน่

กอน และเหลก็แทงดงักลาวตองทำมาจากเตาหลอมแบบโอเพนฮารท (open hearth) เบสกิออกซเิจน (basic

oxygen) หรอือเิลก็ทรกิอารกเฟอรเนซ (electric arc furnace)

2.3 ลวดยนื หมายถงึ ลวดทีเ่ปนแกนหลกัในการทำ อาจเปนลวดเดีย่วหรอืลวดคกูไ็ด

2.4 ลวดขวาง หมายถงึ ลวดเดีย่วทีน่ำมาเชือ่มขวางกบัลวดยนืใหเปนตาตะแกรง

2.5 ลวดค ูหมายถงึ ลวดสองเสน ชนดิ ชัน้คณุภาพ และขนาดเดยีวกนั ทีอ่ยปูระชดิตดิกนัเปนค ูใชเฉพาะลวดยนื

(ดรูปูที ่5 ประกอบ)

2.6 ความยาว  หมายถงึ ดานยาวของตะแกรง  โดยไมคำนงึถงึทศิทางในการผลติ

2.7 ความกวาง  หมายถงึ ดานสัน้ของตะแกรง โดยไมคำนงึถงึทศิทางในการผลติ
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2.8 สวนยืน่ หมายถงึ ระยะของลวดขวางสวนทีพ่นลวดยนืเสนรมิ  ดงันี ้ (ดรูปูที ่5 ประกอบ)

- ลวดเดีย่ว  วดัจากเสนแนวแกนสมมาตรของลวดยนืเสนรมิ

- ลวดค ู  วดัจากจดุสมัผสัของลวดยนืเสนรมิ

รปูที ่5  สวนยืน่และระยะหาง
(ขอ 2.5   ขอ 2.8 และ ขอ 2.9)

2.9 ระยะหาง หมายถงึ ระยะระหวางลวดยนืกบัลวดยนืหรอืลวดขวางกบัลวดขวางทีอ่ยขูางเคยีง ดงันี ้ (ดรูปูที ่5

ประกอบ)

- ลวดเดีย่ว  วดัจากเสนแนวแกนสมมาตรของลวดขางเคยีง

- ลวดค ู  วดัจากจดุสมัผสัของลวดยนืขางเคยีง

2.10 มดั หมายถงึ ตะแกรงจำนวนตัง้แตสองผนืขึน้ไปทีม่ดัรวมกนั

3. ชนดิ ชัน้คณุภาพ และแบบ
3.1 ตะแกรงแบงตามวสัดทุีใ่ชทำเปน 4 ชนดิ คอื

3.1.1 ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาดงึเยน็เสรมิคอนกรตี  มาตรฐานเลขที ่มอก.747

3.1.2 ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาขอออยดงึเยน็เสรมิคอนกรตี มาตรฐานเลขที ่มอก.943

3.1.3 ชนดิทำจากเหลก็เสนเสรมิคอนกรตี : เหลก็เสนกลม  มาตรฐานเลขที ่มอก.20  ชัน้คณุภาพ SR 24

3.1.4 ชนิดทำจากเหล็กเสนเสริมคอนกรีต : เหล็กขอออย  มาตรฐานเลขที่ มอก.24  ชั้นคุณภาพ SD 30

SD 40  และ SD 50

3.2 ตะแกรงแบงเปน 2 แบบ คอื

3.2.1 แบบลวดเดีย่ว  เปนตะแกรงทีท่ำจากลวดยนืเดีย่ว เชือ่มกบัลวดขวางเดีย่ว

3.2.2 แบบลวดค ู เปนตะแกรงทีท่ำจากลวดยนืค ู เชือ่มกบัลวดขวางเดีย่ว

สวนยื่น ระยะหาง

ลวดขวาง (ลวดเดี่ยว)

ลวดยืน (ลวดคู)
สวนยื่น ระยะหาง

ลวดขวาง (ลวดเดี่ยว)

ลวดยืน (ลวดเดี่ยว)
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4. ขนาด มวล และเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 ขนาด มวล  และเกณฑความคลาดเคลือ่นของลวด  ใหเปนไปตามมาตรฐานเชนเดยีวกบัขอ 3.1 และขนาด

เสนผานศนูยกลางระบขุองลวดยนืและลวดขวาง ตองเปนดงันี้

- แบบลวดเดีย่ว

dmin  ≥  0.6dmax

เมื่อ dmax คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดเสนใหญ

dmin คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดเสนเลก็

- แบบลวดคู

0.7dT  ≤   dL   ≤  1.25dT

เมื่อ dT คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดขวาง

dL คือ ขนาดเสนผานศนูยกลางระบขุองลวดยนื

4.2 ขนาดตะแกรงใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนไดตามที่กำหนด

ในตารางที ่1

ตารางที ่1 เกณฑความคลาดเคลือ่นของตะแกรง
(ขอ 4.2)

หมายเหตุ 1) - ระยะหางของลวดยืน แนะนำใหมีขนาดเปนพหุคูณของ 50
มลิลเิมตร และไมควรต่ำกวา  100 มลิลเิมตร

- ระยะหางของลวดขวาง แนะนำใหมีขนาดเปนพหุคูณของ 25
มลิลเิมตร และไมควรต่ำกวา 100 มลิลเิมตร

- ในกรณีที่ไมกำหนดสวนยื่น แนะนำใหสวนยื่นมีขนาดไมนอยกวา
25 มลิลเิมตร

มิติ เกณฑความคลาดเคล่ือน

ความยาวและความกวาง ± 25 mm หรือ ± รอยละ 0.5

แลวแตคาใดจะมากกวา

ระยะหาง  
1) ± 10 mm หรือ ± รอยละ 7.5

แลวแตคาใดจะมากกวา
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5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตะแกรงตองมีตาเปนสี่เหลี่ยมจัตุรัสหรือสี่เหลี่ยมผืนผา และตะแกรงตองปราศจากสนิมขุม แตอาจมีสนิม

ที่ผิวของลวดได สนิมที่ผิวนี้เมื่อแปรงดวยแปรงทองเหลืองแลว จะหายไปโดยที่เสนผานศูนยกลางของลวด

ไมเปลีย่นแปลง

การทดสอบใหทำโดยการวดัและตรวจพนิจิ

5.2 จุดเชื่อม

5.2.1 จดุเชือ่มในตะแกรงยอมใหหลดุไดไมเกนิรอยละ 1 ของจำนวนจดุเชือ่มทัง้ผนืหรอืไมเกนิรอยละ 1 ของ

จำนวนจดุเชือ่มในพืน้ที ่14 ตารางเมตรสำหรบัตะแกรงทีเ่ปนมวน

5.2.2 จุดเชื่อมที่หลุดในลวดเสนใดเสนหนึ่งตองไมเกินครึ่งหนึ่งของจำนวนจุดเชื่อมที่ยอมใหสูงสุดตามที่

กำหนดในขอ 5.2.1

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.3 สมบตัทิางกล

5.3.1 แรงเฉือนของจุดเชื่อม

เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลวคาแรงเฉอืนของจดุเชือ่มเปนนวิตนั ตองไมนอยกวารอยละ 30 ของความเคน

ที่จุดครากหรือความเคนพิสูจนที่กำหนดเปนเมกะพาสคัล คูณพื้นที่หนาตัดระบุของลวดเสนใหญเปน

ตารางมลิลเิมตร

5.3.2 การดงึ

เมือ่ทดสอบลวดดวยการดงึตวัอยางตามขอ 8.4 แลว  ตองมสีมบตักิารดงึเปนไปตามทีก่ำหนดของวสัดุ

ทีใ่ชทำตะแกรงดงัขอ 3.1

5.3.3 การดดัโคง

เมือ่ทดสอบลวดดวยการดดัโคงตวัอยางตามขอ 8.5 แลว ตองมสีมบตักิารดดัโคงเปนไปตามทีก่ำหนด

ของวสัดทุีใ่ชทำตะแกรงดงัขอ 3.1

6. เครือ่งหมายและฉลาก
6.1 ทีต่ะแกรงทกุผนืหรอืทกุมดัหรอืทกุมวน ตองมปีายผกูตดิอย ูและทีป่ายนัน้อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอื

เครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย และชดัเจน

(1) คำวา “ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี”

(2) ชนดิ และชัน้คณุภาพ (ถาม)ี

(3) สญัลกัษณหรอืชือ่ขนาดของลวดยนื และ สญัลกัษณหรอืชือ่ขนาดของลวดขวาง (ในกรณทีีล่วดยนืและ

ลวดขวางมขีนาดเทากนัใหทำเครือ่งหมายทีล่วดยนืดวย)

(4) ระยะหางของลวดยนืและลวดขวาง เปนมลิลเิมตร

(5) ขนาดของผนืหรอืมวนตะแกรง (ความยาวและความกวาง) เปนเมตร
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(6) จำนวนผนื (กรณทีีเ่ปนมดั)

(7) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

ตวัอยาง การแจงรายละเอยีด

“ตะแกรงเหลก็กลาเชือ่มตดิเสรมิคอนกรตี มอก.737-2549

แบบลวดเดีย่ว  ชนดิทำจากลวดเหลก็กลาดงึเยน็เสรมิคอนกรตี มอก.747

สญัลกัษณของลวดยนื CDR 5 และลวดขวาง CDR 6

ระยะหางของลวดยนื 150 มลิลเิมตร และลวดขวาง  200 มลิลเิมตร

ขนาดตะแกรงยาว 5 เมตร   กวาง 2 เมตร  จำนวน 20 ผนื

ผทูำ ....................................”

7. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
7.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.

8. การทดสอบ
8.1 ขนาด มวล  ของลวด

วธิทีดสอบ  ใหเปนไปตามทีก่ำหนดในมาตรฐานตามวสัดทุีใ่ชทำ (ขอ 3.1)

8.2 ขนาดตะแกรง

8.2.1 ความยาวและความกวาง

ใชเครือ่งวดัละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัความยาวและความกวาง ทีต่ำแหนงประมาณกึง่กลางของตะแกรง

8.2.2 ระยะหาง

8.2.2.1 ใชเครือ่งวดัละเอยีดถงึ 1 มลิลเิมตร วดัระยะหาง 1 ตาตะแกรงภายในทกุ 0.5 เมตร ตลอดความยาว

ทัง้ผนื  ตะแกรงทีเ่ปนมวน ใหวดัระยะหางจากความยาวประมาณ 5 เมตร

8.2.2.2 ใหรายงานผลคาเฉลีย่

8.3 แรงเฉือนของจุดเชื่อม

8.3.1 เครื่องมือ

มลีกัษณะดงัแสดงในรปูที ่6  หรอืเครือ่งมอืทีส่ามารถใหผลการทดสอบโดยหลกัการเดยีวกนัได
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รปูที ่6 การทดสอบแรงเฉอืนของจดุเชือ่ม
(ขอ 8.3.1)

8.3.2 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดยนืเพือ่ใหไดลวดขวางทัง้เสนแลวเลอืกสมุจดุเชือ่มมา 4 จดุ  ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1  แตละจดุตดั

ใหลวดขวางยืน่ออกจากลวดยนืทัง้สองขางประมาณ 25 มลิลเิมตร สวนลวดยนืตองยาวพอที่หวัจบัจะยดึ

ไวไดโดยสะดวก   และกรณเีปนตะแกรงลวดค ู จะทดสอบโดยการดงึลวดยนืเพยีงเสนเดยีว สวนอกีเสน

ใหตดัออกจากลวดขวางโดยไมใหมผีลตอการทดสอบแรงเฉอืนจดุเชือ่ม (ดรูปูที ่8)

8.3.3 วธิทีดสอบ

จบัชิน้งานใหไดศนูย  เลอืกรองยดึใหเหมาะสมคอื  มขีนาดใกลเคยีงกบัขนาดลวดยนื  ใหลวดยนืสมัผสักบั

ลกูกลิง้โดยอสิระ  ลวดขวางวางบนแทนรองรบั  ดงึลวดจากปลายดานลางดวยอตัราความเคนไมเกนิ 690

เมกะพาสคลัตอนาที

8.3.4 การรายงานผล

บนัทกึคาแรงเฉอืนของจดุเชือ่มทัง้ 4 จดุ  แลวรายงานคาเฉลีย่
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แบบลวดเดีย่ว แบบลวดคู

หนวยเปนมลิลเิมตร

รปูที ่7 การตดัชิน้ทดสอบแรงเฉอืนของจดุเชือ่ม
(ขอ 8.3.2)

8.4 การดงึ

8.4.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดเสนทีจ่ะทดสอบทัง้ลวดยนืและลวดขวาง  ใหมจีดุเชือ่มและอยรูะหวางจดุเชือ่ม อยางละ 1 ชิน้ รวม

4 ชิน้  ใหมคีวามยาวเพยีงพอทีจ่ะนำไปทดสอบ ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1 กรณชีิน้ทดสอบทีม่จีดุเชือ่ม ใหจดุ

เชือ่มอยปูระมาณกึง่กลางของชิน้ทดสอบ และตดัลวดอกีทางหนึง่ใหยืน่ออกไปจากลวดเสนทดสอบทัง้สอง

ขางประมาณ 25 มลิลเิมตร

8.4.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติามมอก.2172

8.4.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลการดงึทัง้ 4 ชิน้

25 25

50
15

0

25 25

50
15

0
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8.5 การดดัโคง

8.5.1 การเตรยีมชิน้ทดสอบ

ตดัลวดเสนทีจ่ะทดสอบทัง้ลวดยนืและลวดขวาง  อยางละ 1 ชิน้ รวม 2 ชิน้  ใหอยรูะหวางจดุเชือ่มใหมี

ความยาวเพยีงพอทีจ่ะนำไปทดสอบ ดงัตวัอยางในรปูที ่ก.1

8.5.2 วธิทีดสอบ

ใหปฏบิตัติามมอก.2173   โดยมมีมุการดดัโคง และเสนผานศนูยกลางของหวักดตามทีก่ำหนดในมอก.

ของวสัดทุีใ่ชทำตามขอ 3.1

8.5.3 การรายงานผล

ใหรายงานผลการดดัโคงทัง้ 2 ชิน้
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ภาคผนวก ก.
(ขอ 7.1)

ก.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ ตะแกรงแบบและขนาดเดยีวกนั มรีะยะหางเทากนั ทีท่ำจากลวดชนดิและชัน้คณุภาพเดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกนั

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตัวอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัเกณฑทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบขนาด  มวล  ลกัษณะทัว่ไป และจดุเชือ่ม

ก.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุตามแผนการชกัตวัอยาง ในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4.  ขอ 5.1 และขอ 5.2 ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัในตาราง

ที ่ก.1 จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบขนาด มวล
ลกัษณะทัว่ไปและจดุเชือ่ม

(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบั สำหรบัการทดสอบสมบตัทิางกล

ก.2.2.1 ใหชักตัวอยางตะแกรง 1 ผืน ตอจำนวนตะแกรง 25 000 ตารางเมตรหรือเศษของ 25 000

ตารางเมตร แลวตัดตัวอยางตามแนวความกวางของตะแกรง ลึกเขาไป 1 เมตร หรือมีลวดขวาง

ไมนอยกวา 6 เสน จากนัน้นำไปตดัเปนชิน้ทดสอบ (ตามรปูที ่ก.1) สำหรบัทดสอบแรงเฉอืนของ

จดุเชือ่ม การดงึ และการดดัโคง

ก.2.2.2 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.3 แลว  ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ 5.3.1 ใหทดสอบจดุเชือ่มทีเ่หลอื

ทัง้หมดในลวดขวางเสนเดยีวกนั  แลวนำคาทีไ่ดมาเฉลีย่รวมกบัคราวแรก  คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

ทัง้หมดตองเปนไปตามขอ 5.3.1  จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2.3 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.4 แลว ถาผลการทดสอบไมเปนไปตามขอ 5.3.2 ไมเกนิ 1 ชิน้  ใหใชชิน้ทดสอบ

อกี 2 ชิน้ทีม่ลีกัษณะเดยีวกนัจากลวดเสนอืน่ในดานเดยีวกนัมาทดสอบซ้ำ  คาเฉลีย่ของผลการทดสอบ

ทัง้ 3 ชิน้นีต้องเปนไปตามขอ 5.3.2  ทัง้นีผ้ลการทดสอบแตละชิน้ ตองไมนอยกวารอยละ 80 ของ

ขอ 5.3.2  จงึจะถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.2.4 เมือ่ทดสอบตามขอ 8.5 แลว  ถาผลการทดสอบ 1 ชิน้จากลวดดานใดไมเปนไปตามขอ 5.3.3 ใหใช

ชิน้ทดสอบอกี 2 ชิน้จากลวดดานนัน้มาทดสอบซ้ำ  ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 5.3.3  จงึจะ

ถอืวาตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน

ตารางเมตร

ขนาดตัวอยาง

ผืนหรือมวน

เลขจํานวนที่ยอมรับ

ไมเกิน 7 000 3 0

เกิน 7 000 13 1
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รปูที ่ก.1 ตวัอยางแสดงตำแหนงการตดัชิน้ทดสอบ
(ขอ 8.3.2 ขอ 8.4.1  และขอ 8.5.1 และขอ ก.2.2.1)

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางตะแกรงตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2  ขอ ก.2.2.2  ขอ ก.2.2.3  และขอ ก.2.2.4 ทกุขอ  จงึจะถอืวา

ตะแกรงรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

 

การดัดโคง 

1 

2 

2 

2 
2 

3 

3 

2 
3 

1 แรงเฉือนของจุดเชื่อม 
การดึง 


