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นายกนกลักษณ  ดูการณ ศนูยอบรมแพ็ทเทิรนอตุสาหกรรมแพท็เทริน ไอที
นายพษิณุ  มุนิกานนท สภาอตุสาหกรรมแหงประเทศไทย
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นางจิฏฏตรา  ฉายาศิริพันธ บริษัทบอดี้ แฟชั่น (ประเทศไทย) จํากัด
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มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิง่ทอ นี้ ไดประกาศใชครั้งแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี
มอก.766-2531 ในราชกิจจานุเบกษา เลม 105 ตอนที่ 77 วันที่ 12 พฤษภาคม พุทธศักราช 2531
ตอมาไดพิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหสอดคลองกับมาตรฐานระหวางประเทศ  และเพื่อประโยชน
ของผูบริโภคในการดูแลรักษาผลิตภัณฑสิ่งทอไดอยางถูกตองและเหมาะสม   จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิก
มาตรฐานเดมิ และกําหนดมาตรฐานนี ้ขึ้นใหม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีก้ําหนดขึน้โดยใชเอกสารตอไปนีเ้ปนแนวทาง
ISO 3758 : 2005 Textiles - Care labelling code using symbols
ISO 105-A01 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part A01 : General

principles of testing
ISO 105-A02 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part A02 : Grey scale

ISO 105-A02 : 1993/Cor 1 : 1997 for assessing change in colour
ISO 105-A02 : 1993/Cor 2 : 2005

ISO 105-A03 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part A03 : Grey scale
ISO 105-A03 : 1993/Cor 1 : 1997 for assessing staining
ISO 105-A03 : 1993/Cor 2 : 2005

ISO 105-C06 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part C06 : Colour
ISO 105-C06 : 1994/Cor 1 : 1993 fastness to domestic and commercial laundering
ISO 105-C06 : 1994/Cor 2 : 2002

ISO 105-C08 : 1994 Textiles -Tests for colour fastness - Part  C08 : Colour
ISO 105-C08 : 1994/Cor 1 : 2000 fastness to domestic and commercial laundering using a non -

phosphate reference detergent incorporating a low temperature
bleach activator

ISO 105-C09 : 2001 Textiles - Tests for colour fastness - Part C09 : Colour
ISO 105-C09 : 2001/Amd 1 : 2003 fastness to domestic  and commercial laundering - Oxidative

bleach response using a non - phosphate reference detergent
incorporating a low  temperature bleach activator

ISO 105-D01 : 1993 Textiles -Tests for colour fastness - Part D01 : Colour
fastness  to dry cleaning

ISO 105-D02 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part  D02  : Colour
fastness  to rubbing : Organic solvents

ISO 105-E01 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part E01 : Colour
ISO 105-E01 : 1994/Cor 1 : 2002 fastness to water

ISO 105-N01 : 1993 Textiles - Tests for colour fastness - Part N01 : Colour
fastness to bleaching : Hypochlorite
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ISO 105-X11 : 1994 Textiles - Tests for colour fastness - Part X11 : Colour
fastness to hot pressing

ISO 105-X12 : 2001 Textiles -Tests for colour fastness - Part X12  : Colour
fastness to rubbing

ISO 2411 : 2000 Rubber or plastics coated fabrics - Determination of coating
adhesion

ISO 3175-1 : 1998 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-1 : 1998/Cor 1 : 2002 fabrics and garments - Part 1 : Assessment of performance

after cleaning and finishing
ISO 3175-2 : 1998 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of

ISO 3175-2 : 1998 /Cor 1 : 2002 fabrics and garments - Part 2 : Procedure for testing
performance when cleaning and finishing using tetrachloroethene

ISO 3175-3 : 2003 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-3 : 2003/Cor 1 : 2009 fabrics and garments- Part 3 : Procedure for testing

performance when cleaning and finishing using hydrocarbon
solvents

ISO 3175-4 : 2003 Textiles - Professional care, dry cleaning and wet cleaning of
ISO 3175-4 : 2003 /Cor 1 : 2009 fabrics and garments - Part 4 : Procedure for testing

performance when cleaning and finishing using simulated wet
cleaning

ISO 3759 : 2007 Textiles - Preparation, marking and measuring of fabric
specimens and garments in tests for determination of dimensional
change

ISO 5077 : 2007 Textiles - Determination of dimensional change in washing
and drying

ISO 6330 : 2000 Textiles - Domestic washing and drying procedures for
ISO 6330 : 2000/Amd 1 : 2008 textile testing

ISO 7768 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of durable
press fabrics after domestic washing and drying

ISO 7769 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of creases in
durable press products after domestic washing and drying

ISO 7770 : 2006 Textiles - Method for assessing the appearance of seams in
durable press products after domestic washing and drying

ISO 12945-1 : 2000 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing
and to pilling - Part 1 : Pilling box method
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ISO 12945-2 : 2000 Textiles - Determination of fabric propensity to surface fuzzing
and to pilling - Part 2 : Modified Martindale method

ISO 12947-4 : 1998 Textiles - Determination of the abrasion resistance of fabrics
by the Martindale method - Part 4 : Assessment of
appearance change

ISO 13936-1 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of yarns
at a seam in woven fabrics - Part 1 : Fixed seam opening
method

ISO 13936-2 : 2004 Textiles - Determination of the slippage resistance of yarns
at a seam in woven fabrics - Part 2 : Fixed load method

ISO 15487 : 1999 Textiles - Method for assessing appearance of apparel and
other textile end products after domestic washing and drying

คณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมไดพิจารณามาตรฐานนีแ้ลว   เหน็สมควรเสนอรฐัมนตรีประกาศตาม
มาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับที่   4131   ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑอตุสาหกรรม
สญัลกัษณการซักรดีผลติภณัฑสิง่ทอ

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ
มาตรฐานเลขที่ มอก. 766-2531

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รฐัมนตรวีาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 1341(พ.ศ. 2531)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑ
อุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ ลงวันที่ 25 เมษายน พ.ศ. 2531 และออกประกาศกําหนด
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม สัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ มาตรฐานเลขที่ มอก. 766-2552 ขึ้นใหม

ดงัมรีายการละเอียดตอทายประกาศนี้

ทั้งนี ้ ใหมีผลตั้งแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานเุบกษา เปนตนไป

                                                                ประกาศ ณ วันที่   19  ตุลาคม   พ.ศ. 2552

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม

ชาญชัย    ชัยรุงเรือง
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

สัญลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑส่ิงทอ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ีกำหนดสัญลักษณและการแสดงสัญลักษณการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ

บนฉลาก เพือ่ปองกนัความเสียหายอนัเน่ืองมาจากกระบวนการซกัรดี

1.2 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมกระบวนการซัก (washing) การฟอกขาว (bleaching)

การทำใหแหงภายหลังการซัก (drying) หรือการรีดหรือการอัด (ironing or pressing) การซักแหง

(dry cleaning) ท้ังการซักรีดท่ัวไปตามบานและการซักรีดโดยผูชำนาญการ (professional textile care)

ยกเวนการซกัรดีในเชิงอตุสาหกรรม (industrial laundering)

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผลติภณัฑสิง่ทอ หมายถงึ  ดาย  ผา  และผลติภณัฑสิง่ทอทีท่ำจากวสัดสุิง่ทอไมนอยกวา รอยละ 80 โดยน้ำหนกั

2.2 การซัก หมายถึง กระบวนการทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอ ซึ่งอาจเริ่มต้ังแตการแช ซักดวยมือหรือ

เคร่ืองซกัผา โดยใชน้ำผสมสารซกัฟอกไปจนถงึการลางและการปนสลดัน้ำ

2.3 การซกัแหง หมายถงึ กระบวนการทำความสะอาดผลิตภณัฑสิง่ทอ โดยใชตวัทำละลายซกัแหง

2.4 การฟอกขาว หมายถงึ กระบวนการขจดัคราบสกปรก และคงความขาวของผลติภณัฑสิง่ทอ โดยใชสารฟอกขาว

(oxidizing agent) เชน สารฟอกขาวประเภทมีคลอรีน หรอืสารฟอกขาวประเภทออกซิเจนหรือไมมคีลอรนี

เชน ไฮโดรเจนเพอรออกไซด ทำไดทัง้กอนซกั ระหวางซกั หรอืหลงัซกัแลวก็ได

2.5 สารฟอกขาวประเภทมคีลอรนี (chlorine bleach) หมายถงึ สารทีป่ลดปลอยไฮโปคลอไรทออิอนลงในสารละลาย

เชน โซเดยีมไฮโปคลอไรท

2.6 สารฟอกขาวประเภทออกซเิจนหรอืไมมคีลอรนี หมายถงึ สารทีป่ลดปลอยเพอรออกซเิจนในสารละลาย

2.7 การทำใหแหง หมายถงึ  การขจัดน้ำหรอืความช้ืนออกจากผลิตภณัฑสิง่ทอภายหลงัการซกั

2.8 การทำใหแหงโดยวิธีถังหมุนภายหลังการซัก (tumble drying after washing) หมายถึง การขจัดน้ำ

หรอืความชืน้ออกจากผลติภณัฑสิง่ทอภายหลงัการซกัโดยใชไอรอนในถงัหมนุ

2.9 การทำใหแหงโดยวธิธีรรมชาต ิ(natural drying) หมายถงึ การขจดัน้ำหรอืความชืน้ออกจากผลติภณัฑสิง่ทอ

ภายหลังการซักโดยการแขวน (hang dry) การแขวนโดยไมบิด (drip dry) หรือการตากราบ (flat dry)

โดยใชแสงแดด หรอืในท่ีรม

2.10 การรีดหรือการอัด หมายถึง กระบวนการทำผลิตภัณฑสิ่งทอใหเรียบตามรูปรางและลักษณะปรากฏ

โดยใชวิธกีารทีเ่หมาะสม เชน การใชความรอน แรงดัน และการใชไอน้ำ
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2.11 การซกัรีดผลิตภัณฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ (professional textilex care) หมายถึง การซกัแหงโดยผชูำนาญการ

(professional dry cleaning)  และการซักน้ำโดยผูชำนาญการ (professional wet cleaning) ยกเวน

การซกัรดีในเชงิอตุสาหกรรม

2.11.1 การซักแหงโดยผูชำนาญการ หมายถึง การทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ โดยใช

ตวัทำละลายและปราศจากน้ำ ซึง่ประกอบดวยการทำความสะอาด การลาง และการปนสลดัน้ำ  แลวทำ

ใหแหงดวยวิธกีารทีเ่หมาะสม และการตกแตงสำเรจ็ดวยสารถนอมรกัษาผลติภัณฑสิง่ทอ

2.11.2 การซักน้ำโดยผูชำนาญการ หมายถึง การทำความสะอาดผลิตภัณฑสิ่งทอในน้ำโดยผูชำนาญการ

โดยใชน้ำและเทคโนโลยีพิเศษ สารซักฟอก สารเติมแตง เพื่อลดผลกระทบหรือผลเสียท่ีจะเกิดข้ึน

ซึ่งประกอบดวยการทำความสะอาด การลาง และการปนสลัดน้ำ แลวทำใหแหงดวยวิธีการที่เหมาะสม

และการตกแตงสำเร็จดวยสารถนอมรักษาผลติภณัฑสิง่ทอ

3. สญัลกัษณการซกัรีดผลติภัณฑสิง่ทอ
3.1 สญัลักษณพืน้ฐาน  (basic symbols) แบงออกเปน 5 สญัลักษณ คอื

3.1.1   สญัลกัษณแสดงการซกั

3.1.2   สญัลกัษณแสดงการฟอกขาว

3.1.3 สญัลกัษณแสดงการทำใหแหง

3.1.4   สญัลกัษณแสดงการรีดหรอืการอดั

3.1.5   สญัลกัษณแสดงการซักแหง
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3.2 สญัลกัษณทีใ่ชเพิม่เตมิสญัลกัษณพืน้ฐานในขอ 3.1 ม ี4 สญัลกัษณ คอื

3.2.1 สญัลักษณแสดงการหาม

3.2.2   สญัลกัษณแสดงการซกัแบบเบา โดยแสดงไวใตสญัลกัษณพืน้ฐาน  เชน การลดความเรว็ในการกวน

3.2.3 สญัลักษณแสดงการซกัแบบเบามาก โดยแสดงไวใตสัญลักษณพืน้ฐาน เชน การลดความเร็วในการกวน

ใหนอยกวาขอ 3.2.2

3.2.4 สัญลักษณแสดงอุณหภูมิที่ใชในการซัก ใหใชตัวเลขอุณหภูมิองศาเซลเซียส (30 40  50  60  70

หรือ 95) โดยไมตองระบุ 
๐
C หรือใชจุดแสดงอุณหภูมิเพิ่มเติมในสัญลักษณการซัก การทำใหแหง

และการรดีหรอืการอัด แลวแตกรณี

            หรอื              หรอื              หรอืมากกวาจนถึง 6 จดุ
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3.3 สญัลกัษณแสดงการซกั ใหเปนไปตามตารางที ่1

ตารางท่ี 1 สัญลกัษณแสดงการซัก
(ขอ 3.3)

สัญลักษณ การซัก

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 95 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 95 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 70 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 60 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 60 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 50 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 50 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

 กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 40 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบามาก

95

95

70

60

60

40

50

40

50

40
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ตารางที ่ 1 สัญลกัษณแสดงการซัก (ตอ)

3.4 สญัลักษณแสดงการฟอกขาว ใหเปนไปตามตารางที ่2

ตารางที ่2  สัญลกัษณแสดงการฟอกขาว
(ขอ 3.4)

สัญลักษณ การซัก

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบปกติ

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบา

อุณหภูมิสูงสุดในการซัก 30 องศาเซลเซียส 

กระบวนการซักแบบเบามาก

ซักดวยมือ หามซักดวยเครื่องซักผา 

หามซัก

30

30

30

สัญลักษณ การฟอกขาว

ฟอกขาวสารออกซิไดซ

ฟอกขาว ดวยสารฟอกขาวประเภทออกซิเจน หรือไมมีคลอรีน

หามฟอกขาว
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3.5 สญัลักษณแสดงการทำใหแหง

3.5.1 สญัลักษณแสดงการทำใหแหงโดยวิธธีรรมชาติ  ใหเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางที ่3  สัญลกัษณแสดงการทำใหแหงโดยวธิธีรรมชาติ
(ขอ 3.5.1)

3.5.2 สญัลักษณแสดงการทำใหแหงดวยเคร่ืองอบผาแบบถงัหมนุ (tumble dryer) ใหเปนไปตามตารางที ่4

ตารางท่ี 4 สัญลักษณแสดงการทำใหแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถังหมุน
(ขอ 3.5.2)

สัญลักษณ การทําใหแหง

ทําใหแหงโดยการแขวน 

ทําใหแหงโดยการแขวนโดยไมบิด

ทําใหแหงโดยการตากราบ

ทําใหแหงในท่ีรม

สัญลักษณ การทําใหแหง

หามทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุน

ทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุนท่ีอุณหภูมิปกติ

ทําใหแหงดวยเครื่องอบผาแบบถังหมุนท่ีอุณหภูมิตํ่า
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3.6 สญัลักษณแสดงการรดีหรอืการอดั  ใหเปนไปตามตารางที ่5

ตารางท่ี 5  สัญลกัษณแสดงการรีด
(ขอ 3.6)

3.7 สญัลักษณแสดงการซกัรีดผลิตภณัฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ

สัญลักษณแสดงกระบวนการซักแหงและการซักผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ (ยกเวนผลิตภัณฑหนัง

และขนสตัว)  ใหเปนไปตามตารางที ่6

สัญลักษณ การรีดหรือการอัด

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 110 องศาเซลเซียส

รีดโดยใชไอน้ําอาจทําใหเกิดความเสียหาย

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 200 องศาเซลเซียส

รีดท่ีอุณหภูมิสูงสุด ไมเกิน 150 องศาเซลเซียส

หามรีด
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ตารางท่ี 6  สัญลกัษณแสดงการซักรดีผลติภณัฑส่ิงทอโดยผชูำนาญการ
(ขอ 3.7)

สัญลักษณ การซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายเททระคลอโรเอทิลีน  

และตัวทําละลายท่ีระบุในสัญลักษณ  F

กระบวนการซักแหงแบบปกติ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายเททระคลอโรเอทิลีน 

และตัวทําละลายท่ีระบุในสัญลักษณ F

กระบวนการซักแหงแบบเบา

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (อุณหภูมิกลั่นตัว 

ระหวาง 150 องศาเซลเซียส ถึง 210 องศาเซลเซียส และมีจุดวาบไฟ 

ระหวาง 38 องศาเซลเซียส ถึง 70 องศาเซลเซียส)

กระบวนการซักแหงแบบปกติ

ซักแหงโดยผูชํานาญการดวยตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (อุณหภูมิกลั่นตัว 

ระหวาง 150 องศาเซลเซียส ถึง 210 องศาเซลเซียส และมีจุดวาบไฟ 

ระหวาง 38 องศาเซลเซียส ถึง 70 องศาเซลเซียส)

กระบวนการซักแหงแบบเบา

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบปกติ

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบเบา

ซักน้ําโดยผูชํานาญการ

กระบวนการซักแบบเบามาก

หามซักแหง
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4. การแสดงสญัลกัษณการซกัรดีผลติภณัฑส่ิงทอ
4.1 สญัลกัษณตองแสดงบนผลติภณัฑสิง่ทอโดยตรง หรอืบนฉลาก หรอืบนปายแขวน กรณทีีไ่มสามารถแสดงได

ใหแสดงบนภาชนะบรรจุหรอืหบีหอ

4.2 สญัลักษณตองทำขึน้จากการทอ หรอืพมิพ หรอืวิธกีารอืน่ แตตองชดัเจน คงทน และไมลบเลอืนงาย

4.3 ฉลากที่ใชแสดงสัญลักษณตองทำจากวัสดุที่เหมาะสมและสามารถทนตอการซักรีดไดเทากับหรือใกลเคียง

กบัผลิตภณัฑสิง่ทอ

4.4 สญัลักษณตองออกแบบใหมขีนาดใหญเพยีงพอ ผบูริโภคเขาใจไดงาย อยใูนตำแหนงท่ีอานไดงาย  และตอง

ตดิอยบูนผลิตภัณฑสิง่ทออยางถาวร  โดยไมมสีวนหน่ึงสวนใดของสัญลักษณขาดหายไป

4.5 การแสดงสญัลักษณการซกัรดีตองเหมาะสมกบัผลติภณัฑสิง่ทอ อยางนอยตองเปนไปตามคุณลกัษณะทีก่ำหนด

ของมาตรฐานผลติภณัฑน้ันๆ

4.6 การแสดงสัญลักษณการซักรีดอยางนอยตองแสดงสัญลักษณการซัก การฟอกขาว การทำใหแหง การรีด

และการซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทอโดยผชูำนาญการ และเมือ่ทำการซกัรดีตามทีแ่สดงตองไมทำใหผลติภณัฑสิง่ทอ

เสียหาย กรณีผลิตภัณฑสิ่งทอไมมีการแสดงสัญลักษณการซักรีด ใหถือวาผลิตภัณฑน้ันสามารถซักรีดได

ในภาวะรนุแรงทีส่ดุและใหทดสอบในภาวะดงักลาว

4.7 ตองใชคำหรือขอความเปนภาษาไทย กรณีที่ใชภาษาตางประเทศดวย ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทย

ทีก่ำหนดไวขางตน

5. วธิทีดสอบท่ีเหมาะสมกบัสัญลกัษณ
5.1  การเลือกวิธีทดสอบและภาวะทดสอบใหเหมาะสมกับคุณลักษณะของผลิตภัณฑสิ่งทอ และสอดคลองกับ

สัญลักษณที่แสดงบนผลิตภัณฑสิ่งทอในแตละกระบวนการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการ

ใหเปนไปตามตารางที ่7 ถงึ ตารางที ่12
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ตารางท่ี 7  คณุลกัษณะของผลิตภณัฑส่ิงทอ วธิทีดสอบ และวธิปีระเมนิ
(ขอ 5.1)

คุณลักษณะ วิธีทดสอบ วิธีประเมิน

ความคงทนของสี ทดสอบในหองปฏิบัติการ ISO 105-A02  และ ISO 105-A03

(color fastness) ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับสเกลมาตรฐาน

การเปล่ียนแปลงขนาด ISO 3759  และ  ISO 5077

(dimensional change) ใชการวัดทางกายภาพ

ลักษณะของตะเข็บ 

(appearance of seams)

ISO 7770  ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับ

สเกลมาตรฐาน

ISO 15487 ประเมินดวยสายตา

การคงตัวของการอัดกลีบ ISO 7769

(retention of permanent creases) ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

รอยยับของผลิตภัณฑท่ีตกแตง

สําเร็จดูราเบิลเพรส

ISO 7768  ประเมินดวยสายตาเปรียบเทียบกับ

สเกลมาตรฐาน

(creasing of durable press ) ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

ISO 12947-4  ประเมินดวยสายตา

ISO 15487  ประเมินดวยสายตา

การเกิดขนและเม็ด 

(pilling and fuzzing)

ISO 12945-1  ประเมินดวยสายตา  หรือ 

ISO 12945-2   เปรียบเทียบดวยสเกลมาตรฐาน

การหลุดของปุยเสนใยสั้น 

(flock loss)
-

การขึ้นขนของผิวผากํามะหยี่ และ

ขนสัตวเทียม 

(fuzziness of velvets and synthetic 

furs)

พื้นผิวของผลิตภัณฑ 

(surface)

-

           ทดสอบโดย

การซักและการทําใหแหง

ดวยเครื่องอบผาแบบ

ถังหมุนตาม ISO 6330

การซักแหงตาม 

ISO 3175-2 และ

ISO 3175-4
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ตารางที ่7  คณุลกัษณะของผลติภณัฑส่ิงทอ วธิทีดสอบ และวธิปีระเมนิ (ตอ)

คุณลักษณะ วิธีทดสอบ วิธีประเมิน

ความกระดางของผาเคลือบ 

(hardening of coated fabrics)

การลอกเปนชั้นของผาเคลือบ 

(delamination of coated and 

laminated fabrics)

การแยกตัวของผาซับใน ISO 6330 และ 

(separation of fusible interlining) ISO 3175-4

การเปล่ียนผิวสัมผัสของผา

(hand modifications)

ตะเข็บหลุดลุย

(unravelling, fraying of seams) ISO 13936-1 และ ISO 13936-2 

การเคล่ือนตัวเสนดาย ใชการวัดทางกายภาพ

(yarn slippage)

-
           ทดสอบโดย

การซักและการทําใหแหง

ดวยเครื่องอบผาแบบ

ถังหมุนตาม ISO 6330

การซักแหงตาม 

ISO 2411 ประเมินดวยสายตา

-

-
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ตารางท่ี 8  สัญลักษณและวธิทีดสอบการซัก
(ขอ 5.1)

เครื่องซักแบบเปดดานหนา เครื่องซักแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 105 - C06  ขอ E2S

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 105- C06  ขอ E2S

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 6330  ขอ 2A ISO 6330  ขอ 2B
ISO 105 - C06  ขอ C2S  หรือ 

C1M และ/หรือ  ISO 105-08

ISO 6330  ขอ 3A ISO 6330  ขอ 3B
ISO 105-C06  ขอ C2S   หรือ C1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

- ISO 6330  ขอ 4B
ISO 105-C06  ขอ B2S  หรือ B1M 

และ/หรือ  ISO 105-08

ISO 6330  ขอ 4A ISO 6330  ขอ 5B
ISO 105-06 ขอ B2S หรอื B1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

ISO 6330  ขอ 5A ISO 6330  ขอ 6B
ISO 105-C06 ขอ A2S  หรือ A1M 

 และ/หรือ ISO 105-C08

วิธีทดสอบ*

สัญลักษณ ความคงทนของสี**

ISO 6330  ขอ 1A

- ISO 6330  ขอ 1B
ISO 105 - C06 ขอ D2S  หรือ D1M 

และ/หรือ  ISO 105-C08

-

ISO 6330  ขอ 9A -

95

95

70

60

60

50

40

50
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ตารางที ่8  สญัลกัษณและวธิทีดสอบการซกั (ตอ)

หมายเหตุ * หมายถึง การทำใหแหงโดยใช method E หรือวธิอีืน่ทีเ่หมาะสม

**  หมายถงึ ผาที่ ใชทดสอบที่ทำจากเสนใยหลายชนิดผสมกันประเภท  DW ใชอุณหภูมิ

40 องศาเซลเซียส 50 องศาเซลเซียส และ 60 องศาเซลเซียส ประเภท TV ใชอุณหภูมิ

70  องศาเซลเซยีส ถาทำจากเสนใยฝายลวนหรอืพอลเิอสเทอรลวน ใชอณุหภมู ิ95 องศาเซลเซียส

ซึ่งสอดคลองกับการใชงานจริงสภาพปกติตามบานเรือน การทดสอบตาม ISO 105-E01

ใชประเมินขอปญหาความคงทนของสีไดในกรณีพิเศษ เชน ใชสีแอซิดกับเสนใยขนสัตว

พอลเิอไมด และไหม ใหทดสอบตาม ISO 105-X12 หรือสพีกิเมนต หรือสพีมิพกอ็าจมี

ขอปญหาในเรื่องความคงทนของสีตอการซัก

เครื่องซกัแบบเปดดานหนา เครื่องซกัแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 105-C06  ขอA2S หรือ A1M

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M

และ/หรือ ISO 105-C08

ISO 6330

ซกัดวยมือ

สญัลกัษณ

วิธีทดสอบ*

วิธีทดสอบความคงทนของส*ี*

ISO 6330 ขอ 8A

ISO 6330 ขอ 6A

ISO 6330 ขอ 10B

ISO 6330 ขอ 7B

ISO 6330 ขอ 8B

ISO 6330 ขอ 9B

ISO 6330 ขอ 11B

-

-

ISO 6330 ขอ 7A

ISO 105 C06  ขอ A2S หรือ A1M

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M 

ISO 105 C06  ขอ A2S หรือ A1M

ISO 105-C06  ขอ A2S หรือ A1M -

40

40

30

30

30
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ตารางท่ี 9  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการฟอกขาว
(ขอ 5.1)

ตารางที ่10  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการทำใหแหงดวยเครือ่งอบผาแบบถังหมนุ
(ขอ 5.1)

สัญลักษณ วิธีทดสอบ

ISO 6330 ขอ 8.5

อุณหภูมิสูงสุด 70 องศาเซลเซียส

ISO 6330 ขอ 8.5

อุณหภูมิสูงสุด 50 องศาเซลเซียส

เครื่องซักแบบเปดดานหนา เครื่องซักแบบเปดดานบน 

(front-loading horizontal- (top loading agitator type)

drum type)

ISO 6330

ISO 105 N01

ISO 105 C09ISO 6330

- -

สัญลักษณ

วิธีทดสอบ*

ความคงทนของสี

วิธีทดสอบในหองปฏิบัติการ
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ตารางที ่11  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการรดี
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ + หมายถึง ตองทดสอบ

-   หมายถงึ  ไมตองทดสอบ

แหง ช้ืน เปยก

การเปล่ียนสี และการเปอนสี
สัญลักษณ วิธีทดสอบความคงทนของสี

ISO 105-X11 (200 องศาเซลเซียส) + - +

ISO 105-X11 (150 องศาเซลเซียส) - + +

ISO 105-X11 (110 องศาเซลเซียส) - - +
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ตารางที ่12  สัญลกัษณและวธิทีดสอบการซักรดีผลติภณัฑส่ิงทอโดยผชูำนาญการ
(ขอ 5.1)

หมายเหตุ * หมายถึง การประเมนิความคงทนของสีโดยใชวิธอีืน่ เชน  ISO  105-D02  (ความคงทนของสีตอการขดัถู

โดยใชตวัทำละลายอินทรีย) สำหรบัการซกัแหง และ ISO 105-X12 (ความคงทนของสีตอการ

ขัดถูสภาพเปยก) สำหรบัการซกั

สัญลักษณ วิธีทดสอบแบบสมบูรณ วิธีทดสอบของคงทนของสี 

ISO 3175-3

ISO 3175-3

ISO 3175-2 ขอ 8.2

ISO 3175-2 ขอ 8.1

ISO 105 C06 ขอ A1S

ISO 105 C06 ขอ A1S

ISO 105 C06 ขอ A1SISO 3175-4

ISO 3175-4

ISO 3175-4

ISO 105-D01

ISO 105-D01 

ISO 105-D01 

อาจมีการดัดแปลงตัวทําละลาย

ISO 105-D01 

อาจมีการดัดแปลงตัวทําละลาย
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6.  ตวัอยางการเพ่ิมคำหรอืขอความ
6.1 กรณีที่จำเปนตองใหผูบริโภคหรือสถานบริการซักรีดผลิตภัณฑสิ่งทอโดยผูชำนาญการไดเขาใจสัญลักษณ

การซกัรดีผลติภณัฑสิง่ทออยางชดัเจน สามารถเพิม่คำหรอืขอความสัน้ๆ ประกอบสญัลกัษณทีแ่สดงได ดงันี้

(1) กอนซกั ใหนำ ............ ออกกอน  (remove ……….. before washing)

(2) แยกซกัเฉพาะ (wash separately)

(3) ซกัพรอมสทีีใ่กลเคียงกัน (wash with like colours)

(4) ซกักอนนำไปใช (wash before use)

(5) กลบัดานในออกมาซัก (wash inside out)

(6) หามบดิ (do not wring or twist)

(7) ซกัโดยใสถงุตาขาย (use wash net)

(8) หามใชสารเพิม่ความสดใส (no optical brighteners)

(9) หามแช (do not soak)

(10) เช็ดดวยผาช้ืนเทานัน้ (damp wipe only)

(11) หามใชสารปรับผานมุ (do not add fabric conditioner)

(12) ทำความสะอาดโดยผชูำนาญการซกัเครือ่งหนงั (professional leather clean only)

(13) นำออกจากเครือ่งทนัที  (remove prompty)

(14) ทำใหคืนรูปกอนทำใหแหงโดยการตากราบ (reshape and dry flat)

(15) หามตากแดด (dry away from the sun)

(16) หามทำใหแหงดวยความรอนโดยตรง  (dry away from direct heat)

(17) ทำใหคืนรูปขณะชืน้  (reshape whilst damp)

(18) รดีเฉพาะดานในเทานัน้  (iron reverse side only)

(19) หามใชเตารดีไอน้ำ  (do not steam iron)

(20) ใชเตารดีไอน้ำเทานัน้  (steam only)

(21) แนะนำใหใชเตารดีไอน้ำ  (steam iron recommended)

(22) หามรีดบริเวณสวนตกแตง  (do not iron decoration)

(23) ใชผาปทูบักอนรีด  (use press cloth)


