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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

หลอดพลาสติกสำหรบัอาหาร

1. ขอบขาย

1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ครอบคลุมหลอดพลาสติกที่ใชเพื่อการบริโภคอาหารที่ทำจากเรซิน

บรสิทุธิ ์(virgin resin) ขนาดเสนผานศนูยกลางภายใน 2 มลิลเิมตร ถงึ 14 มลิลเิมตร

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 หลอดพลาสติกสำหรับอาหาร หมายถึง ผลิตภัณฑทำดวยพลาสติก เปนหลอดกลวง กลม หรือแบน

ปลายตัดท้ังสองดาน หรอืดานหน่ึงตัดเปนรูปชอนหรือรูปอ่ืน ซึง่ตอไปในมาตรฐานน้ีจะเรียกวา “หลอด”

3. แบบ ประเภท และชนดิ
3.1 หลอด แบงตามลกัษณะรปูรางเปน 2 แบบ คือ

3.1.1 แบบตรง

3.1.2 แบบงอ มรีอยพบัทีส่ามารถงอใหเปนรูปลกัษณะตางๆได

3.2 หลอด แบงตามลกัษณะการใชงานเปน 2 ประเภท คือ

3.2.1 ประเภทธรรมดา

สามารถทนอณุหภมูไิมต่ำกวา 60 องศาเซลเซยีส

3.2.2 ประเภททนความรอน

สามารถทนอุณหภมูไิมต่ำกวา 100 องศาเซลเซยีส

3.3 หลอด แบงตามชนิดพลาสตกิทีใ่ชทำเปน 2 ชนิด แตละชนิดใชตวัยอ ดงัน้ี

ท่ี ชนิด ตัวยอ

1 พอลิเอทิลีน PE

2 พอลิพรอพิลีน PP
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4. วสัดุ
วัสดทุีใ่ชทำหลอดแตละประเภท ตองมคุีณสมบตัเิหมาะสมตามชนดิพลาสตกิทีใ่ชทำ และตองเปนดังตอไปนี้

4.1 ตองทำจากเรซนิบริสทุธิ ์(virgin resin) ชัน้คุณภาพสมัผัสอาหาร (food contact grade) ทีไ่มเคยผานขัน้ตอนใดๆ

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงานที่สำนักงาน

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมยอมรบั

4.2 พลาสตกิ

ตองเปนพอลเิอทลินี หรอืพอลพิรอพลินี และตองเปนไปตามทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 656

5. ขนาด มติ ิและเกณฑความคลาดเคล่ือน
5.1 เสนผานศนูยกลางภายใน

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน ไมเกนิ ± 0.3 มลิลเิมตร

การวดัใหใชเครือ่งวัดทีเ่หมาะสม

5.2 ความหนา

ตองไมนอยกวา รอยละ 3 ของเสนผานศนูยกลางภายในทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.2

5.3 ความยาว

ตองเปนไปตามท่ีระบไุวทีฉ่ลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน ไมเกนิ ± 3 มลิลเิมตร

การวดัใหปฏบิตัติามขอ 10.3

6. คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองสะอาด ปราศจากสิง่แปลกปลอม ผิวเรียบและไมแตก ขอบท้ังสองดานตองเรยีบ กรณแีบบงอ

สวนพับตองไมแบนหรอืแตก

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 ความทนอุณหภมูิ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.4 แลว หลอดตองไมบดิเบีย้ว หรอืมตีำหนิ

6.3 ความทนทานตอการหกังอ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.5 แลว หลอดตองไมรัว่และแบนไปจากเดมิ

6.4 ความสามารถในการรกัษารปูทรง

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.6 แลว หลอดตองไมบดิเบีย้วหรือเสยีรูปทรงจนไมสามารถใชงานได
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6.5 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

6.5.1 ส ี(ถาม)ี

6.5.1.1 สทีีใ่ชพมิพ และสผีสมในพลาสตกิ

ตองเปนสีชั้นคุณภาพสัมผัสอาหาร (food contact grade) มีความปลอดภัยและไมเปนอันตราย

ตอสขุภาพ

ผูทำตองพิสูจนหรือแสดงเอกสารรับรองคุณภาพหรือผลการวิเคราะหจากสถาบันหรือหนวยงาน

ทีส่ำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมยอมรับ

6.5.1.2 ความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.7 แลว สทีีใ่ชพมิพตองไมหลดุติดแถบกระดาษกาวยน

6.5.2 สทีีล่ะลายออกมา

เมือ่ทดสอบตามขอ 10.8 แลว สขีองสารละลายทีไ่ดตองไมเขมกวาสขีองสารละลายสอบเทยีบ

6.5.3 ปริมาณสารทีล่ะลายออกมา

ตองไมเกนิเกณฑกำหนดในตารางท่ี 1

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656

6.5.4 โลหะในพลาสตกิ

ตองไมเกนิเกณฑกำหนดในตารางท่ี 2

การวิเคราะหใหปฏบิตัติาม มอก. 656
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ตารางที ่1 ปรมิาณสารทีล่ะลายออกมา
(ขอ 6.5.3)

หมายเหต ุ* หมายถึง สำหรับประเภททนความรอน

ตารางที ่2 โลหะในพลาสติก
(ขอ 6.5.4)

รายการท่ี คุณลักษณะ

เกณฑกําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอกิโลกรัม

1 ตะก่ัว 100

2 แคดเมียม 100

รายการท่ี รายการทดสอบ ตัวทําละลายท่ีใชสกัด

เกณฑกําหนด

ไมเกิน

มิลลิกรัมตอลูกบาศกเดซิเมตร

1 โพแทสเซียมเพอรแมงกาเนต นํ้ากล่ัน

ท่ีใชทําปฏิกิริยา

สารละลายกรดแอซีติก 

รอยละ 4 โดยปริมาตร

น้ํากล่ัน

สารละลายเอทานอล

รอยละ 20 โดยปริมาตร

150

30*

3 โลหะหนัก สารละลายกรดแอซีติก

(เทียบเปนตะก่ัว) รอยละ 4 โดยปริมาตร
1

นอรแมลเฮปเทน

2

10

ส่ิงท่ีเหลือจากการระเหย

30
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7. การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุหลอดในภาชนะบรรจุทีส่ะอาด สามารถปองกนัส่ิงสกปรกและการปนเปอนได

7.2 กรณแียกบรรจุแตละหลอด ใหหมุหอหลอดแตละหลอดดวยวัสดุทีเ่หมาะสม สะอาด

สามารถปองกนัส่ิงสกปรกและการปนเปอนได

7.3 จำนวนบรรจขุองหลอดในแตละภาชนะบรรจ ุตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7.4 กรณภีาชนะบรรจุพมิพดวยหมึก สจีากหมกึพมิพตองไมเปอนผิวหลอด

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

8. เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่ภาชนะบรรจุหลอดทุกหนวย ยกเวนกรณีหลอดบรรจุพรอมอาหารและกรณีหลอดตามขอ 7.2

อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ีหรอืชือ่อืน่ท่ีสือ่ความหมายวาเปนผลิตภณัฑตามมาตรฐานน้ี

(2) แบบ ประเภท และชนิดและ/หรอืสญัลักษณชนิดพลาสตกิตาม มอก. 1310

(3) เสนผานศนูยกลางภายใน ความหนา และความยาว เปนมิลลเิมตร

(4) จำนวนบรรจ ุเปนหลอด

(5) อณุหภมูใิชงาน เปนองศาเซลเซยีส

(6) ขอความหรอืเคร่ืองหมายแสดงคำเตอืน “ใชคร้ังเดียว” “หามวางใกลเปลวไฟ”

(7) วัน เดอืน ปทีท่ำ หรอืวัน เดอืน ปทีห่มดอาย ุหรอืวัน เดอืน ปทีค่วรใชกอน และรหสัรนุท่ีทำ

(8) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศดวย ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

 9. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ก.
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10. การทดสอบ

10.1 ขอกำหนดทัว่ไป

10.1.1 ใหใชวิธทีีก่ำหนดในมาตรฐานน้ี หรอืวิธอีืน่ใดท่ีใหผลเทียบเทา ในกรณีทีม่ขีอโตแยง ใหใชวิธทีีก่ำหนด

ในมาตรฐานน้ี

10.1.2 หากมไิดกำหนดเปนอยางอืน่ น้ำกลัน่และสารเคมทีีใ่ชตองมคีวามบริสทุธิเ์หมาะสำหรบัใชในการวิเคราะห

10.2 การวัดความหนา

ใชเคร่ืองวัดละเอียด 0.005 มิลลิเมตร เชน เวอรเนียรแคลลิเปอรส วัดความหนาผนังหลอดตัวอยาง

ทีป่ลายท้ังสองดาน ดานละ 2 ตำแหนง แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่

10.3 การวดัความยาว

ใชเคร่ืองวัดละเอยีด 0.5 มลิลเิมตร วัดความยาวของหลอดตัวอยาง แลวรายงานผล

10.4 การทดสอบความทนอณุหภมูิ

10.4.1 เคร่ืองมือ

10.4.1.1 ตอูบแบบอากาศหมุนเวียนควบคุมอุณหภมูไิดที ่(70 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.4.2 วิธทีดสอบ

10.4.2.1 ประเภทธรรมดา

อบหลอดตัวอยางในตูอบแบบอากาศหมุนเวียนท่ีมีอุณหภูมิ (70 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 3 ชัว่โมง นำออกมาไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง แลวตรวจพินิจ

10.4.2.2 ประเภททนความรอน

แชหลอดตวัอยางในน้ำเดอืด เปนเวลา 10 นาท ีแลวนำออกมาไวทีอ่ณุหภมูหิอง เปนเวลา 1 ชัว่โมง

ปฏบิตัเิชนน้ีอกี 3 คร้ัง แลวตรวจพินิจ

10.5 การทดสอบความทนทานตอการหกังอ

งอหลอดตัวอยางเปนมุมประมาณ 90 องศา ที่ตำแหนงตางๆ ตลอดความยาวของหลอดตัวอยาง

รวม 5 ตำแหนง (กรณแีบบงอ ใหรวมสวนรอยพับดวย) แลวตรวจพินิจและนำมาดดูเคร่ืองด่ืม

10.6 การทดสอบความสามารถในการรักษารูปทรง

แชหลอดตัวอยางใหลึกไมนอยกวา 1 สวนใน 2 สวนแตไมเกิน 3 สวนใน 4 สวนของความยาว

หลอดในน้ำกลั่นท่ีมีอุณหภูมิ (80 ± 2) องศาเซลเซียส เปนเวลา 5 นาที ทำเคร่ืองหมายระดับน้ำ

ที่หลอดตัวอยาง ปลอยใหน้ำกลั่นเย็นลงจนถึงอุณหภูมิหอง นำหลอดตัวอยางมาดูดน้ำกลั่นโดยใหหลอด

ตวัอยางแชอยใูนน้ำกลัน่ไมเกนิ 1 สวนใน 4 สวนของความยาวหลอด แลวตรวจพินิจหลอดตวัอยางขณะดดู
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10.7 การทดสอบความคงทนของสีทีใ่ชพมิพ

10.7.1 อปุกรณ

แถบกระดาษกาวยน ทีเ่ปนไปตาม มอก.619 หรอืกระดาษกาวอืน่ท่ีมคุีณภาพเทยีบเทา

10.7.2 วิธทีดสอบ

ติดแถบกระดาษกาวยนบนตัวอยางสวนท่ีมีการพิมพ ดึงแถบกระดาษกาวยนข้ึนทันทีในแนวตั้ง

แลวตรวจพินิจท่ีแถบกระดาษกาวยน

10.8 การทดสอบสทีีล่ะลายออกมา

10.8.1 เคร่ืองมือ

10.8.1.1 อางน้ำรอนท่ีควบคุมอุณหภมูไิดที ่(60 ± 2) องศาเซลเซยีส และ (95 ± 2) องศาเซลเซยีส

10.8.1.2 หลอดเนสสเลอร ขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.8.1.3 บกีเกอร ขนาด 100 ลกูบาศกเซนติเมตร

10.8.2 สารเคมีและสารละลาย

10.8.2.1 น้ำกลัน่

10.8.2.2 สารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปรมิาตร

10.8.2.3 สารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร

10.8.2.4 นอรแมลเฮปเทน

10.8.3 การเตรยีมสารละลายตวัอยาง

10.8.3.1 กรณสีกดัดวยน้ำกลัน่หรือสารละลายกรดแอซตีกิ รอยละ 4 โดยปริมาตร

(1) ประเภทธรรมดา

แชตัวอยางแหง สะอาด และปราศจากฝนุละออง ในน้ำกลั่นหรือสารละลายกรดแอซีติก

รอยละ 4 โดยปริมาตร แลวแตกรณี ที่มีอุณหภูมิ (60 ± 2) องศาเซลเซียส โดยใหพื้นท่ี

สัมผัสตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปตั้งใน

อางน้ำรอนท่ีมอีณุหภมู ิ(60 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาทเีทสารละลายทีไ่ดแยกใส

บีกเกอร

(2) ประเภททนความรอน

ปฏิบัติเชนเดียวกับขอ (1) แตใชน้ำกลั่นหรือสารละลายกรดแอซีติก รอยละ 4 โดยปริมาตร

แลวแตกรณี ที่มีอุณหภูมิ (95 ± 2) องศาเซลเซียส แลวนำไปต้ังในอางน้ำรอนท่ีมีอุณหภูมิ

(95 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 30 นาที เทสารละลายท่ีไดแยกใสบกีเกอร

10.8.3.2 กรณสีกดัดวยสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปริมาตร

แชตวัอยางแหง สะอาด และปราศจากฝนุละออง ในสารละลายเอทานอล รอยละ 20 โดยปรมิาตร

ทีม่อีณุหภมู ิ(60 ± 2) องศาเซลเซยีส โดยใหพืน้ท่ีสมัผัสตอสารละลายทีใ่ชเปน 1 ตารางเซนติเมตร

ตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปต้ังในอางน้ำรอนท่ีมีอุณหภูมิ (60 ± 2) องศาเซลเซียส

เปนเวลา 30 นาท ีเทสารละลายทีไ่ดแยกใสบกีเกอร
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10.8.3.3 กรณสีกดัดวยนอรแมลเฮปเทน

แชตัวอยางแหง สะอาด และปราศจากฝุนละออง ในนอรแมลเฮปเทน โดยใหพื้นท่ีสัมผัส

ตอสารละลายที่ใชเปน 1 ตารางเซนติเมตรตอ 2 ลูกบาศกเซนติเมตร แลวนำไปต้ังไวที่อุณหภูมิ

(25 ± 2) องศาเซลเซยีส เปนเวลา 60 นาที เทสารละลายทีไ่ด แยกใสบกีเกอร

10.8.4 การเตรียมสารละลายสอบเทยีบ

ใหปฏบิตัเิชนเดียวกับการเตรียมสารละลายตวัอยาง แลวแตกรณ ียกเวนไมตองใสตวัอยาง

10.8.5 วิธทีดสอบ

ใชปเปตตดดูสารละลายตวัอยางทีเ่ตรยีมตามขอ 10.8.3 แลวแตกรณ ีประมาณ 100 ลกูบาศกเซนตเิมตร

ใสในหลอดเนสสเลอร ตั้งหลอดเนสสเลอรไวบนพื้นสีขาว แลวเทียบสีของสารละลายตัวอยาง

กบัสารละลายสอบเทยีบท่ีเตรียมตามขอ 10.8.4 แลวแตกรณ ีโดยมองจากดานบน
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ภาคผนวก ก.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ก.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ หลอดทีม่แีบบ ประเภทและชนดิเดียวกัน ทำจากวสัดุอยางเดยีวกันดวยกรรมวิธีเดยีวกนั

ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ก.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ก.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบการบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ก.2.1.1 ใหชกัตัวอยางโดยวิธสีมุจากรนุเดียวกัน ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที ่ก.1

ก.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 7. และขอ 8. ในแตละรายการ ตองไมเกนิเลขจำนวนท่ียอมรับ

ทีก่ำหนดในตารางที ่ก.1 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ก.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบการบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก
(ขอ ก.2.1)

ก.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาด และลกัษณะทัว่ไป

ก.2.2.1 ใหชกัตวัอยางโดยวิธสีมุจากตัวอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 แลว รอยละ 30 ของจำนวน

บรรจุแตละหอ และตองไมนอยกวา 6 หลอด

ก.2.2.2 ตวัอยางทกุตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 ขอ 5.3 และขอ 6.1 ทกุขอ จึงจะถอืวาหลอด

รนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.2.3 การชักตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบความทนอุณหภมูิ

ก.2.3.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว ตามจำนวนท่ีกำหนด

ในตารางท่ี ก.2

ก.2.3.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 6.2 ตองไมเกินเลขจำนวนท่ียอมรับที่กำหนดในตารางที่ ก.2

จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หอ หอ

          ไมเกิน       50   2 0

      51     ถึง     500   8 1

    501     ถึง  3 200 13 2

             เกิน  3 200   20 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ก.2.4 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบความทนทานตอการหักงอ และความสามารถ

ในการรกัษารูปทรง

ก.2.4.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากตวัอยางทีผ่านการตรวจสอบจากขอ ก.2.2 แลว ตามจำนวนท่ีกำหนด

ในตารางท่ี ก.2

ก.2.4.2 จำนวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 6.3 และขอ 6.4 ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจำนวนท่ี

ยอมรับทีก่ำหนดในตารางที ่ก.2 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ก.2 แผนการชกัตวัอยางสำหรับการทดสอบความทนอุณหภูมิ
ความทนทานตอการหักงอ และความสามารถในการรักษารูปทรง

(ขอ ก.2.3 และขอ ก.2.4)

ก.2.5 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบวสัด ุและคณุลกัษณะดานความปลอดภยั

ก.2.5.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีการสุมตัวอยางที่ผานการตรวจสอบจากขอ ก.2.1 และขอ ก.2.2 แลว

จำนวนไมนอยกวา 500 หลอด โดยทำเปนตัวอยางรวมทุกสี

ก.2.5.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 4. และขอ 6.5 จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ก.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางหลอดตองเปนไปตามขอ ก.2.1.2 ขอ ก.2.2.2 ขอ ก.2.3.2 ขอ ก.2.4.2 และขอ ก.2.5.2 ทกุขอ

จึงจะถอืวาหลอดรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

หลอด หลอด

          ไมเกิน       50   2 0

      51     ถึง     500   8 1

    501     ถึง  3 200 13 2

             เกิน  3 200   20 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ


