
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม
ฉบับท่ี 4173 (พ.ศ. 2553)

ออกตามความในพระราชบญัญตัมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
พ.ศ. 2511

เรื่อง  แกไขมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม
ชอลกสําหรับกระดานดํา (แกไขครั้งท่ี 1)

โดยท่ีเปนการสมควรแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสําหรับกระดานดํา มาตรฐาน
เลขท่ี มอก. 84-2550

อาศัยอํานาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511
รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศแกไขเพิ่มเติมมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสําหรับ
กระดานดํา มาตรฐานเลขท่ี มอก. 84-2550 ทายประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3793 (พ.ศ. 2550)
ลงวันท่ี 12 กันยายน พ.ศ. 2550 ดังตอไปนี้

1. ใหแกหมายเลขมาตรฐานเลขท่ี “มอก. 84-2550” เปน “มอก. 84-2552”
2. ใหยกเลิกความในภาคผนวก ข. และใหใชความตอไปนี้แทน

“ภาคผนวก ข.
การชักตัวอยางและเกณฑตัดสนิ

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน  ในท่ีนี้  หมายถึง  ชอลกประเภทเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน  ท่ีทําหรือสงมอบหรือซ้ือขาย
ในระยะเวลาเดียวกัน

ข.2 การชกัตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตวัอยางท่ีกําหนดตอไปนี้ หรอือาจใชแผนการ
ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทียบเทากนัทางวชิาการกบัแผนท่ีกําหนดไว

   ข.2.1 การชักตัวอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบการบรรจุ  และเครือ่งหมายและฉลาก
ข.2.1.1 ใหชักตวัอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดยีวกันตามจํานวนท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1
ข.2.1.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 6. และขอ 7. ในแตละรายการ ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
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ตารางท่ี ข.1 แผนการชักตัวอยางสําหรับการทดสอบการบรรจุ  และเครื่องหมายและฉลาก
(ขอ ข. 2.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสําหรบัการทดสอบขนาด
ข.2.2.1 ใหชักตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลว  โดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ

10 แทง  เพื่อทดสอบขนาดทุกแทง
ข.2.2.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4.1 หรือขอ 4.2 ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ

ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
ข.2.3 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสํารหับการทดสอบน้าํหนกั

ข.2.3.1 ใหชักตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลวโดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ 10
แทง  ชักตัวอยางโดยวิธีเดียวกันเพิ่มอีก 2 ชุดตัวอยาง

ข.2.3.2 จํานวนตัวอยางท่ีไมเปนไปตามขอ 4.3.1 หรือขอ 4.3.2 ตองไมเกินเลขจํานวนท่ียอมรับ
ท่ีกําหนดในตารางท่ี ข.1 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด

ข.2.4 การชกัตวัอยางและการยอมรับสําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป  และความแขง็
ข.2.4.1 ใหใชตัวอยางท่ีผานการตรวจสอบจากขอ ข.2.1 แลว  โดยวิธีสุมมาภาชนะบรรจุกลองละ

10 แทง ใชทดสอบรายการละ 5 แทง
ข.2.4.2 ต ัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 และขอ 5.3 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ

ท่ีกําหนด
ข.2.5 การชักตวัอยางและการยอมรบัสําหรับการทดสอบโลหะหนัก (เฉพาะชอลกสี)

ข.2.5.1 ใหใชตัวอยางท่ีเหลือทุกสีและจากทุกภาชนะบรรจุกลองใหเพียงพอกับการทดสอบ ทําเปน
ตวัอยางรวม

ข.2.5.2 ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 5.2 จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด
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ขนาดรุน
กลอง

ขนาดตัวอยาง
กลอง

เลขจํานวนท่ียอมรับ

        ไมเกิน 100              5 0
     101 ถึง 500            10 4
           เกิน 500            15 6



ข.3 เกณฑตดัสิน
ตัวอยางชอลกตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 ขอ ข.2.2.2 ขอ ข.2.3.2 ขอ ข.2.4.2 และขอ ข.2.5.2
ทุกขอ  จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้”

ท้ังนี้  ใหมีผลเม่ือพนกําหนด 180 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกิจจานุเบกษา  เปนตนไป

        ประกาศ ณ วันท่ี 2 มีนาคม  พ.ศ. 2553

                                                                    รัฐมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรม
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ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานทั่วไป เลม 127 ตอนพิเศษ 71ง
วันที่ 7 มิถุนายน  พุทธศักราช 2553

       ชาญชัย    ชัยรุงเรือง



สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม        ICS 97.180        ISBN 978-974-292-408-9

ชอลกสำหรับกระดานดำ
CHALK  FOR  BLACKBOARD

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก.84    2550



มอก.84    2550

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ชอลกสำหรับกระดานดำ

สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3000

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป เลม 125 ตอนพิเศษ 31ง
วนัท่ี 12 กมุภาพันธ พุทธศกัราช 2551
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คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 81
มาตรฐานชอลกเขยีนกระดานดำ

ประธานกรรมการ
นางสาวเยาวลักษณ  เตียรณบรรจง สำนักงานคณะกรรมการการศกึษาขัน้พืน้ฐาน

กรรมการ
นายทรงพล  รดิศพงศ กรมวิทยาศาสตรบริการ

นางหรรษา  ไชยวานิช กรมวิทยาศาสตรการแพทย

นายสน่ัน  โชติยะมาลา สถาบนัวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยแีหงประเทศไทย

นางสาวรงุทพิย  สงิหโตแกว องคการคาของคุรสุภา

รองศาสตราจารยปยกลุ  เลาวณัยศริิ สภาสตรแีหงชาติ ในพระบรมราชินูปถมัภ

นายชุมพล  เมธางกรู บรษัิท ศรอียธุยาผลติภณัฑ จำกดั

นางเบญจมาศ  สมบรูณ บรษัิท สยามควอลติี ้อนิดัสทรสี จำกดั

นายชัชพล  ออศริชิยัเวทย บรษัิท ยงเจรญิ จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางสาวสภุาพร  เรอืงมณไีพฑรูย สำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม



(3)

คณะกรรมการมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมไดพจิารณามาตรฐานน้ีแลว   เหน็สมควรเสนอรัฐมนตรีประกาศตาม

มาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ชอลกสำหรับกระดานดำ น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี

มอก.84-2517 ในราชกิจจานุเบกษา ฉบบัพเิศษ เลม 91 ตอนท่ี 104 วันท่ี 19 มถินุายน พทุธศกัราช 2517

และประกาศแกไขครัง้ที ่1 เปนมาตรฐานเลขที ่มอก.84-2528 ในราชกจิจานเุบกษา เลม 102 วันท่ี 5 พฤศจกิายน

พทุธศกัราช  2528  ตอมาไดพจิารณาเหน็สมควรแกไขปรับปรุงขอกำหนดใหทนัสมัย  เหมาะสมกับเทคโนโลยีปจจุบนั

และเพื่อใหสาระสำคัญครอบคลุมผลิตภัณฑไดครบถวน จึงไดแกไขปรับปรุงโดยยกเลิกมาตรฐานเดิมและกำหนด

มาตรฐานน้ีข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ีกำหนดขึน้โดยใชขอมลูจากผทูำ ผใูช และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

ISO 8124-3 : 1997 Safety of toys - Part 3 : Migration of certain elements
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี 3793 ( พ.ศ. 2550 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เรือ่ง ยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกขาวและชอลกสี

ยกเลิกและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมชอลกขาวและชอลกสี มาตรฐานเลขท่ี

84-2528

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอุตสาหกรรมออกประกาศยกเลิกประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 92 (พ.ศ. 2517)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม  ชอลกขาวและส ี ลงวนัท่ี  23 พฤษภาคม  พ.ศ.2517 ซึง่แกไขเพิม่เตมิโดยประกาศ

กระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่ 965 (พ.ศ.2528) เรือ่ง แกไขมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ชอลกขาวและสี

(แกไขครัง้ที ่ 1) ลงวนัท่ี 16 ตลุาคม พ.ศ.2528  และออกประกาศกำหนดมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ มาตรฐานเลขท่ี มอก.84–2550 ข้ึนใหม ดงัมรีายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้น้ี ใหมผีลเม่ือพนกำหนด 90 วัน นับแตวันท่ีประกาศในราชกจิจานุเบกษา เปนตนไป

ประกาศ ณ วันท่ี 12 กนัยายน พ.ศ. 2550

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม

โฆสิต  ปนเปยมรษัฎ
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มอก. 84-2550

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

ชอลกสำหรบักระดานดำ

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนีค้รอบคลมุชอลกขาวและชอลกสทีีใ่ชสำหรบัเขยีนกระดานดำ

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 ชอลกสำหรบักระดานดำ ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “ชอลก” หมายถงึ สิง่ทีใ่ชขดีเขยีน ทำเครือ่งหมาย

วาด หรอืระบาย ทำจากแคลเซยีมซลัเฟตหรอืแคลเซยีมคารบอเนต อาจผสมผงส ีสารยดึ หรอืน้ำดวยกไ็ด

มลีกัษณะตางๆ เชน เปนแทงทีม่ปีลายดานหนึง่เลก็กวา หรอืเทากนัทัง้ 2 ดาน หรอืรปูลกัษณอืน่ทีเ่หมาะสมตอ

การใชในงานเขยีนกระดานดำ

2.2 ชอลกขาว  หมายถงึ  ชอลกทีไ่มมกีารผสมผงสี

2.3 ชอลกส ี หมายถงึ  ชอลกทีม่กีารผสมผงส ีเพ่ือใหเกดิสตีางๆ

3. ประเภท
3.1 ชอลก แบงเปน 2 ประเภท คอื

3.1.1 ชอลกขาว

3.1.2 ชอลกสี

4. ขนาดและน้ำหนกั
4.1 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของชอลกทีม่ลีกัษณะเปนแทงทีห่วัทายเสนผานศนูยกลางไมเทากนั

4.1.1 ความยาว  70 มลิลเิมตร ± 2 มลิลเิมตร

4.1.2 เสนผานศนูยกลางของปลายใหญ  11 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

4.1.3 เสนผานศนูยกลางของปลายเลก็  9.5 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

4.2 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่นของชอลกทีม่ลีกัษณะเปนแทงทีห่วัทายเสนผานศนูยกลางเทากนั

4.2.1 ความยาว  80 มลิลเิมตร ± 2  มลิลเิมตร

4.2.2 เสนผานศนูยกลาง 10 มลิลเิมตร ± 1  มลิลเิมตร

การทดสอบใหวดัดวยเวอรเนยีรแคลลเิปอรหรอืเครือ่งมอือืน่ทีเ่หมาะสมเทยีบเทา
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มอก. 84-2550

4.3 น้ำหนกั

4.3.1 ชอลกทีม่ลีกัษณะหวัทายเสนผานศนูยกลางไมเทากนั ใหมนี้ำหนกัต่ำสดุ 350 กรมัตอ 100 แทง

4.3.2 ชอลกทีม่ลีกัษณะหวัทายเสนผานศนูยกลางเทากนั ใหมนี้ำหนกัต่ำสดุ 400 กรมัตอ 100 แทง

การทดสอบใหปฏบิตัติามขอ 9.1

5. คณุลกัษณะทีต่องการ
5.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองเปนแทง มเีนือ้ละเอยีด เมือ่เขยีนกระดานดำแลว รอยเขยีนตองเขยีนไดอยางชดัเจนและไมทำใหกระดานดำ

เปนรอย สามารถลบออกไดโดยงาย  ในกรณทีีเ่ปนชอลกสตีองมสีสีม่ำเสมอตลอดทัง้แทง

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

5.2 โลหะหนกั

ชอลกตองไมมีโลหะหนักในปริมาณที่อาจมีอันตรายตอสุขภาพ เมื่อทดสอบตาม ISO 8124-3 แลว

ปรมิาณโลหะหนกัในสารละลายทีส่กดัไดตองไมเกนิเกณฑทีก่ำหนดในตารางที ่1 และในกรณทีีเ่ปนชอลกขาว

ไมตองทดสอบโลหะหนกั

ตารางที ่1 ปรมิาณโลหะหนกั ในสารละลายทีส่กดัได
(ขอ 5.2)

5.3 ความแขง็

แรงต่ำสดุทีท่ำใหชอลกหกัตองไมนอยกวา 8 นวิตนัสำหรบัชอลกขาว และไมนอยกวา 6 นวิตนัสำหรบัชอลกสี

การทดสอบใหปฏบิตัติามภาคผนวก ก.

โลหะหนัก เกณฑท่ีกําหนด

mg/kg

พลวง                    60

สารหนู                    25

แบเรียม 1 000

แคดเมียม                    75

โครเมียม                    60

ตะกั่ว                    90

ปรอท                    60

ซีลีเนียม                  500



-3-

มอก. 84-2550

6. การบรรจุ
6.1 ใหบรรจชุอลกในภาชนะทีแ่ขง็แรงเหมาะสม สามารถกนัการแตกหกัในระหวางการขนสง และตองบรรจใุหแนน

ทัง้ภาชนะบรรจุ

6.2 หากมิไดตกลงกันเปนอยางอื่น ใหจำนวนชอลกที่บรรจุในแตละภาชนะบรรจุ เปน 60 แทง 80 แทง และ

100 แทง และตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ที่ภาชนะบรรจุชอลกทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเครื่องหมาย แจงรายละเอียดตอไปนี้ให

เหน็ไดงาย ชดัเจน และถาวร

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐานนี้

(2) ชอลกขาวหรอืชอลกส ี(ในกรณทีีเ่ปนชอลกสใีหระบสุแีละจำนวนของแตละสดีวย)

(3) จำนวน เปนแทง

(4) วธิใีช และขอควรระวงั

(5) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ พรอมสถานทีต่ัง้ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(6) ประเทศทีท่ำ

7.2 ทีห่บีหอชอลกทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี ้ใหเหน็ไดงาย

ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภณัฑตามมาตรฐาน

(2) จำนวน เปนภาชนะบรรจุ

(3) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน

(4) ประเทศทีท่ำ

7.3 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.

9. การทดสอบ
9.1 น้ำหนกั

ใหชัง่ชอลกครัง้ละ 10 แทง จำนวนรวม 3 ครัง้ แลวรายงานผลเปนคาเฉลีย่ จากนัน้นำมาคำนวณน้ำหนกัชอลก

ตอจำนวน 100 แทง
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ภาคผนวก ก.
การทดสอบความแขง็

(ขอ 5.3)

ก.1 เครื่องมือ

เครือ่งมอืทดสอบดงัในรปูที ่ก.1 ตวัอยางวางอยบูนทีร่องรบั วางหางกนั 63 มลิลเิมตร แทงกดตวัอยางวางตัง้

ฉากกับตัวอยางและอยูตรงจุดกึ่งกลางของตัวอยาง มวลของแทงกด แกน และฐานรับน้ำหนักรวมกันตอง

หนกัประมาณ 0.5 กโิลกรมั

ก.2 วธิทีดสอบ

กอนทดสอบตองอบตวัอยางชอลกใหแหงทีอ่ณุหภมู ิ 38 องศาเซลเซยีส ± 3 องศาเซลเซยีส เปนเวลา 24

ชัว่โมง และทดสอบทนัทเีมือ่นำออกจากตอูบ วางชอลกลงบนทีร่องรบัใหแกนกลางของชอลกอยใูนแนวนอน

คอย ๆ  ปลอยแทงกด ใหวางอยตูรงกลางแทงของชอลกพอด ีแลวคอย ๆ  เพ่ิมมวลทีก่ดลงไปบนฐานรบัน้ำหนกั

จนกระทั่งแทงชอลกหัก

แรงต่ำสดุทีท่ำใหชอลกหกั นวิตนั =                                                          x 9.8

รปูที ่ก.1 เครือ่งทดสอบความแขง็
(ขอ ก.1)

มวลของแทงกด + มวลของแกน

+ มวลของฐานรับนํ้าหนัก +

มวลท่ีกดลงไปบนฐานรับนํ้าหนัก
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ

(ขอ 8.1)

ข.1 รุน ในที่นี้ หมายถึง ชอลกประเภทเดียวกัน ทำโดยกรรมวิธีเดียวกัน ที่ทำหรือสงมอบหรือซื้อขาย

ในระยะเวลาเดยีวกนั

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปนี้ หรืออาจใชแผนการชัก

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและน้ำหนกั การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่ข.1

ข.2.1.2 จำนวนตวัอยางทีไ่มเปนไปตามขอ 4. ขอ 6. และขอ 7. ตองไมเกนิเลขจำนวนทีย่อมรบัทีก่ำหนด

ในตารางที ่ข.1 จงึจะถอืวาชอลกรนุนัน้เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางที ่ข.1 แผนการชกัตวัอยางสำหรบัการทดสอบ
ขนาดและน้ำหนกั การบรรจ ุและเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1)

ข.2.2 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบคณุลกัษณะทีต่องการ

ข.2.2.1 ใหชกัตวัอยางจากขอ ข.2.1 จำนวนตวัอยางใหเพยีงพอกบัการทดสอบ

ข.2.2.2 ตวัอยางตองเปนไปตามขอ 5.1 ขอ 5.2 และขอ 5.3 ทกุรายการ  จงึจะถอืวาชอลกรนุนัน้เปนไปตาม

เกณฑทีก่ำหนด

ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตัวอยางชอลกตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทุกขอ จึงจะถือวาชอลกรุนนั้นเปนไปตาม

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

ขนาดรุน

หนวยภาชนะบรรจุ

ขนาดตัวอยาง

หนวยภาชนะบรรจุ
เลขจํานวนที่ยอมรับ

      ไมเกิน  100 5 0

101     ถึง  500 10 4

       ต้ังแต  501 ขึ้นไป 15 6


