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มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ : โฟม

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนด แบบ ขนาด สวนประกอบและการทำ คุณลักษณะที่ตองการ

เครือ่งหมายและฉลาก การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ และการทดสอบเครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ : โฟม

2. บทนยิาม
ความหมายของคำทีใ่ชในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี ้มดีงัตอไปนี้

2.1 เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ : โฟม ซึง่ตอไปในมาตรฐานนีจ้ะเรยีกวา “เครือ่งดบัเพลงิ” หมายถงึ อปุกรณสำหรบั
ดบัเพลงิขัน้ตน ซึง่หยบิยกเคลือ่นทีไ่ดงาย สามารถฉดีโฟมซึง่เปนสารสำหรบัดบัเพลงิประเภท B

2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีโ่ฟมถกูขบัดนัออกมาโดยกาซทีบ่รรจอุยใูนทออดักาซ
ซึง่อยภูายในถงัเครือ่งดบัเพลงิ

2.3 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีโ่ฟมถกูขบัดนัออกมาโดยกาซเฉือ่ยหรอือากาศ
ซึง่อดัไวในถงัเครือ่งดบัเพลงิ

2.4 เครือ่งดบัเพลงิแบบปฏกิริยิาเคม ีหมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิทีเ่มือ่สารละลายทีอ่ยใูนเครือ่งดบัเพลงิผสมกนัแลว
จะเกดิกาซและโฟมซึง่ถกูขบัดนัออกมา

2.5 ความดนัใชงาน (working pressure)
2.5.1 ในกรณีเครื่องดับเพลิงแบบมีทออัดกาซ หมายถึง ความดันสูงสุดในภาวะปกติในถังเครื่องดับเพลิง

ขณะพรอมทีจ่ะฉดีใช
2.5.2 ในกรณีเครื่องดับเพลิงแบบอัดความดันไว หมายถึง ความดันในภาวะปกติในถังเครื่องดับเพลิงเมื่อ

บรรจกุาซเฉือ่ยไวแลว
2.5.3 ในกรณีเครื่องดับเพลิงแบบปฏิกิริยาเคมี หมายถึง ความดันสูงสุดในภาวะปกติในถังเครื่องดับเพลิง

เมือ่สารละลายในถงัเครือ่งดบัเพลงิผสมกนัขณะพรอมทีจ่ะฉดีใช
2.6 เพลงิประเภท B หมายถงึ เพลงิทีเ่กดิจากกาซ ของเหลว ไขขนและไข ทีต่ดิไฟ

3. แบบ
3.1 เครือ่งดบัเพลงิ แบงออกเปน 3 แบบ คอื

3.1.1 แบบมทีออดักาซ
3.1.2 แบบอดัความดนัไว
3.1.3 แบบปฏกิริยิาเคมี
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4. ขนาด
4.1 ขนาด กำหนดตามปรมิาตรของของเหลวซึง่บรรจจุนถงึเครือ่งหมายแสดงระดบัการบรรจขุองเครือ่งดบัเพลงิ

ทัง้นีต้องไมนอยกวา 9 ลกูบาศกเดซเิมตร แตไมเกนิ 11.5 ลกูบาศกเดซเิมตร

5. สวนประกอบและการทำ
5.1 ถังเครื่องดับเพลิง

ตองทำดวยวสัดทุีเ่หมาะสม และสามารถทนความดนัตามขอ 6.4 ได
5.2 ขอตอและอปุกรณ

ตองทำดวยวสัดทุีท่นทานตอการกดักรอน และมคีวามแขง็แรงเพยีงพอ
5.3 คอถงัและฝา

5.3.1 คอถัง ตองทำดวยวัสดุที่เหมาะสมและทนแรงดึงไดไมนอยกวา 185 เมกะพาสคัล และยึดติดแนนกับ
ตวัถงัดานในโดยการเชือ่ม เสนผานศนูยกลางภายในของคอถงัตองไมนอยกวา 25 มลิลเิมตร

5.3.2 ฝา ตองทำดวยวสัดทุีเ่หมาะสมและทนแรงดงึไดไมนอยกวา 185 เมกะพาสคลั มลีกัษณะและรปูรางใชงาน
ไดสะดวก มชีองระบายความดนั ทีส่ามารถระบายความดนัทีต่กคางอยใูนถงัออกไปกอนในขณะทีถ่อดฝา
ถาชองระบายความดนันีอ้ยทูีเ่กลยีวของฝา ตองใหปลอยความดนัทีต่กคางในถงัออกมาไดเมือ่คลายเกลยีว
ออกไมมากกวาครึ่งหนึ่งของจำนวนเกลียวที่เกาะกันอยู

5.3.3 เกลยีวของคอถงัและฝา ตองเปนเกลยีวขนานและเกาะกนัแนบสนทิ
5.3.4 แหวนรองฝา ตองทำดวยหนงั ยาง หรอืพลาสตกิทีเ่หมาะสม

5.4 เครือ่งฉดี (operating head) สำหรบัเครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว
5.4.1 ตองทำดวยวสัดทุีเ่หมาะสมและทนแรงดงึไดไมนอยกวา 185 เมกะพาสคลั
5.4.2 ตองยดึตดิกบัคอถงัดวยเกลยีว และแขง็แรงเพยีงพอ เมือ่อดักาซแลว ความดนัภายในถงัตองไมลดลงเมือ่

ยงัไมฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ เครือ่งฉดีอาจมกีลไกบงัคบัการฉดีและหวัฉดีตดิอยดูวยกไ็ด
5.4.3 ตองมชีองระบายความดนั เพือ่ระบายความดนัทีต่กคางในถงัในขณะทีถ่อดเครือ่งฉดี ถาชองระบายความดนั

นี้อยูที่เกลียวของฝา ตองใหปลอยความดันที่ตกคางในถังออกมาไดเมื่อคลายเกลียวออก ไมมากกวา
ครึง่หนึง่ของจำนวนเกลยีวทีเ่กาะกนัอยู

5.5 กลไกบงัคบัการฉดี
ตองทำดวยวสัดทุีท่นทานตอการกดักรอนและแขง็แรงเพยีงพอ ถาใชกานกระแทก กานกระแทกนัน้ตองยาว
เพยีงพอทีจ่ะทำใหแนใจวาเมือ่กระแทกลงไปจนสดุชวงของกานกระแทกแลว จะแทงทะลอุปุกรณผนกึของทออดั
กาซ ทำใหกาซพุงออกมา กานกระแทกนี้ตองออกแบบไมใหเกิดการติดขัดขณะฉีดใช และมีสวนที่ปองกัน
เครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเอง

5.6 อปุกรณสำหรบัฉดี (discharge fittings)
5.6.1 ทอนำสงสารละลาย

ทอนำสงสารละลาย ตองยาวเพียงพอที่จะทำใหสารที่บรรจุออกมาไมนอยกวารอยละ 95 ของน้ำหนัก
ของสารทีบ่รรจแุละอยใูนลกัษณะตรงเพือ่ทำความสะอาดภายในไดสะดวก
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5.6.2 ตัวกรอง
ติดอยูที่ปลายทางเขาของทอนำสงสารละลาย หรือที่ขอตอของหัวฉีด ในกรณีที่ไมมีทอนำสงสารละลาย
พืน้ทีร่ขูองตวักรองแตละรตูองนอยกวาพืน้ทีร่ขูองหวัฉดี และพืน้ทีร่วมของรตูวักรองทัง้หมดตองไมนอยกวา
2 เทาของพืน้ทีท่อนำสงสารละลายหรอืของขอตอของหวัฉดี

5.6.3 สายฉดีและอปุกรณของสายฉดี
ในกรณทีีม่สีายฉดี สายฉดีและอปุกรณของสายฉดีตองทำดวยวสัดทุีท่นทาน และแขง็แรงเพยีงพอทีจ่ะทนตอ
ความดนัตามขอ 6.3 ได สายฉดีตองยาวพอทีจ่ะใชงานไดสะดวก และเมือ่ปลอยหวัฉดีลงมาแลว หวัฉดี
จะตองอยสูงูจากฐานถงัเครือ่งดบัเพลงิไมนอยกวา 10 มลิลเิมตร

5.7 กลอปุกรณแสดงความดนั
สำหรบัเครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว ตองมกีลอปุกรณแสดงความดนัภายในเครือ่งดบัเพลงิ วาเหมาะสม
สำหรบัการฉดีใชหรอืไม

5.8 หหูิว้ ทีแ่ขวนและอปุกรณประกอบการตดิตัง้
ตองแขง็แรงเพยีงพอทีจ่ะรบัน้ำหนกัของเครือ่งดบัเพลงิได และออกแบบใหใชงานไดสะดวก

5.9 รอยตอ
รอยตอตามยาวและตามแนวเสนรอบวง ใหทำโดยวธิใีดวธิหีนึง่ดงัตอไปนี้

5.9.1 การย้ำหมดุ สวนทีเ่กยกนัตองไมนอยกวา 15 มลิลเิมตร ปก (flange) ของสวนหวัและสวนกนตองกวาง
ไมนอยกวา 15 มลิลเิมตร การย้ำหมดุทีร่อยตอตองมชีองวางระหวางหมดุย้ำไมนอยกวา 20 มลิลเิมตร
และไมเกนิ 25 มลิลเิมตร รสูำหรบัย้ำหมดุตองสะอาดและมขีนาดพอเหมาะ สำหรบัตวัถงัทีท่ำดวยเหลก็กลา
ใหใชหมดุย้ำทีท่ำดวยเหลก็กลาคารบอน มเีสนผานศนูยกลางไมนอยกวา 3 มลิลเิมตร

5.9.2 การเชือ่มตองเชือ่มตามวธิทีีก่ำหนดในมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม เครือ่งดบัเพลงิยกหิว้ชนดิผงเคมี
แหง  มาตรฐานเลขที ่มอก.332

5.9.3 การรีดตัวถังเปนรองใหนูนดานในเพื่อรับแผนกนถัง วิธีการนี้ใชไดเฉพาะการตอตัวถังกับกนถังเทานั้น
อาจทำไดโดยการกดรองบนตวัถงัใหมเีสนผานศนูยกลางเลก็ลงกวาเดมิ และมคีวามสงูจากฐานถงัไมนอยกวา
25 มิลลิเมตร เพื่อติดตั้งกนถังตอไป โดยใหมีสวนเกยกันไมนอยกวา 6 มิลลิเมตร เพื่อรองรับกนถัง
ใหอยกูบัทีเ่มือ่ไดรบัความดนั เสรจ็แลวจงึเชือ่มตลอดแนว

5.10 เครือ่งหมายแสดงระดบัสารละลาย
ตองมีเครื่องหมายแสดงระดับการเติมสารละลาย ในถังเครื่องดับเพลิงโดยวิธีใดวิธีหนึ่ง เชน โดยการตอก
ประทบับนถงั
ถาทอนำสงสารละลายตดิตอกบัตวัถงั และเปนสวนหนึง่ของตวัถงัอาจทำเครือ่งหมายแสดงระดบัสารละลาย
ไวทีท่อนำสงสารละลายกไ็ด
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5.11 การเคลอืบผวิ
5.11.1 ผวิดานในของถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองเคลอืบดวยสารทีท่นทานตอการกดักรอน ซึง่อาจเปนโลหะหรอืสาร

อนิทรยีกไ็ด แตถาถงันัน้ทำดวยโลหะทีท่นทานตอการกดักรอน หรอืโลหะไรสนมิ และผานการทดสอบ
ความทนทานตอการกัดกรอนตามขอบเขตเกรน (intercrystalline) สำหรับเหล็กทนความรอนตาม
มอก.332 แลว ไมตองเคลอืบผวิดานใน ในกรณทีีเ่คลอืบผวิดานในดวยโลหะ เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.1
แลวตองผานการทดสอบ
ในกรณทีีเ่คลอืบผวิดานในดวยสารอนิทรยี เมือ่ทดสอบตามขอ 9.1.2 แลวตองผานการทดสอบ

5.11.2 ผวิดานนอกของถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองเคลอืบดวยสตีามขอ 7.3
5.11.3 สวนประกอบอืน่ๆ ของถงัเครือ่งดบัเพลงิ ตองเคลอืบดวยสารทีท่นทานตอการกดักรอน และไมทำใหเกดิ

การกัดกรอนตอตัวถัง
5.12 ทออัดกาซ

ใหเปนไปตาม มอก.332

6. คณุลกัษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

ตองออกแบบใหเครื่องดับเพลิงอยูในลักษณะตั้งเมื่อฉีดใช โดยมีเครื่องฉีดอยูสวนบน มีอุปกรณปองกัน
เครือ่งดบัเพลงิทำงานไดเองและมสีิง่แสดงซึง่แสดงวาเครือ่งดบัเพลงิยงัไมไดฉดีใช
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.2 สารทีบ่รรจุ
6.2.1 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ

สารทีบ่รรจปุระกอบดวยสารละลายของโฟมเหลวกบัน้ำ อาจผสมกนักอนฉดีใชหรอืขณะฉดีใชกไ็ด
6.2.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว

สารทีบ่รรจปุระกอบดวยสารละลายของโฟมเหลวกบัน้ำ
6.2.3 เครือ่งดบัเพลงิแบบปฏกิริยิาเคมี

สารทีบ่รรจปุระกอบดวยสารละลายตัง้แต 2 ชนดิขึน้ไป ซึง่จะผสมกนัเมือ่จะฉดีใชเทานัน้
การทดสอบใหทำโดยการตรวจพนิจิ

6.3 สมรรถนะทีต่องการ
6.3.1 เครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออดักาซ

6.3.1.1 ระยะเวลาการฉดีใช เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลวตองฉดีสารทีบ่รรจอุอกมาไดไมนอยกวารอยละ 95
ของน้ำหนกัสารทีบ่รรจใุนเวลาไมเกนิ 90 วนิาท ีและฉดีสารทีบ่รรจอุอกมาไดไกลไมนอยกวา 6 เมตร
เปนเวลาไมนอยกวา 30 วนิาทตีดิตอกนั โดยสารทีท่ำใหเกดิโฟมตองมสีมบตัดิงันี้
(1) เปนสารละลายเนือ้เดยีวกนั
(2) ไมเสือ่มสภาพ
(3) ทำใหเกดิโฟมทีไ่มแตกตวัหรอืสลายตวัไดงาย เมือ่ถกูความรอน
(4) ทำใหเกดิโฟมทีม่ปีรมิาตรไมนอยกวา 8 เทาของขนาดของเครือ่งดบัเพลงิ
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6.3.1.2 ตองควบคมุหรอืดบัเพลงิประเภท B ไดตามระดบัความสามารถของเครือ่งดบัเพลงิทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก. 332

6.3.2 เครือ่งดบัเพลงิแบบอดัความดนัไว และแบบปฏกิริยิาเคมี
6.3.2.1 ระยะเวลาการฉดีใช เมือ่ทดสอบตามขอ 9.2 แลวตองฉดีสารทีบ่รรจอุอกมาได ไมนอยกวารอยละ

95 ของน้ำหนกัสารทีบ่รรจใุนเวลาไมเกนิ 90 วนิาท ีและฉดีสารทีบ่รรจอุอกมาไดไกลไมนอยกวา 4.5
เมตร เปนเวลาไมนอยกวา 30 วนิาทตีดิตอกนั โดยสารทีท่ำใหเกดิโฟมตองมสีมบตัดิงันี้
(1) เปนสารละลายเนือ้เดยีวกนั
(2) ไมเสือ่มสภาพ
(3) ทำใหเกดิโฟมทีไ่มแตกตวัหรอืสลายตวัไดงาย เมือ่ถกูความรอน
(4) ทำใหเกดิโฟมทีม่ปีรมิาตรไมนอยกวา 3 เทาของขนาดของเครือ่งดบัเพลงิ

6.3.2.2 ในกรณเีครือ่งดบัเพลงิทีฉ่ดีใชไดเปนชวงๆ (intermittent discharge) เมือ่ฉดีใชเปนเปนเวลา 3 วนิาที
และหยดุฉดี 10 วนิาท ีแลวฉดีอกีครัง้หนึง่ ตองฉดีออกมาไดภายในเวลา 3 วนิาท ีและระยะเวลา
การฉดีใชรวมกนัตองเปนไปตามขอ 6.3.2.1

6.3.2.3 ตองควบคมุหรอืดบัเพลงิประเภท B ไดตามระดบัความสามารถของเครือ่งดบัเพลงิทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก
การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.332

6.4 ความทนความดนั
เมือ่ทดสอบตามวธิทีีก่ำหนดใน มอก.332 การทดสอบดวยความดนัน้ำ แลว

6.4.1 ถงัเครือ่งดบัเพลงิตองทนความดนัภายในได ไมนอยกวา 2 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา
2.5 เมกะพาสคลั โดยไมมขีอบกพรอง และใหโรงงานผทูำทำการทดสอบนีก้อนทาสถีงัเครือ่งดบัเพลงิ

6.4.2 สายฉดี หวัฉดี และอปุกรณอืน่ๆ ทกุชิน้ ตองทนความดนัตามขอ 6.4.1 ได
หมายเหตุ ในการทดสอบ ไมจำเปนตองมอีปุกรณนริภยั อปุกรณตางๆ อาจแยกทดสอบตางหาก

6.4.3 การทดสอบจนแตก ถงัเครือ่งดบัเพลงิตองทนความดนัได 4 เทาของความดนัใชงาน แตตองไมนอยกวา
5 เมกะพาสคลั โดยไมราวหรอืแตก

6.5 การรัว่ซมึ (เฉพาะเครือ่งดบัเพลงิแบบมทีออัดกาซ และแบบอดัความดนัไว)
เมือ่ทดสอบตาม มอก.332 แลว ตองไมรัว่ซมึ

7. เครือ่งหมายและฉลาก
7.1 ทีเ่ครือ่งดบัเพลงิทกุเครือ่งอยางนอยตองมเีลข อกัษร หรอืเครือ่งหมายแจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย

ชดัเจน
(1) คำวา “โฟม”
(2) แบบ
(3) ขนาด เปนลกูบาศกเดซเิมตร
(4) ความดนัใชงาน และความดนัทดสอบ เปนพาสคลั
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(5) สญัลกัษณของประเภทของเพลงิทีส่ามารถดบัได ดงันี้

ดบัเพลงิของเหลวตดิไฟ
หมายเหตุ สญัลกัษณ   B   พืน้ทีใ่นสีเ่หลีย่มตองเปนสแีดง

(6) ขอความ “หามใชดบัเพลงิอปุกรณไฟฟา”
(7) ระดบัความสามารถของเครือ่งดบัเพลงิ (ตาม มอก.332 ภาคผนวก ช.)
(8) คำอธบิายหรอืรปูภาพแสดงวธิใีช
(9) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานทีท่ำ หรอืเครือ่งหมายการคาทีจ่ดทะเบยีน หรอืชือ่ผจูดัจำหนาย
(10) น้ำหนกัถงัเครือ่งดบัเพลงิพรอมเครือ่งฉดี กอนการบรรจเุปนกโิลกรมั
(11) คำวา “เตมิทกุครัง้หลงัฉดีใช”
(12) ปทีท่ำถงัเครือ่งดบัเพลงิ

7.2 การทำเครือ่งหมายตามขอ 7.1 ใหทำโดยการตอกประทบับนถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืทำบนแผนปายโลหะอืน่
ทีเ่ชือ่มตดิกบัถงัเครือ่งดบัเพลงิ หรอืแสดงบนถงัเครือ่งดบัเพลงิโดยการทาสหีรอืทำเปนปายตดิคงทนถาวร
สำหรับขอ 7.1(1) ขอ 7.1(6) ขอ 7.1(8) และขอ 7.1(11) ความสูงของตัวเลขและตัวอักษรตองไม
นอยกวา 5 มลิลเิมตร มสีตีดักบัสพีืน้เพือ่ใหเหน็ไดชดั สำหรบัขอ 7.1(12) ใหทำโดยการตอกประทบับนถงั
เครือ่งดบัเพลงิเทานัน้

7.3 ถงัเครือ่งดบัเพลงิตองเปนสแีดง
7.4 ตองมีคูมือแนะนำการใช ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม หลักเกณฑการจัดทำคูมือการใชและการ

บำรงุรกัษาเครือ่งดบัเพลงิแบบยกหิว้ มาตรฐานเลขที ่มอก.405
7.5 ในกรณทีีใ่ชภาษาตางประเทศ ตองมคีวามหมายตรงกบัภาษาไทยทีก่ำหนดไวขางตน สำหรบัขอ 7.1(1) ขอ

7.1(6) ขอ 7.1(8) และขอ 7.1(11) ตองมภีาษาไทยกำกบัดวย
7.6 ผทูำผลติภณัฑอตุสาหกรรมทีเ่ปนไปตามมาตรฐานนี ้จะแสดงเครือ่งหมายมาตรฐานกบัผลติภณัฑอตุสาหกรรม

นัน้ได ตอเมือ่ไดรบัใบอนญุาตจากคณะกรรมการมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมแลว

8. การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ
8.1 รนุ ในทีน่ี ้หมายถงึ เครือ่งดบัเพลงิไมเกนิ 3 000 เครือ่ง ทีม่แีบบและขนาดเดยีวกนั ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขาย

ในระยะเวลาเดยีวกนั
8.2 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามแผนการชกัตวัอยางทีก่ำหนดตอไปนี ้หรอือาจใชแผนการชกั

ตวัอยางอืน่ทีเ่ทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว
8.2.1 การชกัตวัอยาง

ใหชกัตวัอยางโดยวธิสีมุจากรนุเดยีวกนั ตามจำนวนทีก่ำหนดในตารางที ่1

B
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ตารางที ่1 แผนการชกัตวัอยาง
(ขอ 8.2.1)

    หนวยเปนเครือ่ง

8.2.2 เกณฑตดัสนิ
ตวัอยางเครือ่งดบัเพลงิทกุตวัอยาง ตองเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6. และขอ 7. ทกุขอ จงึจะถอืวา
เครือ่งดบัเพลงิรนุนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรมนี้

9. การทดสอบ
9.1 การเคลอืบผวิ

9.1.1 การเคลอืบผวิดานในของถงัเครือ่งดบัเพลงิดวยโลหะ
เกบ็ถงัเครือ่งดบัเพลงิทีอ่ยใูนลกัษณะทีพ่รอมจะใชงาน ไวทีอ่ณุหภมูหิองเปนเวลา 3 เดอืน ฉดีสารทีบ่รรจุ
ออกแลวตรวจพนิจิผวิภายในของถงัเครือ่งดบัเพลงิ ผวิภายในตองไมมรีองรอยการกดักรอน ของโลหะ
ทีเ่คลอืบผวิดานในของถงัเครือ่งดบัเพลงินัน้ จงึจะถอืวาผานการทดสอบ

9.1.2 การเคลอืบผวิดานในของถงัเครือ่งดบัเพลงิดวยสารอนิทรยี
ทดสอบความตานทาน (resistance test) โดยการวดัความเปนฉนวนไฟฟา โดยใชเมกะโอหมมเิตอรชนดิ
500 โวลต วดัคาระหวางตวัถงัทีท่ำดวยโลหะกบัอเิลก็โทรดซึง่จมุอยใูนน้ำในถงัเครือ่งดบัเพลงิ คาทีว่ดัได
ตองเปนคาอนนัต (infinity) จงึจะถอืวาผานการทดสอบ
หมายเหตุ ในการทดสอบนี้อาจเติมเกลือลงในน้ำ เพื่อเพิ่มสภาพนำไฟฟาได

9.2 ระยะเวลาการฉดีใช
ใหทดสอบในทีโ่ลง ลมสงบ ทีม่อีณุหภมู ิ 27 ± 2 องศาเซลเซยีส ฉดีใชเครือ่งดบัเพลงิ พรอมกบัจบัเวลา
ทีฉ่ดีสารทีบ่รรจอุอกมาจนหมด

ไมเกิน 90 3
91 ถึง 500 13

501 ถึง 1 200 20
1 201 ถึง 3 000 32

ขนาดตัวอยางขนาดรุน


