
สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

กระทรวงอตุสาหกรรม      ICS 59.080.30                      ISBN 978-974-292-746-2

มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
THAI INDUSTRIAL STANDARD

มอก. 962    2552

ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน
BED  SHEETS  AND  PILLOW  CASES



มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม
ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน

สำนักงานมาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม
กระทรวงอตุสาหกรรม ถนนพระรามที ่6 กรงุเทพฯ 10400

โทรศพัท 0 2202 3300

 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา ฉบับประกาศและงานท่ัวไป  เลม  126   ตอนพิเศษ132 ง
วนัที ่  10  กนัยายน   พุทธศกัราช 2552

มอก. 962    2552



(2)

คณะกรรมการวชิาการคณะที ่ 602
มาตรฐานผาปทูีน่อนและปลอกหมอน

ประธานกรรมการ
นางพศิมยั  ลขิิตบรรณกร สำนักพฒันาอตุสาหกรรมรายสาขา กรมสงเสรมิอตุสาหกรรม

กรรมการ
นางนราพร  รงัสมินัตกลุ สถาบนัพฒันาอตุสาหกรรมสิง่ทอ

ผชูวยศาสตราจารยอษุา  แสงวฒันาโรจน คณะวทิยาศาสตร จุฬาลงกรณมหาวทิยาลยั

นายศกัรนิทร  ชอไสว สมาคมโรงแรมไทย

นางชนกิานต  จิวริยเวชช บริษัท สิง่ทอซาตนิ จำกดั

นายวิวัฒน  ประเสรฐิวณิช บริษัท ทีน่อนดารลิง่ จำกดั

นายสมชาย  จงวัฒนพงศ บรษัิท คลาเรยีนท เคมคิอลช (ประเทศไทย) จำกดั

กรรมการและเลขานุการ
นางมะลิ  รกัเปยม สำนกังานมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

นางเพ่ิมพร  บญุสวาง



(3)

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมผาปูที่นอนและปลอกหมอน น้ี ไดประกาศใชคร้ังแรกเปนมาตรฐานเลขท่ี

มอก. 962-2533 ในราชกจิจานุเบกษา เลม 107 ตอนท่ี 112 วันท่ี 26 มถินุายน พทุธศกัราช 2533 ตอมาได

พิจารณาเห็นสมควรแกไขปรับปรุงเพื่อใหเหมาะสมกับเทคโนโลยีการผลิตท่ีเปลี่ยนแปลงไป และเพื่อสงเสริม

อตุสาหกรรมประเภทนี ้จึงไดแกไขปรับปรงุโดยยกเลกิมาตรฐานเดมิและกำหนดมาตรฐานนี ้ข้ึนใหม

มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้กำหนดขึ้นโดยใชขอมูลจากผูทำ ผูใช ผลการทดสอบผลิตภัณฑทั่วไป

และเอกสารตอไปน้ีเปนแนวทาง

ASTM D 5431-1993 Standard Performance Specification for Woven and Knitted

Sheeting Products for Institutional and Household Use

BS 5815 : Part 1 : 1989 Sheets, sheeting, pillowslips, towels, napkins, counterpanes

and continental quilt secondary covers suitable for use in the

public sector Part 1- Specification for sheeting, sheets and

pillowslips

EN 14362-1 : 2003 Textiles- Method for determination of certain aromatic

amines derived from azo colorants- Part 1 Detection of the

used of certain azo colorants accessible without extraction

EN 14362-2 : 2003 Textiles- Method for determination of certain aromatic amines

derived from azo colorants - Part 2 : Detection of the used

of certain azo colorants accessible by extraction the fibers

มอก.570-2528 แถบยางยดื

ISO 105  B02 : 1994 Textiles-Tests for colour fastness- Part B02  : Colour

Amendment 2 : 2000 fastness to artificial light : Xenon arc fading lamp Test

ISO 105 C06 : 1994 Textile- Tests for colour fastness- Part A06 : Colour

Corrigendum 2 : 2002 fastness to domestic and commercial laundering

ISO 105 E04  : 1994 Textiles-Tests for colour fastness- Part E04 : Colour

Corrigendum 1 : 2002 fastness to perspiration

ISO 105  X12  : 2001 Textiles-Tests for colour fastness- Part X12 : Colour fastness

to rubbing

ISO 1833-1977/A1- 1980 Textiles- Binary fibre mixtures- Quantitative chemical analysis

ISO 1833-1 : 2006 Textiles- Quantitative chemical analysis- Part 1 : General

principles of testing

ISO 1833-2 : 2006 Textiles- Quantitative chemical analysis- Part 2 : Ternary fibre

mixtures



ISO 3071 : 2005 Textiles- Determination of pH of the aqueous extract

ISO 5077-2007 Textiles- Determination of dimensional change in washing

and drying

ISO 6330- 2000 Textiles- Domestic washing and drying procedures for

textile testing

ISO 7211-2 : 1984 Textiles- Woven fabrics- Construction - Methods of analysis-

Part 2 : Determination of  number of  threads per unit length

ISO 7768 - 2006 Textiles- Test method for assessing the smoothness

appearance of fabrics  after cleansing

ISO 12945-1 : 2000 Textiles - Determination of fabric propensity to surface

fuzzing and to pilling -- Part 1: Pilling box method

ISO 13934-2 : 1999 Textiles- Tensile properties of fabrics - Part 2  : Determination

of maximum force using grab method

         ISO 13937-1 : 2000 Textiles- Tear properties of fabrics- Part 1 : Determination

of tear force  using ballistic pendulum method (Elmendorf)

ISO 14184-1 : 1998 Textiles- Determination of  formaldehyde- Part 1 : Free and

hydrolyzed  formaldehyde (water extraction method)

ISO 20645 : 2004 Textiles- Determination of  antibacterial activity- Agar

diffusion plate test
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ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม
ฉบับท่ี  3992  ( พ.ศ. 2552 )

ออกตามความในพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม

พ.ศ. 2511

เร่ือง ยกเลกิและกำหนดมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน

โดยท่ีเปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม  ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน   มาตรฐานเลขท่ี

มอก. 962-2533

อาศยัอำนาจตามความในมาตรา 15 แหงพระราชบญัญัตมิาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม พ.ศ. 2511

รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรมออกประกาศยกเลกิประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม ฉบบัที ่1613 (พ.ศ. 2533)

ออกตามความในพระราชบัญญัติมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม พ.ศ. 2511 เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ผลติภณัฑอตุสาหกรรม ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน  ลงวนัท่ี 5 มถินุายน  พ.ศ. 2533   และออกประกาศกำหนด

มาตรฐานผลติภณัฑอตุสาหกรรม ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน มาตรฐานเลขที ่ มอก.962-2552 ข้ึนใหม ดงัมี

รายการละเอยีดตอทายประกาศนี้

ทัง้นี ้ใหมผีลตัง้แตวันท่ีประกาศในราชกจิจานเุบกษา เปนตนไป

    ประกาศ ณ วันท่ี  7  พฤษภาคม  พ.ศ. 2552

      ชาญชัย   ชยัรงุเรอืง

         รฐัมนตรีวาการกระทรวงอตุสาหกรรม
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มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรม

ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน

1. ขอบขาย
1.1 มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ กำหนดคุณภาพผาปูที่นอนและปลอกหมอนที่ทำจากผาทอลายขัด

หรอืผาทอลายอืน่ ทัง้สำหรบัใชงานทัว่ไปตามบานเรอืนและสถานทีส่าธารณะ

1.2 มาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมนี ้ไมครอบคลุมถงึผาปทูีน่อนและปลอกหมอนทีท่ำจากผาถกั

1.3 วิธีทดสอบในมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมนี้ ใหเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม

วิธทีดสอบสิง่ทอทีเ่กีย่วของ ในกรณทีีม่าตรฐานดงักลาวยงัไมประกาศกำหนด ใหปฏบิตัติามวธิทีีก่ำหนดใน

มาตรฐานน้ี

2. บทนิยาม
ความหมายของคำท่ีใชในมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี มดีงัตอไปน้ี

2.1 ผาปูที่นอน หมายถึง  ผลิตภัณฑที่ไดจากการนำผาทอลายขัด มาตัดเย็บเปนรูปสี่เหลี่ยมผืนผาสำหรับใชปู

บนท่ีนอน

2.2 เสนใยผสม หมายถงึ เสนใยตัง้แต 2 ชนิดข้ึนไปผสมกนั เชน ฝายผสมพอลเิอสเตอร ฝายผสมไหม

2.3 ความยาวผาปทูีน่อนแบบรัดมุม หมายถงึ ระยะหางระหวางมมุ 2 มมุ ทางดานความยาวของผาปทูีน่อน

2.4 ความกวางของผาปทูีน่อนแบบรดัมมุ หมายถงึ ระยะหางระหวางมมุ 2 มมุ ทางดานกวางของผาปทูีน่อน

3. ประเภท และแบบ
3.1 ผาปทูีน่อนและปลอกหมอน แบงตามการใชงานออกเปน 2 ประเภท คือ

3.1.1 ประเภทใชงานทัว่ไปตามบานเรอืน

3.1.2 ประเภทใชงานตามสถานท่ีสาธารณะ เชน โรงแรม โรงพยาบาล

3.2 ผาปทูีน่อนแตละประเภท แบงออกเปน 2 แบบ คือ

3.2.1 แบบรดัมมุ

3.2.1 แบบไมรดัมุม

3.3 ปลอกหมอนแตละประเภท แบงออกเปน 2 แบบ คือ

3.3.1 ปลอกหมอนหนนุ

3.3.2 ปลอกหมอนขาง
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4. ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น
4.1 เมื่อทดสอบตามขอ 10.2 แลว ผาปูที่นอนและปลอกหมอนตองมีขนาดตามท่ีระบุที่ฉลากโดยมีเกณฑ

ความคลาดเคล่ือนไดไมเกนิท่ีกำหนด ดงัน้ี

4.1.1 ผาปทูีน่อนแบบรัดมุม

ดานกวาง  ดานยาว และความยาวของสวนรัดมุม คลาดเคลือ่นไดไมเกนิ          เซนติเมตร

4.1.2 ผาปทูีน่อนแบบไมรดัมุม

ดานกวางและดานยาว  คลาดเคล่ือนไมเกนิ          เซนติเมตร

4.1.3 ปลอกหมอน

มเีกณฑคลาดเคลือ่นไมเกนิ ± 1 เซนติเมตร

4.2 จำนวนเสนดาย

4.2.1 จำนวนรวมของเสนดายยืนและเสนดายพุงใหเปนไปตามระบุที่ฉลาก โดยมีเกณฑคลาดเคลื่อนได

±  รอยละ 5

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 7211-2

5. วสัดุ
5.1 ผา

5.1.1 ผาทำจากเสนใยฝายลวน  ตองไมนอยกวาทีร่ะบไุวทีฉ่ลาก

5.1.2 ผาทำจากเสนใยผสม  ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคลื่อนของสวนผสม

ของเสนใยไมเกนิ ± รอยละ 3

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 1833

5.2 ดายเยบ็

ตองมคีวามคงทนของสีตอการซกั (ยกเวนดายเยบ็สขีาว) ไมนอยกวาเกรยสเกลระดบั 4 สำหรบัการเปอนสี

การทดสอบใหปฏบิตัติาม ISO 105 C06 A1S พรอมกับการทดสอบความคงทนของสีตอการซกั ขอ 6.4

รายการที ่1

5.3 แถบยางยดื (เฉพาะผาปทูีน่อนแบบรดัมมุ)

ตองมีการยืดตัวไมนอยกวารอยละ 120 และมอดูลัสที่สูญเสียหลังการเรงอายุใชงาน ตองไมนอยกวา

รอยละ 10

การทดสอบใหปฏบิตัติาม มอก.570

+ 7.5

0

+ 5.0

0
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6.  คณุลักษณะทีต่องการ
6.1 ลกัษณะทัว่ไป

6.1.1 ตองสะอาด ปราศจากรอยตอ และขอบกพรองที่เกิดข้ึนเน่ืองจากการทอและการยอมสีซึ่งมีผลตอการ

ใชงานอยางชดัเจน เชน รอยเปอน ดาง สไีมสม่ำเสมอ

6.1.2 การเยบ็ ตองเรยีบรอย ประณตี และใชฝเข็มไมนอยกวา 8 ฝเข็ม ตอความยาว 2 .5 เซนตเิมตร

การทดสอบใหทำโดยการตรวจพินิจ

6.2 คุณลกัษณะดานความปลอดภยั

ตองเปนไปตามตารางท่ี 3

ตารางที ่3  คณุลกัษณะดานความปลอดภยั
(ขอ 6.2)

หมายเหตุ * หมายถึง แอโรแมตกิแอมนี 24 ตวั รายละเอยีดดังในภาคผนวก ก.

รายการท่ี คุณลักษณะ หนวย เกณฑท่ีกําหนด วิธีทดสอบตาม

1 ความเปนกรด-ดาง - 4.0 ถึง 7.5 ISO 3071

2 ปริมาณฟอรมาลดีไฮด มิลลิกรัม 75 ISO 14184-1

นอยกวา ตอกิโลกรัม

(mg/kg)

3 อนุภาคโลหะหนัก นอยกวา มิลลิกรัม สกัดดวยสารละลายเหงื่อตามวิธี

- ตะก่ัว ตอกิโลกรัม 1.0 ISO 105 E04 Test Solution II 

- แคดเมียม (mg/kg) 0.1 ท่ี 40 
o
C 1 ช่ัวโมง แลวนํามาวัดดวย

- โครเมียมทั้งหมด 2.0 Atomic Absorption Spectrometer 

- โครเมียม (VI) 0.5 (AAS) หรือ Inductively Coupled

- ทองแดง 50.0 Plasma Atomic Emission 

Spectrometer (ICP) หรือ

Spectrophotometer

4 สีเอโซ (azo dye) ที่ให มิลลิกรัม 30 EN 14362-1 และ

แอโรแมติกแอมีน (aromatic ตอกิโลกรัม EN 14362-2

amine)* ไมเกิน (mg/kg)
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6.3 คุณลกัษณะทางกายภาพ

ตองเปนไปตามตารางท่ี 4

ตารางท่ี 4   คณุลกัษณะทางกายภาพ
(ขอ 6.3)

หมายเหตุ class 1 หมายถึง เมื่อนำแหลงกำเนิดไฟออกแลว  เวลาที่เปลวไฟลุกไหมหรือเวลาที่เกิดการลามไฟตอง

เทากบัหรอืมากกวา  3.5 วินาที

6.4 ความคงทนของสี

ตองเปนไปตามตารางท่ี 5

ฝายลวน เสนใยผสม

1 ความตานแรงดึงขาดในแตละแนว นิวตัน 200 250 ISO 13934-2

ไมนอยกวา (N)

2 ความตานแรงฉีกขาดในแตละแนว นิวตัน 7 7 ISO 13937-1

ไมนอยกวา (N)

3 ความทนตอการเปนขนและเม็ด (pilling) รอบ 4 4 ISO 12945-1

ไมนอยกวา

4 การเปล่ียนแปลงขนาดภายหลังการซัก ระดับ ISO 6330 และ

จํานวน 5 รอบ ไมเกิน ISO 5077 

- แนวดายยืน - 6.0 - 5.0

- แนวดายพุง - 6.0 - 3.0

5 การเอียงตัว (skewness) หลังการซัก รอยละ ± 3.0 ± 3.0 ขอ 10.3

จํานวน 5 รอบ 

6 ความคงทนตอการเผาไหม - class 1 class 1 ASTM D 1230

วิธีทดสอบตามรายการท่ี คุณลักษณะ หนวย
เกณฑท่ีกําหนด
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ตารางที ่5   ความคงทนของสี
(ขอ 6.4)

6.5 คุณลกัษณะพเิศษ (ถาม)ี

6.5.1 สมบตักิารตกแตงสำเรจ็ใหดแูลรกัษางาย (easy care)

เมื่อทดสอบตาม ISO 7768  ภายหลังการซักตาม ISO 6330 จำนวน 5 รอบ หรือตามวิธีซัก

ที่ระบุที่ฉลากแลว ลักษณะของผาที่ปรากฏตองไมนอยกวา SA-2.0 (ลักษณะที่ปรากฎ คือ ยน ยับ

อยางเห็นไดชัด) สำหรับผาปูที่นอนที่ทำจากฝายลวน และไมนอยกวา SA-3.0 (ลักษณะที่ปรากฎ

คือ ไมเรยีบ เสมอืนไมผานการรดี) สำหรบัผาปทูีน่อนท่ีทำจากเสนใยผสม

6.5.2 สมบัตกิารปองกนัแบคทีเรีย (anti-bacteria)

เม่ือทดสอบตาม ISO 20645 แลว ตองไมมกีารเจรญิของเชือ้แบคทเีรยีบรเิวณพืน้ผิวช้ินทดสอบ

ประเภทใชงาน

ท่ัวไปตามบานเรือน

ประเภทใชงานตาม

สถานท่ีสาธารณะ

1 ความคงทนของสีตอการซัก เกรยสเกล ISO 105 C06 A1S

ไมนอยกวา ระดับ ในกรณีใชดายเย็บสี

- การเปล่ียนสี 4 4 การเตรียมตัวอยางให

- การเปอนสี 3 3-4 ใชเนื้อผาสวนท่ีมีการ

ใชดายเย็บริมดวย

2 ความคงทนของสีตอการขัดถู เกรยสเกล ISO 105 X12

ไมนอยกวา ระดับ

- สภาพแหง 4 4

- สภาพเปยก 3 3-4

3 ความคงทนของสีตอแสง ระดับ 4 4-5 ISO 105 B02

(แสงซีนอนอารก) เม่ือเทียบกับ

ผาบลูวูลมาตรฐาน ไมนอยกวา

4 ความคงทนของสีตอเหง่ือท้ัง เกรยสเกล ISO 105 E04

สภาพกรดและสภาพดาง ระดับ

ไมนอยกวา

- การเปล่ียนสี 4 4

- การเปอนสี 3 3-4

วิธีทดสอบตาม
รายการ

ท่ี
คุณลักษณะ หนวย

เกณฑท่ีกําหนด
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7.  การบรรจุ
7.1 ใหบรรจุผาปูทีน่อนและ/หรอืปลอกหมอนไวในถงุพลาสตกิหรอืภาชนะอ่ืนท่ีเหมาะสมและสะอาด

8.  เครือ่งหมายและฉลาก
8.1 ที่ภาชนะบรรจุผาปูที่นอน ปลอกหมอนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมาย

แจงรายละเอยีดตอไปนีใ้หเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชือ่ผลติภัณฑตามมาตรฐานน้ี

(2) ประเภท และ/หรอืแบบ

(3) ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ

(4) จำนวนเสนดายตอ 645 ตารางมลิลเิมตร (1 ตารางนิว้)

(5) ดานกวาง x ดานยาว  เปน หนวยเมตริก สำหรบัผาปทูีน่อนแบบไมรดัมุม

(6) ดานกวาง x ดานยาว xความยาวของสวนรัดมุม เปนหนวยเมตริก สำหรบัผาปทูีน่อนแบบรัดมุม

(7) คุณลกัษณะพเิศษ (ถาม)ี

(8) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณตาม มอก.766

(9) เดือน และปทีท่ำ

(10) ชือ่ผทูำหรอืโรงงานท่ีทำ หรอืเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน

(11) ประเทศทีท่ำ

8.2 ทีผ่าปทูีน่อน ปลอกหมอนทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อกัษร หรอืเคร่ืองหมาย แจงรายละเอียดตอไปน้ี

ใหเหน็ไดงาย ชดัเจน

(1) ชนิดเสนใยและสวนผสมของเสนใย เปนรอยละ

(2) คำแนะนำหรอืคำเตอืนในการดแูลรกัษาทีเ่หมาะสม อาจใชสญัลกัษณตาม มอก.766

ในกรณีทีใ่ชภาษาตางประเทศดวย หรอืในกรณทีีใ่ชเฉพาะภาษาตางประเทศเพือ่การสงออก ตองมคีวามหมาย

ตรงกับภาษาไทยท่ีกำหนดไวขางตน

9.  การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน
9.1 การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสนิ ใหเปนไปตามภาคผนวก ข.



-7-

มอก. 962-2552

10.  การทดสอบ
10.1 ภาวะทดสอบ

หากมไิดกำหนดไวเปนอยางอืน่ ใหเกบ็ตวัอยางไวทีอ่ณุหภมู ิ(20 ± 2) องศาเซลเซยีส และความชืน้สมัพทัธ

รอยละ (65 ± 4) เปนเวลาไมนอยกวา 24 ชัว่โมง แลวทดสอบในภาวะดงักลาว

10.2 ขนาดและเกณฑความคลาดเคลือ่น

10.2.1 ผาปทูีน่อนแบบรัดมุม

10.2.1.1 ความกวางและความยาว

ใชเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง 1 มิลลิเมตร วัดระยะหางระหวางมุม 2 มุมทางดานกวาง 2 ดาน

และดานยาว 2 ดาน โดยดึงมุมใหเรียบ แลวหาคาเฉลีย่

10.2.1.2 ความยาวสวนมุมผา

วัดความยาวสวนมุมผาชวงท่ีเปนยางยืดท้ัง 4 มมุของผาปทูีน่อนตามแนวเย็บโดยดึงมุมใหตงึพอดี

ดวยเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอยีดถึง 1 มลิลเิมตร แลวหาคาเฉลีย่

10.2.2 ผาปทูีน่อนแบบไมรดัมุมและปลอกหมอน

10.2.2.1 วางตัวอยางใหอยใูนแนวราบบนโตะพืน้เรียบโดยปราศจากแรงดงึ

10.2.2.2 วัดความกวางและความยาวของตัวอยางดานละ 3 ตำแหนง แตละตำแหนงอยูหางกันเปนระยะ

เทาๆ กนั ตลอดความยาวและความกวางของตัวอยาง โดยแตละคาจะตางกนัไดไมเกนิ 10 มลิลเิมตร

แลวหาคาเฉลีย่

10.3 การเอียงตัว

10.3.1 การเตรยีมช้ินทดสอบ

10.3.1.1 ตัดช้ินทดสอบที่มีความกวาง 380 มิลลิเมตร และความยาว 380 มิลลิเมตร จำนวน 3 ชิ้น

ทำเครือ่งหมาย 2 ค ู ใหขนานกับแนวยาวเปนระยะ 250 มลิลเิมตร และทำเครือ่งหมายอกี 2 คู

ใหตั้งฉากกับแนวยาวเปนระยะ 250 มิลลิเมตร จากนั้นลากเสนผานแตละจุดท่ีทำเครื่องหมาย

ไวซึ่งจะไดรูป สี่เหลี่ยมจัตุรัส จากนั้นทำเคร่ืองหมาย A B C และ D ที่มุมเรียงตามเข็มนาฬิกา

โดยเร่ิมท่ีมมุลางดานซาย ดงัรปูท่ี 1
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รปูที ่1  การทำเครือ่งหมายบนตัวอยาง
(ขอ 10.3.1.1)

10.3.1.2 ทำการซกัและทำใหแหงตาม ISO 6330 โดยใชสภาวะตามทีร่ะบทุีค่ำแนะนำในการดแูลรกัษา

10.3.1.3 นำตัวอยางไปปรับภาวะชิน้ทดสอบตามขอ 10.1 อยางนอย 4 ชัว่โมง

10.3.2 วิธทีดสอบ

10.3.2.1 วางตวัอยางลงบนพืน้ราบและเรยีบโดยปราศจากแรงดงึ วัดและบนัทึกระยะ AC และ BD ดงัรปูที ่2

รูปที ่2  การวดัระยะหาการเอยีงตวั
(ขอ 10.3.2.1)

10.3.2.2 วิธคีำนวณการเอยีงตัว โดยคำนวณหารอยละของการเปลีย่นแปลงท่ีเกดิจากการเอยีงตัว  ดงัน้ี

การเปลีย่นแปลงการเอียงตัว รอยละ  =  100 × [2(AC-BD)/(AC+BD)]

10.3.2.3 ใหทดสอบซ้ำกบัอกี 2 ตวัอยาง แลวหาคาเฉลีย่รอยละของการเปลีย่นแปลงการเอยีงตวั ทัง้ 3 ตวัอยาง

และรายงานทศิทางการเอยีงตัว

 380 มม.

250 มม.

25
0 ม

ม.

38
0 ม

ม.

380 มม.

250 มม.

25
0 ม

ม.

38
0 ม

ม.

B C  

A D 

 

A D 
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ภาคผนวก ก.
รายชือ่แอโรแมติก แอมนี

(ขอ 6.2)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

1 92-67-1 biphenyl-4-ylamine ไบฟนิล-4-อิลามีน

4-amionobiphenyl 4-แอมิโนไบฟนิล

xenylamine ซีนิลามีน

2 92-87-5 benzidine เบนซิดีน

3 95-69-2 4-chloro-o-toluidine 4-คลอโร-ออรโท-โทลูอิดีน

4 91-59-8 2-naphthylamine 2-แนฟทิลามีน

5 97-56-3 o-aminoazotoluene ออรโท-แอมิโนเอโซโทลูอีน

4-amino-2’,3-dimethylazobenzene 4-แอมิโน-2’,3-ไดเมทิลเอโซเบนซีน

4-o-tolylazo-o-toluidine 4-ออรโท-โทอิลเอโซ-ออรโท-โทลูอิดีน

6 99-55-8 5-itro-o-toluidine 5-ไนไทร-ออรโท-โทลูอิดีน

7 106-47-8 4-chloroaniline 4-คลอโรแอนิลีน

8 615-05-4 4-methoxy-m-phenylenediamine 4-เมทอกซี-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

9 101-77-9 4-4’-methylenedianiline 4,4’-เมทิลีนไดแอนิลีน

4-4’-diaminodiphenylmethane 4,4’-ไดแอนมิโนไดฟนิลมีเทน

10 91-94-1 3,3’-dichlorobenzidine 3,3’-ไดคลอโรเบนซิดีน

3,3’-dichlorobiphenyl-4,4’-ylenediamine 3,3’-ไดคลอโรไบฟนิล-4,4’-อิลีนไดแอมีน

11 119-90-4 3,3’-dimethoxybenzidine 3,3’-ไดเมทอกซีเบนซิดีน

o-dianisidine ออรโท-ไดแอนิซิดีน

12 119-93-7 3,3’-dimethylbenzidine 3,3’-ไดเมทิลเบนซิดีน

4,4’-bi-o-toluidine 4,4’-ไบ-ออรโท-โทลูอิดีน

13 838-88-0 4,4’-methylenedi-o-toluidine 4,4’-เมทิลีนได-ออรโท-โทลูอิดีน

14 120-71-8 6-methoxy-m-toluidine 6-เมทอกซี-เมตะ-โทลูอิดีน

p-cresidine พารา-ศรีซิดีน

15 101-14-4 4,4’-methylenedi-bis-(2-chloro-aniline) 4,4’-เมทิลีน-บีส-(2-คลอโร-แอนิลีน)

2,2’-dichloro-4,4'-methylene-dianiline 2,2’-ไดคลอโร-4,4’-เมทิลีน-ไดแอนิลีน

ชื่อสาร

(substance)
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รายชือ่แอโรแมตกิแอมนี (ตอ)

ลําดับท่ี หมายเลข ซีเอเอส

(CAS number)

16 101-80-4 4,4’-oxydianiline 4,4’-ออกซีไดแอนิลีน

17 139-65-1 4,4’-thiodianiline 4,4’-ไทโอไดแอนนิลีน

18 95-53-4 o-toluidine ออรโท-โทลูอิดีน

2-aminotoluene 2-แอมิโนโทลูอีน

19 95-80-7 4-methyl-m-phenylenediamine 4-เมทิล-เมตะ-ฟนิลีนไดแอมีน

20 137-17-7 2,4,5-trimethylaniline 2,4,5-ไทรเมทิลแอนิลีน

21 90-04-0 o-anisidine ออรโท-แอนิซิดีน

2-methoxyaniline 2-เมทอกซีแอนิลีน

22 60-09-3 4-aminoazobenzene 4-แอมิโนเอโซเบนซีน

P-aminoazobenzene พารา-แอมิโนโซเบนซีน

23 95-68-1 2,4-xylidine 2,4-ไซลิดีน

24 87-62-7 2,6-xylidine 2,4-ไซลิดีน

ชื่อสาร

(substance)
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ภาคผนวก ข.
การชกัตวัอยางและเกณฑตดัสิน

(ขอ 9.1)

ข.1 รนุ ในทีน้ี่ หมายถงึ ผาปทูีน่อนและ/หรอืปลอกหมอนประเภทและแบบเดียวกัน ทีท่ำจากวัสดุอยางเดยีวกัน

โดยกรรมวิธเีดยีวกัน ทีท่ำหรอืสงมอบหรอืซือ้ขายในระยะเวลาเดยีวกัน

ข.2 การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กำหนดตอไปน้ี หรืออาจใชแผนการ

ชกัตวัอยางอืน่ท่ีเทยีบเทากนัทางวชิาการกบัแผนทีก่ำหนดไว

ข.2.1 การชกัตวัอยางและการยอมรบัสำหรบัการทดสอบขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน วัสดุ ลกัษณะทัว่ไป

การบรรจุ  และเคร่ืองหมายและฉลาก

ข.2.1.1 ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน  ตามจำนวนท่ีกำหนดในตารางที่ ข.1 นำไปทดสอบ

การบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลากกอน แลวนำไปทดสอบลักษณะท่ัวไป ขนาดและเกณฑ

ความคลาดเคล่ือน และวสัดุ

ข.2.1.2 จำนวนตัวอยางที่ไมเปนไปตามขอ 4. ขอ 5. ขอ 6.1 ขอ 7. และขอ 8. ตองไมเกินเลข

จำนวนท่ียอมรับท่ีกำหนดในตารางที่ ข.1 จึงจะถือวาผาปูที่นอนและ/หรือปลอกหมอนรุนน้ัน

เปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ตารางท่ี ข.1  แผนการชักตวัอยางสำหรับการทดสอบขนาดและเกณฑความคลาดเคล่ือน
วสัดุ ลกัษณะท่ัวไป การบรรจุ และเครือ่งหมายและฉลาก

(ขอ ข.2.1)

ข.2.2 การชักตัวอยางและการยอมรับสำหรับการทดสอบคุณลักษณะดานความปลอดภัย คุณลักษณะ

ทางกายภาพ ความคงทนของส ีและคณุลกัษณะพเิศษ (ถาม)ี

ข.2.2.1 ใหชกัตวัอยางผาปทูีน่อน จำนวน 2 ผืน และ/หรอืปลอกหมอนรนุเดียวกัน จำนวน 5 ใบ

ข.2.2.2   ตัวอยางตองเปนไปตามขอ 6.2 ขอ 6.3 ขอ 6.4 และขอ 6.5 (ถามี) จึงจะถือวาผาปูที่นอน

และ/หรอืปลอกหมอนรนุน้ันเปนไปตามเกณฑทีก่ำหนด

ขนาดรุน ขนาดตัวอยาง

ผืนหรือใบ ผืนหรือใบ

          ไมเกิน     1 000             3 0

    1 001  ถึง     3 000             8 1

             เกิน     3 000           13 3

เลขจํานวนท่ียอมรับ
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ข.3 เกณฑตดัสนิ

ตวัอยางผาปูทีน่อนและ/หรอืปลอกหมอนตองเปนไปตามขอ ข.2.1.2 และขอ ข.2.2.2 ทกุขอ จึงจะถอืวา

ผาปทูีน่อนและ/หรอืปลอกหมอนรนุน้ันเปนไปตามมาตรฐานผลิตภณัฑอตุสาหกรรมน้ี


